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D-00.00.00 Wymagania ogolne

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ( SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robdt objetych zadaniami z zakresu likwidacji stanow awaryjnych elementow drég i
mostow powiatowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie wg pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej obejmujg wymagania ogdlne, wspolne
dla wszystkich zadan 1 robdt biezacego utrzymania objetych ponizszymi Szczegdlowymi
Specyfikacjami Technicznymi i1 nalezy je rozumie¢ 1 stosowa¢ w powigzaniu z nimi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia uzyte ponizej nalezy rozumie¢ kazdorazowo w nastepujacy sposob:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy
catos¢ techniczno-uzytkowa (droge) albo jego cze$¢ stanowigcg odrebny element
konstrukcyjny lub technologiczny.

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuni¢ty od jezdni,
przeznaczony dla ruchu pieszego i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz
ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi
z prowadzeniem 1 zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Dziennik robét - dziennik, stanowigcy dokument przebiegu robot biezacego
utrzymania drog oraz zdarzen i1 okolicznosci zachodzacych w toku wykonywanych
robot.

1.4.5. Inspektor Nadzoru - Przedstawiciel Inzyniera w rozumieniu Ogo6lnych
Warunkéw Kontraktu.

1.4.6. Jezdnia - cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.7. Kierownik robot - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami 1 do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.
1.4.8. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami
awaryjnego postoju 1 pasami dzielacymi jezdnie.

1.4.9. Konstrukcja nawierzchni - uklad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich
polaczenia.

1.4.10. Korpus drogowy - nasyp lub ta cz¢s¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong
drogi i skarpami rowow.

1.4.11. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim
konstrukcji nawierzchni.



1.4.12. Rejestr obmiarow - zaakceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi
(ksigga obmiaru) stronami, stuzagcy do wpisywania przez Wykonawcg obmiaru
dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicéw 1 dodatkowych zatagcznikow. Wpisy w
rejestrze obmiardéw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.
1.4.13. Laboratorium - to laboratorium drogowe lub inne laboratorium badawcze,
zaakceptowane przez zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i
prob zwigzanych z oceng jako$ci materialow oraz robot.
1.4.14. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, specyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.
1.4.15. Nawierzchnia - warstwa lub zespdl warstw shluzacych do przejmowania 1
rozkladania obcigzen od ruchu na podloze gruntowe i1 zapewniajacych dogodne warunki
dla ruchu.
1. Warstwa Scieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio
oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.
2. Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ pomiedzy warstwag Scieralng a
podbudowg zapewniajaca lepsze rozlozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie
ich na podbudowg.
3. Podbudowa - dolna cz¢$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu
na podfoze. Podbudowa moze sklada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej (gérnej warstwy) i
podbudowy pomocniczej (dolnej warstwy).
4. Podbudowa zasadnicza - gorna cze¢$¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w
konstrukcji nawierzchni. Moze ona si¢ sktada¢ z jednej lub dwoch warstw.
5. Podbudowa pomocnicza - dolna cz¢$¢ podbudowy spelniajaca, obok funkcji
nosnych, takze funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dzialaniem wody, mrozu i
przenikaniem czgstek podioza. Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odcinajaca
lub odsaczajaca.
6. Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gldwnym zadaniem jest ochrona
nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.
7. Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania
czastek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyze;.
1.4.16. Niweleta - wysokoSciowe 1 geometryczne rozwini¢cie na plaszczyznie
pionowego przekroju w osi drogi.
1.4.17. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych robot z
dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostal okre$lony-z
przyjetymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robodt
budowlanych.
1.4.18. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajagcymi pas terenu przeznaczony
do umieszczania w nim drogi oraz drzew 1 krzewow. Pas drogowy obejmuje takze teren
przewidziany do rozbudowy drogi 1 urzadzen chronigcych ludzi i1 Srodowiska przed
ucigzliwos$ciami spowodowanymi wystepujagcym ruchem na drodze.
1.4.19. Pobocze - cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania si¢
pojazdow, umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu 1 wykorzystywania do ruchu
pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
1.4.20. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glgbokosci
przemarzania.
1.4.21. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy, potwierdzone w formie pisemne;.
1.4.22. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie stanowigce utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag itp.



1.4.23. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie 1 przywrdcenie
pierwotnych funkcji terenom naruszonym w wyniku realizacji zadania.

1.4.24. Slepy kosztorys - wykaz robot z podaniem ich ilosci w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

1.4.25. Zadanie budowlane - stanowi odrebng calo$¢ konstrukcyjng lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego spelnienia przewidywanych funkcji
techniczno uzytkowych. Zadanie obejmuje takze wykonywanie robdt zwigzanych z
budowg, modernizacja utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.4.26. Przyjete oznaczenia i skroty
1. PN-B-11112:1996 Polska Norma, numer, rok 1996

2. BN-68/8931-04 - Branzowa Norma z roku 1968/ numer

3. IBDiM - Instytut Badawczy Drog i Mostoéw w Warszawie
4. OST - Ogolne Specyfikacje Techniczne

5. SST - Szczegotowe Specyfikacje Techniczne

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z SST
1 poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu robot biezacego utrzymania drog

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach przetargowych przekaze
Wykonawcy wykaz drog na ktorych zobowigzany bedzie systematycznie prowadzié
zlecone kontraktem roboty biezacego utrzymania drég w zakresie podanym w
dokumentach przetargowych 1 pkt.1.3. niniejszych Szczegdlowych Specyfikacji
Technicznych drog, oraz komplet SST.

1.5.2. Zgodnos$¢ robot z SST i innymi dokumentami.

SST oraz dodatkowe dokumenty przetargowe przekazane przez Inzyniera Wykonawcy
stanowig cze$¢ kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione cho¢by w jednym z nich sa
obowigzujace dla Wykonawcy.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje
kolejnos¢ ich waznosci wedtug warunkow umowy.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bltedow Iub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory dokona
odpowiednich zmian 1 poprawek.

W przypadku rozbieznos$ci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy beda zgodne ze Szczegdlowymi
Specyfikacjami Technicznymi.

Dane okreslone w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji. Cechy materialow i1 elementow
muszg by¢ jednorodne 1 wykazywa¢ odpowiednig zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

Jezeli przedzial tolerancji nie zostat okreSlony w SST, to nalezy przyja¢ przecigtne
tolerancje akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robot.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z SST 1 poleceniami
Inzyniera 1 wptynie to na niezadowalajaca jako$¢, utrzymania lub elementu to:

1. Takie materiaty zostang niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane
1 wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.



2. Roboty zostang bezzwlocznie poprawione ( w przypadku nie stosowania materiatlow)
na koszt Wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie robot - oznakowanie roboét

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinkow drog, na ktorych sg prowadzone roboty od
chwili ich rozpoczgcia az do ostatecznego zakonczenia odpowiada Wykonawca.
Wykonawca w czasie prowadzenia rob6dt biezacego utrzymania drog jest zobowiazany do
kazdorazowego zabezpieczania odcinkow budowli drogowej w okresie trwania realizacji
kontraktu, az do zakonczenia 1 odbioru ostatecznego robot.

Przystepujac do robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie utrzymywaé
tymczasowe niezb¢dne urzadzenia zabezpieczajace takie jak zapory, S$wiatla
ostrzegawcze, sygnaly itp. oraz wszelkie inne $rodki konieczne do ochrony robot i
zachowania bezpieczenstwa.

Oznakowanie odcinka robot na drodze nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ 1 stosowal w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania Kontraktu Wykonawca bedzie:

1. podejmowac kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisOw i1 norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie 1 wokot terenu prowadzonych robot oraz bedzie unikad
uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0s6b lub wiasnosci spolecznej 1 innych, a wynikajacych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

lokalizacje baz, warsztatow, magazyndéw, sktadowisk, ukopow,

2. srodki ostroznosci 1 zabezpieczenia przed:

e zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekd6w wodnych substancjami toksycznymi,

e zanieczyszczeniami powietrza pytami i gazami,

e mozliwoscig powstania pozaru.

Optaty 1 kary za przekroczenie w trakcie realizacji robot norm okreslonych w
odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony §rodowiska obcigzg Wykonawce.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca begdzie utrzymywacé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy mi¢dzy innymi w maszynach 1 pojazdach.

Materialy tatwopalne beda skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostgpem 0sob trzecich.

Wykonawca powinien pod kierunkiem odpowiednich stuzb albo samodzielnie, na wiasny
koszt, wygasi¢ pozar wywolany bezposrednio lub posrednio jako rezultat realizacji robot.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywolanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.6. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sg szkodliwe dla otoczenia nie mogg by¢ stosowane do wykonywania
robdt. Nie dopuszcza si¢ do uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie
o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.
Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie wykonywania robdt, a po



zakonczeniu robdt ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.

Jezeli Wykonawca uzyt materialow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami,
a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie dla srodowiska, to konsekwencje tego
poniesie Zamawiajacy.

1.5.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniami lub zniszczeniem
wlasnosci prywatnej 1 publicznej. Jezeli w zwigzku z niewlasciwym prowadzeniem robot,
zaniedbaniem lub brakiem dzialan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub
zniszczenie wlasnosci prywatnej lub publicznej, to Wykonawca na swoéj koszt naprawi lub
odtworzy uszkodzong wtasno$¢ w taki sposob, aby stan naprawionej wilasnosci byt nie
gorszy niz przed powstaniem tego uszkodzenia lub zniszczenia.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i1 za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych
wlascicielami tych urzadzen odpowiednie zezwolenia w zwigzku z prowadzonymi
pracami.

Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie 1 zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji 1 urzadzen w czasie trwania robot.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dzialania
uszkodzenia tych instalacji 1 urzadzen uzbrojenia terenu wykazanych przez ich wlascicieli
lub w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

O zamiarze przystgpienia do robot w poblizu tych urzadzen lub instalacji, badz ich
przekiadania Wykonawca powinien zawiadomi¢ ich wlascicieli 1 Inzyniera.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie
powiadomi Inzyniera 1 zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspolpracowat
dostarczajagc wszelkiej potrzebnej pomocy przy dokonywaniu napraw. Koszt naprawy
ponosi Wykonawca.

Jakiekolwiek uszkodzenia lub zniszczenia instalacji 1 urzadzen uzbrojenia terenu nie
wykazanych w dokumentach otrzymanych od Zamawiajacego 1 powstale bez winy lub
zaniedbania Wykonawcy robot zostang usunigte na koszt Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$§ przy
transporcie materialdbw 1 wyposazenia koniecznego do prowadzenia robdt biezacego
utrzymania drog. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkow i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim nietypowym
przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot uszkodzonych przez pojazdy
1 tadunki powodujgce nadmierne obcigzenia osiowe, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.9. Bezpieczenstwo i Higiena Pracy (BHP)

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa 1 higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych
odpowiednich warunkéw sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie
urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet 1 odpowiednig odziez dla ochrony zycia i
zdrowia os6b zatrudnionych przy biezacym utrzymaniu drég oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.



Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegaja odrebnej zaptacie 1 s3 uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone poszczegdlnych robdt i za wszelkie
materiaty 1 urzadzenia uzywane do realizacji robot od daty rozpoczgcia do daty wydania
potwierdzenia zakonczenia robot przez Inzyniera.

Wykonawca bedzie prowadzit roboty biezacego utrzymania drég do czasu odbioru
ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa
lub jej elementy byly w zadawalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru
ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
winien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe bezzwlocznie.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ przepisy wydane przez wiadze centralne 1 miejscowe
oraz inne przepisy 1 wytyczne, ktore sg3 w jakikolwiek sposdéb zwigzane z robotami 1
bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisOw 1 wytycznych
podczas prowadzenia robot. Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie
w peti odpowiedzialny za wypetienie wszelkich wymagan prawnych odnos$nie
wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod 1 w sposob ciagly bedzie informowac
Inzyniera o swoich dzialaniach, przedstawiajac kopie zezwolen 1 inne odno$ne
dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrodla uzyskania materialéw

W terminie uzgodnionym z Inzynierem, przed rozpoczeciem robot, Wykonawca przedstawi
szczegdtowe informacje dotyczace proponowanych materiatdw 1 odpowiednie $wiadectwa
badan laboratoryjnych, a w razie potrzeby probki do zatwierdzenia przez Inzyniera.
Zatwierdzenie partii materialdw z danego zrodla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca powinien przedstawi¢ wyniki badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodla spelniaja wymagania Szczegdlowych Specyfikacji
Technicznych.

2.2. Pozyskiwanie materialdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wladz na
pozyskanie materiatdw z jakichkolwiek zrodet miejscowych wiaczajac w to zrédia wskazane
przez Zamawiajacego 1 jest zobowigzany do dostarczenia Inzynierowi wymagane dokumenty
przed rozpoczeciem eksploatacji danego Zrodia.

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia Inzynierowi dokumentacj¢ z badan terenowych 1
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metod¢ wydobycia 1 selekcji. Wykonawca
ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan jakosciowych i ilosciowych materiatow z
jakiegokolwiek zrodia.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, w tym oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materiatow do wykonania poszczegdlnych robot
utrzymaniowych.



Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych innych wykopow poza objetymi Kontraktem,
jezeli nie uzyska zgody od Inzyniera.

2.3. Inspekcja wytworni materialow

Wytwoérnie materiatdw, w tym mieszanek mineralno-bitumicznych moga by¢ kontrolowane w
celu sprawdzenia zgodnos$ci produkcji z wymaganiami. Probki materiatdéw 1 mieszanek moga
by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wlasnosci.

W trakcie inspekcji wytworni Inspektor bedzie miat wolny wstep w dowolnym czasie do tych
czgsci wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja materialdow przeznaczonych do realizacji
zadania oraz bedzie miat zapewniong wspdiprace i pomoc ze strony Wykonawcy oraz
producenta materiatow.

2.4. Material nie odpowiadajace wymaganiom

Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajdujg si¢ nie zbadane lub nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z mozliwo$cig jego nieprzyjecia i
niezaplacenia.

2.5. Skladowanie i przechowywanie materialow

Materialy tymczasowo sktadowane do czasu, gdy bgda one potrzebne do wykonania robot,
zostang przez Wykonawce odpowiednio zabezpieczone przed zanieczyszczeniem 1 zapewni
zachowanie ich jakos$ci. Miejsca czasowego sktadowania materialdw zostang uzgodnione z
Inzynierem.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot.

Dobdr sprzetu do wykonania roboét, jego liczba 1 wydajnos¢, powinna gwarantowac jakos¢
okreslong w Kontrakcie, w SST 1 w wskazaniach Inzyniera oraz zapewni¢ wykonywanie
zadan w terminie przewidzianym w umowie. Sprzet uzywany do biezacego utrzymania drog
nalezy utrzymywac¢ w dobrym stanie. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narze¢dzia nie
gwarantujace zachowania warunkow umowy, nie moga zosta¢ dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych materiatdéw 1 na jako$¢ wykonywanych
robot.

Dobér rodzajéw srodkéw transportu i jego liczba powinna gwarantowa¢ wykonanie zadan w
terminie przewidzianym w umowie. Wykonawca bgdzie usuwat na biezagco 1 na wlasny koszt
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do odcinkow, gdzie prowadzone jest biezace utrzymanie.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami Kontraktu oraz
za jako$¢ zastosowanych materiatdow 1 wykonywania robot, za ich zgodno$¢ z wymaganiami
SST, PZJ i poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za dokladne wytyczenie w planie 1 wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw robot 1 zgodnie z wymaganiami SST, 1 poleconymi przez
Inzyniera.

Sprawdzenie przez Inzyniera wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysoko$ci nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnos¢.

Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie pdzniej niz w terminie przez niego wyznaczonym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za kontrolg robot 1 jako$¢ materiatow.

Material, dla ktorego SST wymaga posiadania Aprobaty Technicznej, moze by¢ uzyty
dopiero po przedstawieniu jej Inzynierowi. Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ pomiary i
badania materiatdbw oraz robot, aby roboty zostaly wykonane zgodnie z wymaganiami
zawartymi w SST 1 poleceniami Inzyniera.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i1 prowadzeniem badan materialdow ponosi
Wykonawca robot.

6.2. Pobieranie probek

Probki pobierane beda losowo. Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udzialu w
pobieraniu probek. Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe
badania tych materiatow, ktore budzg watpliwosci, co do jakosci. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku potwierdzenia watpliwosci Inzyniera. W
przeciwnym przypadku koszty ponosi Zamawiajacy.

Probki dostarczone do badan wykonywanych przez Inzyniera (Laboratorium Zamawiajgcego)
beda odpowiednio oznakowane 1 opisane.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania 1 pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm i
poszczegbdlnych SST.
Wyniki Wykonawca przedstawi na pismie Inzynierowi do akceptacji.

6.4. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celow kontroli jakosci i1 zatwierdzania, Inzynier uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek 1 badania materialdw 1 zapewniona mu bedzie potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy 1 producenta materialow. Inzynier moze pobiera¢ probki
materiatow 1 prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.

Jezeli wystapig rozbieznosci wynikéw badan Wykonawcy 1 Inzyniera przy ocenie zgodnosci
materiatow z SST, to Inzynier oprze si¢ na wlasnych badaniach lub poleci Wykonawcy zlecié¢
innemu niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych badan. Koszt tych badan
poniesie Wykonawca.
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6.5. Dokumenty

1. Dziennik robot

Dziennik robot biezacego utrzymania drég jest dokumentem obowigzujacym Zamawiajacego
1 Wykonawce w okresie od przekazania robot biezagcego utrzymania drog (z wykazem drog
podlegajacych temu utrzymaniu) Wykonawcy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno§¢ za zalozenie 1 prowadzenie Dziennika robot biezacego utrzymania
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku beda prowadzone na biezagco 1 dotyczy¢ beda przebiegu robot
utrzymaniowych, pracy sprz¢tu, technicznej 1 gospodarczej strony robdt biezacego utrzymania
oraz stanu bezpieczenstwa ruchu, ludzi i mienia. Kazdy zapis w tym dzienniku winien by¢
opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby dokonujacej wpisu, z podaniem imienia i
nazwiska 1 stanowiska stuzbowego. Zapisy powinny by¢ prowadzone w sposob czytelny,
trwale, jeden pod drugim, bez przerw. Zalaczone do dziennika robdt biezacego utrzymania
protokoty 1 inne dokumenty winny zosta¢ odpowiednio ponumerowane i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy 1 Inzyniera.

Do dziennika biezacego utrzymania nalezy wpisywacé w szczego6Inosci:

- date przekazania Wykonawcy prowadzenia biezacego utrzymania drog wg wykazu,

- terminy rozpoczecia 1 zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,

- przebieg robot, okresy i1 przyczyny przerw w robotach oraz trudnosci 1 przeszkody w ich
prowadzeniu,

- polecenia 1 uwagi Inzyniera,

- daty 1 powod zarzadzenia wstrzymania robot,

- zgloszenia 1 daty odbiorow robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ostatecznego odbioru
robét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody, temperature powietrza w okresie wykonywania robot,

- dane o czynno$ciach geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych w trakcie realizacji
robét,

- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem kto je przeprowadzal,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Uwagi 1 wyjasnienia wpisane do dziennika biezgcego utrzymania winny by¢ przedlozone
Inzynierowi.

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika biezacego utrzymania Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem przyjecia lub zajeciem stanowiska.

2. Rejestr obmiarow (ksiega obmiarow)

Rejestr (ksigga) obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie wykonanych
faktycznie elementow robdt. Obmiary wykonywanych robot przeprowadza si¢ w jednostkach
przyjetych w SST lub kosztorysie 1 wpisuje do ksiegi obmiarow.

3. Dokumenty laboratoryjne

Atesty materialow, aprobaty techniczne, orzeczenia o jakosci materialow, recepty robocze i
kontrolne wyniki badan Wykonawcy winny by¢ gromadzone, 1 stanowi¢ zalaczniki do
odbioru robot.

Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

4. Pozostale dokumenty

Pozostalymi dokumentami robot oprocz wyzej wymienionych (podpunkt 1+3) sa:

- protokoty przekazania drog do biezagcego utrzymania,

- umowy cywiloprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywiloprawne,

- protokoty odbioru robét,

- protokoty z narad 1 ustalen,
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- korespondencja zwigzana z prowadzonym biezgcym utrzymaniem drog.

S. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty robdt powinny by¢ przechowywane w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Wszelkie dokumenty zwigzane z wykonaniem robdt biezacego utrzymania drog ustalonych
Kontraktem, winny by¢ dostepne dla Inzyniera.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow robot winno zosta¢ pilnie odtworzone w formie
zgodnej z prawem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar robdt winien okresli¢ faktyczny zakres wykonywanych robot biezacego utrzymania w
jednostkach ustalonych w §lepym w kosztorysie (lub SST).

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca, ktory winien pisemnie powiadomi¢ InZzyniera o
zakresie obmierzanych robdt i terminie jego prowadzenia. Obmiar odbywac¢ si¢ winien w
obecnosci Inzyniera 1 podlega jego akceptacji. Wyniki obmiaru nalezy wpisa¢ do rejestru
(ksiegi) obmiarow.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie czy opuszczenie w ilosciach podanych w $lepym
kosztorysie (przez Zamawiajacego) nie zwalnia Wykonawcy od ukofczenia wszystkich robot.
Bledne dane zostang poprawione zgodnie z instrukcjg Inzyniera na piSmie.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Urzadzenia 1 sprzet pomiarowy winien dostarczy¢ Wykonawca.
Jezeli urzadzenia lub sprzet wymaga badan atestujacych, to Wykonawca winien posiadaé
wazne $wiadectwa ich legalizacji.

7.3. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem robot, a takze w
przypadku zmiany Wykonawcy.

Obmiary robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania w miar¢ postepu
robot.

Obmiary robodt ulegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem wykonywania w
miar¢ postgpu robot.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz konieczne obliczenia winny by¢ wykonane w sposob
czytelny, zrozumialy i1 jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci winny by¢ uzupelnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie rejestru (ksiggi) obmiaro6w, a w razie braku miejsca moga
by¢ dofaczone w formie oddzielnego zatacznika do tego rejestru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robaét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

c¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
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8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu winien by¢ dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt, poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robdt. Odbioru dokonuje Inzynier. Gotowo$¢ danej czgsci robdt do odbioru zglasza
wpisem do dziennika robot biezacego utrzymania drég z jednoczesnym powiadomieniem
Inzyniera.

Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na ocenie ilosci 1 jakosci
wykonanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Jakos¢ 1 1lo$¢ robot
ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych wyniki badan
laboratoryjnych 1 w oparciu o przeprowadzone pomiary, ocen¢ wizualng, w porownaniu z
SST 1 uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czgsciowy obejmuje wszystkie grupy robot.

Odbioru czesciowego robot dokonuje sie wedtug tych samych zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot. Odbioru dokonuje Inzynier.

Odbioru czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci robot.

8.4. Odbior ostateczny

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego

Odbior ostateczny obejmuje wszystkie grupy robot.

Calkowite zakonczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego winna byc¢
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika robdt biezacego utrzymania drog z
bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci 1 wartosci.

Odbioér robdt powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robdt 1 stwierdzenia kompletnosci
dokumentow do odbioru ostatecznego.

Odbior ostateczny robdt zostanie dokonany przez Inzyniera w obecnosci Wykonawcy.
Odbierajacy roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
robot z SST 1 poleceniami.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych, Inzynier przerwie
swoje czynnosci 1 ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

Termin wykonania robot poprawkowych lub uzupetniajacych wyznaczy Inzynier.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem koniecznym do dokonania odbioru ostatecznego robot jest
protokot odbioru ostatecznego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca winien przygotowac nastgpujgce dokumenty:

1. SST,

2. polecenia 1 uwagi Inzyniera, zwlaszcza z odbioru robdt zanikajacych 1 ulegajacych
zakryciu oraz udokumentowanie ich wykonania,

3. recepty 1 ustalenia technologiczne,

4. dzienniki biezgcego utrzymania i rejestry (ksiggi) obmiarow,
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5. wyniki pomiaréw 1 badan kontrolnych, zgodnie z SST,

6. atesty jakosciowe wbudowanych materiatdéw, zgodnie z SST,
7. sprawozdanie techniczne zawierajace:

- zakres 1 lokalizacje wykonanych robot,

- date rozpoczecia 1 zakonczenia robot,

- uwagi dotyczace realizacji robot,

8. inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem
wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym 1 zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbior pogwarancyjny zostanie dokonany na podstawie oceny wizualnej z
uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych robdt w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Kontraktem i SST z uwzglednieniem
tolerancji 1 nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne budowli drogowej lub jej
elementu 1 bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potragcen, oceniajac pomniejszong
warto$¢ wykonanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w warunkach kontraktu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowe;j
powinna uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania 1 badania skladajace si¢ na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST.

Cena jednostkowa winna obejmowac:

1. robocizn¢ bezposredniag,

2. warto$¢ zuzytych materiatdw wraz kosztami ich zakupu, magazynowania,

3. warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jego sprowadzenia na teren prowadzonych robot
utrzymaniowych 1 jego odwoz oraz montaz i demontaz na stanowisku pracy,

4. koszty posrednie (koszty ogdlne biezacego utrzymania w tym place kierownictwa i
personelu prowadzacych 1 wykonujacych roboty, zysk kalkulacyjny, ryzyko Wykonawcy,
podatki zgodne z obowigzujacymi przepisami, koszty Zarzadu Wykonawcy).
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Prawo budowlane - ustawa z 7.07.1994r Dz.U. nr 89, poz 414 z p6Zniejszymi zmianami,

w tym Dz.U. nr 88 z 1997r,p0z.554 oraz Dz.U nr 111z 1997r , poz.726.

2. Ustawa o zamowieniach publicznych z dnia 10.06.1994r - Dz.U nr 76, poz.344
z pdzniejszymi zmianami w tym Dz.U. z 1995r nr 99, poz.488 oraz Dz.U. z 1997r nr 123
poz. 778.

3. Zarzadzenie Nr 15 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z 7.11.1997r w sprawie
uchylenia ,,Wytycznych udzielania zamowien publicznych”

4. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej 1 Budownictwa z 15.12.1994r w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P. nr 2 z 1995r poz.29).
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D-41.01.00 Remont nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi na goraco

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ( SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robot objetych zadaniami z zakresu likwidacji stanow awaryjnych elementéw drog 1
mostow powiatowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie wg pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej obejmujg wymagania dotyczace robot
biezacego utrzymania drog w zakresie obejmujagcym remont nawierzchni mieszankami
mineralno-asfaltowymi na gorgco spehlniajgcymi wymagania dla betonu asfaltowego. W
zakres tych robdt wchodza glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni w postaci
ubytkow, wybojoéw 1 zaglebien oraz uszkodzenia krawedzi jezdni (obtamania).

1.4. Okreslenia podstawowe

Remont nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi - zabieg utrzymaniowy drogi w
zakresie nawierzchni drogowej do natychmiastowego wykonania zwigzany z
usuwaniem uszkodzen zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabieg o
matym zakresie (obejmujacy mate powierzchnie) bez istotnego przywracania wartosci
uzytkowych, lecz hamujace proces powigkszania si¢ powstatych uszkodzen badz ich
skutkow.

Ubytek - miejsca nawierzchni, na ktorych wystgpuje wykruszenie materialu mineralno-
asfaltowego na glebokos¢ nie wiekszg niz grubos¢ warstwy Scieralne;.

Wybdj - miejsca nawierzchni, na ktorych wystepuje ubytek materialu mineralno-asfaltowego
na glebokos¢ wigksza niz grubos$¢ warstwy $cieralne;.

Lata - miejsce na nawierzchni, gdzie dokonano uzupetnienia ubytkow, naprawy wyboju lub
zaglebienia (zapadnigcia).

Zaglebienie - lokalna nieréwnos$¢  (odksztalcenie) nawierzchni, spowodowana
niejednorodnoscig wbudowanej mieszanki mineralno-bitumicznej lub miejscowym
niedogeszczeniem nawierzchni, powstala w wyniku dziatania obcigzenia cigzkimi
pojazdami drogowymi.

Uszkodzenie krawedzi jezdni - wykruszenie, odlamanie si¢ materiatu mineralno-bitumicznego
z obszaru przykrawedziowego jezdni (jezdni 1 pobocza), powstale w wyniku
systematycznie powtarzajacego si¢ przecigzenia ciezkim ruchem samochodowym i
oddziatywania wody opadowej majacej utrudniony odplyw z tego obszaru..

Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przejmowania 1 rozkfadania obcigzen
od ruchu na podioze gruntowe i1 zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa Scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikdw atmosferycznych.

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i1 wypelniacza mineralnego o odpowiednio
dobranym uziarnieniu.
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Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka kruszywa 1 wypelniacza mineralnego o
okreslonym sktadzie 1 uziarnieniu, otoczona odpowiednig ilo$cig asfaltu, wytworzona w
okreslony sposob 1 spetniajgca okreslone wymagania.

Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa, utozona 1 zageszczona (wbudowana)
spetniajagca wymagania dla betonu asfaltowego.

Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z

obowigzujacymi polskimi normami i1 SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt.1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z SST 1
poleceniami Inzyniera.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podane s3 w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,
pkt.1.5.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Wymagania og6lne stosowania materiatow, ich pozyskania i1 sktadowania podano w SST D-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.2.

Wykonawca zobowigzany jest przed rozpoczeciem robot posiadaé recepty (lub
zaprojektowac¢) na mieszanki mineralno-asfaltowe przeznaczone do wbudowania w ramach
biezagcego utrzymania droég, opracowane na reprezentatywnych probkach aktualnie
posiadanych materiatow.

Przed rozpoczeciem robdt Wykonawca dostarczy Inzynierowi w ustalonym terminie
wymagane wyniki badan laboratoryjnych materiatow.

2.2. Wymagania dla kruszyw

Uziarnienie kruszywa uzytego do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej typu
betonowego nalezy dostosowac¢ do glebokosci uszkodzenia. Najwicksze ziarna w mieszance
mineralnej powinny zawiera¢ si¢ w przedziale 1/3 + 1/4 glebokosci uszkodzenia, jezeli
uszkodzenie to nie jest glebsze niz 80 mm.
1. Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego Scistego nalezy
uzy¢ kruszywa takie jak do warstwy $cieralnej nawierzchni drég kategorii KR 1+2:
e kruszywo famane granulowane (grysy) z litego surowca skalnego ze skat:
— magmowych lub przeobrazonych:
- klasy I gatunku 1 wg PN-B-11112:1996 przy czym w bazaltach nie dopuszcza
si¢ zgorzeli,
- klasy II wg PN-B-11112:1996 - tylko pod wzgledem S$cieralno$ci - pozostate
cechy jak dla klasy I gatunku 1.
— osadowych:
- kwarcyty 1 piaskowce wg PN-B-11112:1996 klasy I gatunku 1,
- dolomity tylko klasy I gatunku 1 wg PN-B-11112:1996, w ilosci < 50% we
frakcji grysowej w mieszance z innymi kruszywami.

e kruszywo sztuczne grube z zuzla stalowniczego wg PN-B-11115:1998 klasy A
- wymagania podano w SST D-41.09.00
e kruszywo famane granulowane (grysy) z surowca skalnego litego naturalnie
rozdrobnionego, klasy I gatunku 1 wg PN-B-11112:1996.
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e piasek tamany lub kruszywo drobne granulowane ze skat magmowych
wg PN-B-11112:1996.
e kruszywo sztuczne drobne z zuzla stalowniczego wg PN-B-11115:1998.
e piasek naturalny gatunku 1 wg PN-B-11113:1996 - tylko jako dodatek w ilosci
do 10% do kruszywa lamanego drobnego w celu poprawienia uziarnienia mieszanki
mineralne;.
2. Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego potscistego
nalezy uzy¢ kruszywa jak do warstwy $cieralnej nawierzchni drog kategorii KR 1+2
przy czym w kruszywie tamanym granulowanym z litego surowca skalnego ze skat
osadowych dolomitowych nie wprowadza si¢ procentowego ograniczenia ilosciowego
we frakcji grysowe;.

Tablica Nr 1

Wymagania dla grysu z litego surowca skalnego i z surowca skalnego litego naturalnie rozdrobnionego, wg PN-B-11112:1996 — cechy
klasowe
Lp. Wyszczegolnienie wiasciwosci Klasa kruszywa I
1. Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles po petnej 25
liczbie obrotow,
% m/m nie wigcej niz: 350
2. Scieralno$é¢ w bebnie Los Angeles po 1/5 pelne;
liczby obrotow w stosunku do ubytku masy po 25
petnej liczbie obrotow,
% m/m nie wigcej niz: 30)

3. Nasigkliwos$¢
% m/m nie wigcej niz
a/ dla kruszywa ze skat magmowych
1 przeobrazonych:

- frakcja 4/6,3 mm 1,5
- frakcja powyzej 6,3 mm 1,2
b/ dla kruszywa ze skat osadowych 2,0
4. Mrozoodporno$¢
% m/m nie wigcej niz
a/ dla kruszywa ze skat magmowych 2,0
b/ dla kruszywa ze skat osadowych 2,0
5. Mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody
bezposredniej,
% m/m nie wigcej niz: 10
Tablica Nrla
Wymagania dla grysu z litego surowca skalnego i z surowca skalnego litego naturalnie rozdrobnionego, wg PN-B-11112:1996 - cechy

gatunkowe

Wyszczegdlnienie | Gatunek kruszywa
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wlasciwosci 1

Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz
0,075 mm odsianych na mokro,

% m/m nie wiecej niz:
- w grysie 6,3/20 mm 1,5
- w grysie 2/6,3 mm 2,0
Zawarto$¢ frakceji podstawowe],

% m/m nie mniej niz:
- w grysie 6,3/20 mm 85,0
- w grysie 2/6,3 mm 80,0
Zawartos$¢ nadziarna,

% m/m nie wiecej niz: 8,0
Zawarto$¢ podziarna,

% m/m nie wigcej niz: 10,0
- w grysie 6,3/20 mm 15,0
- w grysie 2/6,3 mm
Zawarto$¢ ziarn nieforemnych,

% m/m nie wiecej niz: 25,0
Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie ciemniejsza
wg PN-B-06714-26:1978 — barwa cieczy: nizZ wzorcowa
Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych
wg PN-B-06714-12:1976 % m/m nie wigcej niz: 0,1

Tablica Nr 2
Wymagania dla piasku tamanego 1 mieszanki drobnej granulowanej
Wyszczegolnienie mieszanka
wlasciwosci Piasek tamany drobna
granulowana
Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,
% m/m nie wigcej niz: 0,1
Wskaznik piaskowy, wigkszy niz:
- dla kruszywa ze skat magmowych 65
- dla kruszywa ze skat osadowych 55

Zawarto$¢ zanieczyszczeh organicznych
wg PN-B-06714-26:1978
- barwa cieczy

nie ciemniejsza niz wzorcowa

Zawartos$¢ nadziarna,
% m/m nie wiecej niz:

15

Zawarto$¢ frakcji 2+4 mm.
% m/m powyzej:

2.3. Wymagania dla wypelniacza

Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej $cistej 1 potScistej typu betonowego nalezy
uzy¢ wypehiacza mineralnego podstawowego wapiennego wg normy PN-S-96504:1961.

Tablica Nr 3

Wymagania dla wypelniacza mineralnego podstawowego wapiennego

[Lp. | Wyszczegolnienie

| Wymagania
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wlasciwosci
1 Zawarto$¢ czastek ziarn mniejszych od:
- 0,30 mm, % masy nie mniej niz: 100
- 0,18 mm, % masy nie mniej niz: 100
- 0,15 mm, % masy nie mniej niz: 95
- 0,075 mm, % masy nie mniej niz: 80
2 Zawarto$¢ czasteczek pylu drobnego
tj. zawarto$¢ czasteczek o $rednicy zastgpczej do
0,05mm w stosunku do zawarto$ci czasteczek 50
przechodzacych przez sito 0,075mm, % nie mniej niz:
3 Wilgotnos¢, % nie wigcej niz: 1,0

2.4. Wymagania dla asfaltu

1. Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej §cistej typu betonowego nalezy uzy¢ asfalt
drogowy D 50 wg PN-C 96170:1965.

2. Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej policistej typu betonowego nalezy uzy¢
asfalt drogowy D 70 wg PN-C 96170:1965.

Tablica Nr 4
Wymagania dla asfaltu drogowego D 501 D 70
Wyszczegdlnienie
Lp. wlasciwosci Wymagania Wymagania
asfalt D 50 asfalt D 70
1. Penetracja w temperaturze 25°C
przy calkowitej masie 100g
(obcigznik, sworzen, uchwyt igty) 45+60 65+85
10" 'mm
2. Temperatura famliwosci, °C
nie wyzsza niz: -6 -7
3. Temperatura migknienia, °C 42+57 40+55
4. Ciagliwo$¢, cm nie mniej niz:
- w temperaturze 15°C 20 20
- w temperaturze 25°C 100 100

2.5. Wymagania dla Srodka adhezyjnego

Nalezy uzy¢ srodek adhezyjny posiadajacy swiadectwo dopuszczenia (Aprobate Techniczng)
przez IBDIM w Warszawie do stosowania w budownictwie drogowym do produke;ji
mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego, w przypadku niewystarczajacej
przyczepnosci asfaltu do kruszywa ( spadek przyczepnosci >10%).

2.6. Material do skropienia podloza remontowanego uszkodzenia.
Do skropienia dna i1 $cian bocznych remontowanego uszkodzenia nalezy uzy¢ kationowe;j

emulsji asfaltowe] szybkorozpadowej klasy K1-50 lub klasy K1-60 wg WT.EmA-99 o
wymaganiach podanych w tablicy nr 5.
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Tablica Nr 5
Wymagania dla szybkorozpadowej emulsji kationowej

niemodyfikowanej klasy K1-50 1 K1-60.

Lp. | Wiasnosci Wymagania
Klasa K1-50 |Klasa K1-60
1. | Zawartos¢ lepiszcza, % 45 + 55 58 + 62
2. |Lepkos¢ wg Englera, E <3 3+15
3. |Jednorodno$¢, pozostaje na 0,63mm, % <0,10 <0,10
4. |Jednorodnos¢, pozostaje na 0,16mm, % <0,25 <0,25
5. | Sendymentacja, % <8.,0 <5,0
6. |Przyczepno$¢ do kruszywa, % > 85 > 85
7. | Indeks rozpadu, g/100g [<90 <90

2.7. TaSmy do uszczelnien polaczen.

W__miejscach zatwierdzonych przez Inzyniera, do uszczelnien polaczen krawedzi
remontowanego uszkodzenia w warstwie Scieralnej nawierzchni nalezy uzy¢ samoprzylepne
taSmy asfaltowo-kauczukowe (na asfalcie modyfikowanym polimerami) z papierem
dwustronnie silikonowanym, o przekroju prostokatnym.
Szeroko$¢ tasm od 20+70mm, grubo$¢ od 2+20mm. Do przyklejenia wigkszosci tasm
wymagany jest dodatkowo gruntownik naktadany bezposrednio przed jej przyklejeniem.
Tasmy winny charakteryzowac sie:

- bardzo dobrg przyczepnoscig do przecigtej powierzchni nawierzchni bitumicznej,

- dobrg wytrzymatos$cig na $cinanie,

- elastyczno$cig (gietko$cig) w temperaturze -20°C,

- po wydhuzeniu o 100%, odksztalceniem trwatym ni wigkszym niz 10%,

- odpornoscig na starzenie si¢.
Zastosowana rodzaj tasmy powinien posiada¢ Aprobate Techniczng zezwalajagca na
stosowanie do budownictwa drogowego w nawierzchniach bitumicznych..
Rodzaj tasmy zostanie uzgodniony z Inzynierem.

2.8. Dostawy i przechowywanie materialow

Ogoblne wymagania dotyczace dostaw 1 przechowywania materialbw podano w SST
D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dostawy materiatdw. Winien prowadzi¢ iloSciowy i
jakosciowy odbior dostaw poszczegdlnych asortymentéw materiatdw oraz badania kontrolne.
Zmiana producenta asfaltu, jak 1 zmiana zrodta pozyskania kruszywa w trakcie trwania robot
wymaga zgloszenia Inzynierowi 1 powoduje konieczno$¢ opracowania nowej recepty na
mieszanke mineralno-asfaltowg betonu asfaltowego.

Przechowywanie poszczegdlnych materialbw powinno odbywa¢ si¢ w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zbryleniem i zawilgoceniem.

Kruszywo nalezy skladowa¢ oddzielnie w zasiekach wedlug przewidzianych w recepcie
asortymentow 1 frakcji, w celu uniemozliwienia wymieszania si¢ sasiadujacych ze sobg
pryzm.

Asfalt nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia
grzewcze. Zabrania si¢ podgrzewania zbiornikow asfaltu bezposrednio ptomieniem.

Zabrania si¢ mieszania asfaltow pochodzacych od réznych producentow.

Sposdb 1 warunki przechowywania nie moga spowodowaé utraty cech i obnizenia jakosci
lepiszcza.
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Wypehiacz nalezy przechowywaé w warunkach zabezpieczajacych przed zawilgoceniem.
Przechowywanie 1 sktadowanie emulsji asfaltowej szybkorozpadowej nalezy prowadzi¢ w
warunkach uniemozliwiajacych spowodowanie utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.
Emulsje nalezy przechowywa¢ w opakowaniach transportowych lub w zbiornikach
pionowych z nalewlewem od dna, zabezpieczonych przed dostgpem wody 1 przed
zanieczyszczeniem. Zasady przechowywania i1 okres sktadowania powinny by¢ zgodne ze
wskazaniami producenta.

Tasmy asfaltowo-kauczukowe nalezy sktadowac zgodnie ze wskazaniami producenta.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Wytwornia mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego.

Wytwoérnia stacjonarna mieszanki mineralno-asfaltowej musi posiada¢ wyposazenie
gwarantujace wlasciwg jakos¢ wytworzonej mieszanki zgodng z recepta i wymaganiami SST.
Wytwoérnia musi by¢ wyposazona w urzadzenia automatycznego sterowania produkcja.

Zlokalizowana winna by¢ w takiej odleglosci od miejsca robot, aby spelione zostalo
wymaganie zachowania temperatury wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej w
remontowane miejsca nawierzchni.

Wytwornia winna posiada¢ $wiadectwo dopuszczenia do ruchu przez inspekcje¢ sanitarng i
wtadze ochrony srodowiska.

3.3. Ukladarka do mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego.

Ukladarka do mieszanki mineralno-asfaltowej winna mie¢ mozliwos$¢ do uktadania mieszanki
na szerokos$ci minimum 6,00 metrow.

3.4. Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego.

Do zageszczania rozlozonej mieszanki mineralno-asfaltowej] w remontowanym miejscu
nalezy stosowac nastepujacy sprzet:

¢ walce ogumione, lekkie walce wibracjne,

O zageszczarki ptytowe (plyty wibracyjne),

3.5. Sprzet do recznego rozkladania mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego.

Do recznego rozkladania mieszanki mineralno-asfaltowej] w remontowanym miejscu
nawierzchni nalezy uzy¢:

fopat,

sciggaczek listwowych. Nie dopuszcza si¢ stosowania grabi.

listew profilowych,

innego pomocniczego sprzetu.

S OO

3.6. Sprzet do obrobki remontowanego uszkodzenia.

W celu wlasciwego przygotowania uszkodzonego miejsca nalezy uzy¢:
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matych frezarek mechanicznych,

mechaniczne pily z tarczami diamentowymi do pionowych obcie¢ krawedzi,
inny sprz¢t pomocniczy jak: kilofy, oskardy, przecinaki itp.

sprezarki powietrza do usuwania zanieczyszczen,

szczotki mechaniczne do oczyszczenia uszkodzenia,

szczotki reczne stalowe itp. do oczyszczenia uszkodzenia,

polewaczke do zmywania zanieczyszczen pod ci$nieniem,

skrapiarki do emulsji wyposazone w sprawne urzadzenia dozujace.

ST T T O

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace stosowania transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 4.

4.2. Transport asfaltu

Asfalt nalezy transportowa¢ zgodnie z zasadami podanymi w normie PN-C-04024:1991.
Cysterny samochodowe (kolejowe) przewozace asfalt powinny posiada¢ sprawne urzadzenia
grzewcze 1 spustowe.

4.3. Transport wypelniacza

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ cysternami dostosowanymi do przewozu materialow
sypkich, wyposazonymi w sprawne urzadzenia umozliwiajgce roztadunek pneumatyczny.
Wypehiacz workowany przewozony moze by¢ dowolnymi §rodkami transportu, w sposob
zabezpieczony przed uszkodzeniem workow 1 ich zawilgoceniem.

4.4. Transport kruszywa

Kruszywo przewozone moze by¢ dowolnymi sSrodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem 1 nadmiernym zawilgoceniem.

4.5. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powinien spetnia¢ nastgpujace warunki:

- do transportu mozna uzywa¢ wylacznie pojazdow samowytadowczych (samochodow-
wywrotek),
- czas transportu od zatadunku do rozladunku nie powinien przekroczy¢ 2 godzin, przy

jednoczesnym zachowaniu warunku wymaganej temperatury wbudowania,
- powierzchni¢ wewnetrzng skrzyni samochodoéw-wywrotek przed zaladunkiem nalezy spryskac
niezbegdng iloécig $rodka zapobiegajacego przyklejaniu si¢ mieszanki,

- samochody musza by¢ wyposazone w pokrowce brezentowe (plandeki), ktorymi
przykrywa si¢ mieszanke w czasie transportu.

- przy bardzo malej powierzchni uszkodzenia mozna transportowa¢ mieszanke
mineralno-asfaltowg samochodami w pojemnikach izolowanych cieplnie.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Wymagania ogélne wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania robot podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.
5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego.

Za opracowanie recept odpowiada Wykonawca robdt. Przed przystgpieniem do robot,
Wykonawca dostarczy Inzynierowi, w terminie z nim uzgodnionym, do zatwierdzenia
zaprojektowane sklady mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego. Recepty
powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatow, zaakceptowanych przez Inzyniera do
wbudowania, przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materiatow.

Recepty winny zawierac:

- badania materialow do mieszanek,

- sklady mieszanek,

- wyniki badan laboratoryjnych cech mieszanek dla poréwnania z zalozonymi
wymaganiami.

Na polecenie Inzyniera Wykonawca dostarczy do badan, sprawdzenia recept, reprezentatywne
probki materialow.

5.3. Sklady i wymagania dla mieszanek mineralno asfaltowych typu betonowego
Scistego.

Tablica Nr6
Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/6,3 mm $cistego

Wyszczegblnienie skfadnikow 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralnej (%)
- przechodzi przez oczko sita, %

# 6,3 mm 100

# 4,0 mm 60+100

# 2,0 mm 40-+55
Zawartosc¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (45+60)

# 0,85 mm 27+40

# 0,42 mm 21+30

# 0,30 mm 1726

# 0,18 mm 13+19

# 0,15 mm 12+18

# 0,075 mm 8+12
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowe;j % 5,5+6,8
Modut sztywnosci petzania, nie mniejszy niz MPa (xx) 14,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zageszczonych
2x75 uderzen ubijaka, % vv 2,0+4,0
Wypelnienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % | 78,0+86,0
Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 10,0
Odksztalcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 2,0+4,5

(x) uziarnienie mieszanki sktadajacej si¢ z catkowicie nowych materiatow
(xx) oznaczony metodg podang w Zeszycie IBDiM Nr 48/95
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Rys.1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/6,3mm do mieszanki z betonu

asfaltowego Scistego.
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Tablica Nr 7
Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/8 mm $cistego
Wyszczegblnienie skfadnikow 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralnej (x)
- przechodzi przez oczko sita, %
# 8,0 mm 100
# 6,3 mm 82+100
# 4,0 mm 60+100
# 2,0mm 40+55
Zawartosc¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (45+60)
# 0,85 mm 27+40
# 0,42 mm 21+30
# 0,30 mm 1726
# 0,18 mm 13+19
# 0,15 mm 12+18
# 0,075 mm 8+12
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowe;j % 5,5+6,8
Modut sztywnosci petzania, nie mniejszy niz MPa (xx) 14,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zageszczonych
2x75 uderzen ubijaka, % vv 2,0+4,0
Wypehienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % |78,0+86,0
Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 10,0
Odksztalcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 2,0+4,5

(x) uziarnienie mieszanki skladajacej si¢ z catkowicie nowych materiatow
(xx) oznaczony metodg podang w Zeszycie IBDiM Nr 48/95
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Rys.2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/8mm do mieszanki z betonu
asfaltowego Scistego.
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Tablica Nr 8
Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/12,8 mm $cistego
Wyszczegblnienie sktadnikow 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralnej (%)
- przechodzi przez oczko sita, %
# 12,8 mm 100
# 9,6 mm 75+100
# 8,0 mm 68+89
# 6,3 mm 57+75
# 4,0 mm 4860
# 2,0 mm 35+48
Zawartosc¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (52+64)
# 0,85 mm 25+36
# 0,42 mm 1827
# 0,30 mm 1623
# 0,18 mm 12+17
# 0,15 mm 11+15
# 0,075 mm 7+9
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowej % 4,8+6,5
Modut sztywnosci petzania, nie mniejszy niz MPa (xx) 14,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zageszczonych
2x75 uderzen ubijaka, % vv 2,0+4,0
Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % | 78,0+86,0
Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kKN 10,0
Odksztalcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 2,0+4,5

(%)
(xx)

uziarnienie mieszanki sktadajacej si¢ z catkowicie nowych materiatlow
oznaczony metodg podang w Zeszycie IBDiM Nr 48/95
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Rys.3. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/12,8mm do mieszanki z betonu

asfaltowego Scistego.
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Tablica Nr 9
Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/16 mm $cistego
Wyszczegblnienie sktadnikow 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralnej (x)
- przechodzi przez oczko sita, %
# 16,0 mm 100
# 12,8 mm 83+100
# 9,6 mm 7088
# 8,0 mm 61+78
# 6,3 mm 56+70
# 4,0 mm 43+58
# 2,0mm 30+42
Zawartosc¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (38+70)
# 0,85 mm 18+28
# 0,42 mm 12+20
# 0,30 mm 10+18
# 0,18 mm 9+14
# 0,15 mm 8+12
# 0,075 mm 6=9
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowe;j % 4,8+6,0
Modut sztywnosci petzania, nie mniejszy niz MPa (xx) 14,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zageszczonych
2x75 uderzen ubijaka, % vv 2,0+4,0
Wypehienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % |78,0+86,0
Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 10,0
Odksztalcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 2,0+4,5

(x)
(xx)

uziarnienie mieszanki sktadajacej si¢ z catkowicie nowych materiatlow
oznaczony metodg podang w Zeszycie IBDiIM Nr 48/95
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Rys.4. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/16mm do mieszanki z betonu

asfaltowego Scistego.
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Tablica Nr 10

Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/20 mm $cistego

Wyszczegblnienie sktadnikow 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania

Uziarnienie mieszanki mineralnej (%)

- przechodzi przez oczko sita, %
# 20,0 mm 100
# 16,0 mm 80+100
# 12,8 mm 6785
# 9,6 mm 60+74
# 8,0 mm 54+67
# 6,3 mm 48+60
# 4,0 mm 40+50
# 2,0mm 28+38

Zawartosc¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (62+72)
# 0,85 mm 2028
# 0,42 mm 13+20
# 0,30 mm 11+18
# 0,18 mm 712
# 0,15 mm 6+11
# 0,075 mm 5+7

Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance

mineralno-asfaltowej % 4,5+5,6

Modut sztywnosci petzania, nie mniejszy niz MPa (xx) 14,0

Wolna przestrzen w probkach Marshalla zageszczonych

2x75 uderzen ubijaka, % vv 2,0+4,0

Wypehienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % |78,0+86,0

Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 10,0

Odksztalcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 2,0+4,5




(%)
(xx)

Rys.5. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/20mm do mieszanki z betonu

asfaltowego Scistego.
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5.4. Sklady i wymagania dla mieszanek mineralno asfaltowych typu betonowego

30

polscistego.
Tablica Nr 11
Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/12,8 mm potscistego
Wyszczegblnienie sktadnikow 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralnej (%)
- przechodzi przez oczko sita, %
# 12,8 mm 100
# 10,0 mm 75+100
# 8,0 mm 6586
# 6,3 mm 55+77
# 4,0 mm 41+60
# 2,0 mm 30+45
Zawartosc¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (35+70)
# 0,85 mm 20-+33
# 0,42 mm 15+29
# 0,30 mm 12+22
# 0,18 mm 9+15
# 0,15 mm 8+14
# 0,075 mm 5+8
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowej % 4,5+6,0
Modut sztywnosci petzania, nie mniejszy niz MPa (xx) 16,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zageszczonych
2x75 uderzen ubijaka, % v 4,5+8,0
Wypelnienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % |<75,0
Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 11,0
Odksztalcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 1,5+4,0

(x)
(xx)

uziarnienie mieszanki sktadajacej si¢ z catkowicie nowych materiatlow
oznaczony metodg podang w Zeszycie IBDiIM Nr 48/95




31

Rys.6. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/12,8mm do mieszanki z

betonu asfaltowego poiscistego.
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Tablica Nr 12

Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/16 mm potscistego

Wyszczegblnienie sktadnikow 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania

Uziarnienie mieszanki mineralne] (x)

- przechodzi przez oczko sita, %
# 16,0 mm 100
# 12,8 mm 80+100
# 9,6 mm 70+91
# 8,0 mm 62+83
# 6,3mm 55+73
# 4,0 mm 41+60
# 2,0 mm 30+45

Zawartosc¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (35+70)
# 0,85 mm 20-+33
# 0,42 mm 13+25
# 0,30 mm 10+21
# 0,18 mm 9+16
# 0,15 mm 6+14
# 0,075 mm 5+8

Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance

mineralno-asfaltowe;j % 4,3+5,8

Modut sztywnosci petzania, nie mniejszy niz MPa (xx) 16,0

Wolna przestrzen w probkach Marshalla zaggszczonych

2x75 uderzen ubijaka, % v 4,5+8,0

Wypehnienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % [<75,0

Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 11,0

Odksztalcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 1,5+4,0

(x) uziarnienie mieszanki skladajacej si¢ z catkowicie nowych materiatow
(xx) oznaczony metodg podang w Zeszycie IBDiIM Nr 48/95

Rys.7.  Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/16mm do mieszanki z

betonu asfaltowego poiscistego.
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Tablica Nr 13
Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/20 mm poétscistego
Wyszczegblnienie sktadnikow 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralnej (x)
- przechodzi przez oczko sita, %
# 25,0 mm 100
# 20,0 mm 100
# 16,0 mm 80+100
# 12,8 mm 6690
# 9,6 mm 58+82
# 8,0 mm 50~+75
# 6,3 mm 4467
# 4,0 mm 36+55
# 2,0mm 25+41
Zawartosc¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (59+735)
# 0,85 mm 1630
# 0,42 mm 922
# 0,30 mm 8+20
# 0,18 mm 5+15
# 0,15 mm 5+14
# 0,075 mm 4-+7
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowej % 4,0+5,5
Modut sztywnosci petzania, nie mniejszy niz MPa (xx) 16,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zageszczonych
2x75 uderzen ubijaka, % v 4,5+8,0
Wypehnienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % [<75,0
Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 11,0
Odksztalcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 1,5+4,0

(x) uziarnienie mieszanki skladajacej si¢ z catkowicie nowych materiatow

(xx) oznaczony metodg podang w Zeszycie IBDiM Nr 48/95

Rys.8. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/20mm do mieszanki z

betonu asfaltowego potscistego.
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Tablica Nr 14
Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/25 mm potscistego
Wyszczegblnienie sktadnikow 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralnej (x)
- przechodzi przez oczko sita, %
# 25,0 mm 100
# 20,0 mm 80+100
# 16,0 mm 7090
# 12,8 mm 62+83
# 9,6 mm 55+74
# 8,0mm 50+69
# 6,3 mm 45+63
# 4,0 mm 32+52
# 2,0 mm 25+41
Zawartosc¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (59+735)
# 0,85 mm 1630
# 0,42 mm 1022
# 0,30 mm 9+19
# 0,18 mm 6+14
# 0,15 mm 5+13
# 0,075 mm 4+6
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowej % 4,0+5,5
Modut sztywnosci petzania, nie mniejszy niz MPa (xx) 16,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zageszczonych
2x75 uderzen ubijaka, % v 4,5+8,0
Wypelnienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % |<75,0
Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 11,0
Odksztalcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 1,5+4,0

(x) uziarnienie mieszanki skladajacej si¢ z catkowicie nowych materiatow

(xx) oznaczony metodg podang w Zeszycie IBDiM Nr 48/95

Rys.9. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/25mm do mieszanki

z betonu asfaltowego potscistego.
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5.5. Warunki prowadzenia produkcji

Wytwarzanie 1 wbudowywanie mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego na goraco
nalezy prowadzi¢ w dobrych warunkach atmosferycznych okreslonych oceng wizualng 1 przy
temperaturze otoczenia w czasie prowadzenia robot:

- co najmniej +10 °C przy grubosci laty nie wigkszej niz grubo$¢ warstwy $cieralnej,

- co najmniej +5 °C przy grubo$ci taty wigkszej niz grubo$¢ warstwy $cieralnej,
Nie dopuszcza si¢ do ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadéw
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze (v > 16m/sek).
Wykonawca ponosi catkowita odpowiedzialnos$¢ za jakos$¢ produkeji.
Bez zatwierdzenia recepty laboratoryjne; Wykonawca nie powinien prowadzi¢ produkcji.
Mieszanke mineralno asfaltowg nalezy produkowac¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym (lub
ciggtym) zapewniajacej: prawidlowe dozowanie skladnikow, wiasciwe wysuszenie kruszyw,
wymieszanie sktadnikow oraz zachowanie wymaganej temperatury skladnikdéw i gotowe;j
mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Maksymalne odchylenie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej od zatwierdzonej recepty
powinny by¢ utrzymane w granicach tolerancji podanych w tablicy nr 15.

Tablica Nr 15

Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno asfaltowej w stosunku do sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji

Lp. | Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowe;j Tolerancje
% m/m

1. |asfalt + 0,3

2. |ziarna przechodzace przez sito # 0,075 mm + 2,0

3. | frakcje kruszywa od 0,075 mm do 2,0 mm (frakcja piaskowa) +4,0

4. |frakcje kruszywa powyzej 2,0 mm (frakcja grysowa) + 6,0

Odchylenie zawartosci ktoregokolwiek ze skladnikoéw od skiadu projektowanego nie moze
powodowac zmniejszenia modutu sztywnos$ci ponizej wartosci wymaganych.
Dozowanie sktadnikoéw, winno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z receptq.
Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosic:

- jedna dziatka elementarna wagi,

- jedna dziatka elementarna przeptywomierza,

- lecz nie wiecej niz 2% w stosunku do masy sktadnika.
W przypadku stwierdzenia przekroczenia podanych tolerancji nalezy dokonaé korekty w
nastawie urzadzen wytworni.
Jezeli przewidziane jest dodanie $rodka adhezyjnego, to nalezy go dozowac do asfaltu w
ilosci okreslonej w recepcie.
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Wykonawca winien przestrzega¢ reziméw temperaturowych produkcji mieszanek mineralno-
asfaltowych typu betonowego , ktore powinny wynosi¢ dla:
- asfaltu D50 (w zbiorniku) - 145°+165°C,
- asfaltu D70 (w zbiorniku) - 140°+160°C,
- mieszanki mineralno-asfaltowej z asfaltem D 50 - 140°+170°C,
- mieszanki mineralno-asfaltowej z asfaltem D 70 - 135°+165°C.
- Kruszywa: - 165°+180°C (dla mieszanki mineralno-asfaltowej z asfaltem D 50),
- 160°+175°C (dla mieszanki mineralno-asfaltowej z asfaltem D 70),
z jednoczesnym zachowaniem warunku, ze w Zzadnym wypadku
temperatura nie moze przekroczyc¢:
- max. 200 °C dla mieszanki mineralno-asfaltowej z asfaltem D 50
- max. 195 °C dla mieszanki mineralno-asfaltowej z asfaltem D 70
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i1 podgrzane do takiej temperatury, aby mieszanka
mineralno-asfaltowa uzyskala wtasciwg temperature do otaczania asfaltem.
Asfalt w zbiorniku nalezy ogrzewac¢ w sposob posredni, z uzyciem uktadu termostatycznego
dla zapewnienia utrzymania statej temperatury.
Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie
wytwarzania) oraz o temperaturze zbyt niskiej nie moze zosta¢ przeznaczona do remontow
nawierzchni.

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego

Wskazane jest, aby kazdorazowe wbudowywanie mieszanki mineralno-asfaltowej nastapito
po wizualnym sprawdzeniu przez Inzyniera poprawnosci przygotowania i skropienia emulsja
asfaltowa remontowanego podloza, a takze jakosci przyklejenia tasmy uszczelniajace]
polaczenie wykonywanej taty z istniejacg nawierzchnig.

Mieszanke mineralno-asfaltowa (lub mieszanki mineralno-asfaltowe) typu betonowego
zgodna z wymaganiami SST nalezy, po wczesniejszym odpowiednim przygotowaniu
podtoza, wbudowac przy uzyciu sprzetu podanego w pkt 3. 1 zagescic.

Warstwe (lub warstwy) laty nalezy utozy¢ z zachowaniem niwelety 1 spadkow poprzecznych.
Nalezy dazy¢ do tego, zeby naprawiane miejsca byly upodobnione do otaczajacej nawierzchni
drogowej, 1 w miar¢ mozliwosci wbudowywane warstwowo mieszanki mineralno-asfaltowe
byty dostosowane do istniejacych, by stykajace si¢ powierzchnie byty dobrze i S$cisle
dopasowane (rodzaj mieszanki, grubo$¢ warstwy).

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury
danej mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w pkt 5.5.

5.7. Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego

Zageszczanie nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzgtu podanego w pkt 3.
Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania zalezna jest od rodzaju lepiszcza i
powinna wynosic:

- nie mniej niz 135°C z uzyciem asfaltu D 50.

- nie mniej niz 125°C z uzyciem asfaltu D 70.

5.8. Podstawowe czynnoSci przy remoncie nawierzchni

Kazdorazowe podjecie czynnosci remontowych w ramach robdt biezacego utrzymania drog
obejmuje:

= oznakowanie danego odcinka robot,

=> zaznaczenie miejsc przeznaczonych do remontu,
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usuniecie uszkodzonej czesci starej nawierzchni drogowe,

wykonanie bocznych potaczen jako prostoliniowe z pionowymi plaszczyznami styku,
oczyszczenie 1 skropienie podloza szybkorozpadowa kationowag emulsjg asfaltows, a
w ukladzie dwuwarstwowego wbudowywania betonu asfaltowego wykonanie takze
skropienia migdzywarstwowego przy uzyciu szybkorozpadowej kationowej emulsji
asfaltowej oraz posmarowanie §cian bocznych asfaltem,

po uzgodnieniu z Inzynierem, wykonanie bocznego polgczenia istniejgcej warstwy
Scieralnej z nowym betonem asfaltowym w formie szczeliny przy uzyciu tasmy
asfaltowo-kauczukowej,

pokrycie powierzchni kraweznikow, wlazow, wpustow itp. urzadzen asfaltem,

reczne wbudowanie mieszanki (lub mieszanek) mineralno-asfaltowej odpowiedniego
rodzaju w jednej warstwie lub w dwoch warstwach, zaleznie od glgbokosci
uszkodzenia,

odpowiednie zageszczenie wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej,

obmiar wykonanych robot remontowych na danym odcinku,

usuniecie oznakowania o prowadzonych robotach drogowych, po zakonczeniu robot
na danym odcinku.

w zalezno$ci od etapu realizacji Kontraktu:

odbior czesciowy wykonanych robot na danym odcinku lub grupie odcinkow (zaleznie
od decyzji Inzyniera),

odbior ostateczny, po zakonczeniu wszystkich robdt remontowych 1 uptywie okresu
czasu na ktory zostata zawarta umowa (zgodnego z warunkami Kontraktu),

odbioér pogwarancyjny, po uptywie okresu gwarancyjnego zgodnego z warunkami
Kontraktu.

Oznakowanie danego odcinka robot

Wg D-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

5.8.2.

Zaznaczenie uszkodzen na odcinku robot

Miejsca uszkodzen na nawierzchni drogowej podlegajace remontowi nalezy zaznaczy¢ farbg
W sposob trwaty.

5.8.3.

Sposoby naprawy uszkodzen mieszankami mineralno-asfaltowymi na goraco.

Naprawa uszkodzonego miejsca nawierzchni polega na prawidlowym wykonaniu faty z
odpowiedniego betonu asfaltowego.

W zaleznosci od glgbokosci uszkodzenia winno si¢ uzy¢ nastepujace rodzaje betondw
asfaltowych speiniajacych wymagania niniejszych SST z jednoczesnym zachowaniem
warunkow podanych w pkt.2.2:

a)

b)

c)

Przy gtebokosci uszkodzenia powyzej 1,5 cm do 3 cm (3,5 cm):
— beton asfaltowy 0/6,3 mm (drobnoziarnisty) Scisty,
— beton asfaltowy 0/8 mm (drobnoziarnisty) Scisty.
Przy glebokosci uszkodzenia powyzej 3,5 cmdo 5 cm:
— beton asfaltowy 0/12,8 mm (Srednioziarnisty) $cisly,
— beton asfaltowy 0/16 mm S$cisty.
Przy glebokosci uszkodzenia powyzej Scm do 8 cm:
— beton asfaltowy 0/16 mm S$cisty,
— beton asfaltowy 0/20 mm (gruboziarnnisty) Scisty.
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d) Przy glebokosci uszkodzenia powyzej 8 cm do 10 cm nalezy zastosowac uktad

dwuwarstwowy (ze skropieniem mi¢dzywarstwowym emulsjg asfaltowa):
— beton asfaltowy 0/16 mm potScisty w warstwie dolnej przy grubosci 5 cm,
— beton asfaltowy 0/20 mm po6iScisty (gruboziarnisty) w warstwie dolnej,
— beton asfaltowy 0/12,8 mm (Srednioziarnisty) o grubosci 4+5 cm,

e) Przy glebszych uszkodzeniach powyzej 10 cm, nalezy wykona¢ dwie warstwy

z odpowiednich betondéw asfaltowych (dolna z betonu asfaltowego péticistego,
gbrna z betonu asfaltowego $cistego) o uziarnieniu dostosowanym do glebokosci
uszkodzenia ( w dolnej warstwie betony asfaltowe 0/20 mm 1 0/25 mm skropienie
emulsjg asfaltowg przed wbudowaniem gornej warstwy).

5.8.3.1.Spos6b naprawy uszkodzenia na glgbokos¢ do 8 cm.

Kolejnos¢ czynnosci przy usuwaniu uszkodzenia:

I.
2.

miejsce uszkodzenia winno by¢ oznaczone wg pkt 5.8.2,

obcig¢ pionowo krawedzie uszkodzenia do ksztattu prostej figury geometrycznej (o
bokach prostych réwnolegltych 1 prostopadtych do osi jezdni), do jednakowe;j
glebokosci na catej wycigtej ptaszczyznie siggajacej do najglebszego uszkodzenia tak
aby umozliwi¢ wyro6wnanie dna - przy uzyciu sprzgtu wg pkt.3,

usung¢ uszkodzong nawierzchnig, oczysci¢ podloze z okruchdéw starej masy, z
niezwigzanych ziaren kruszywa, usunag¢ wode¢ 1 zawilgocenie przez osuszenie, oraz
usung¢ zanieczyszczenia 1 kurz,

skropi¢ dno podloza (oczyszczonej powierzchni naprawianego uszkodzenia)

szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa zgodng z pkt.2.6. w ilosci 0,2+0,5
kg/m® w przeliczeniu na czysty asfalt. Do smarowania $cian bocznych powinien by¢
uzyty asfalt D100 dozowany w ilosci 0,2+0,5 kg/m’, lub zamiast skropienia
(smarowania asfaltem) $cian bocznych podloza:

. po uzgodnieniu z Inzynierem, wykonanie bocznego polagczenia istniejgcej warstwy

Scieralnej z nowym betonem asfaltowym w formie szczeliny przy uzyciu tasmy
asfaltowo-kauczukowej przyklejonej wedtug wskazowek producenta. Szerokos¢ tasmy
powinna by¢ réwna grubosci wbudowywanej warstwy lub mniejsza o 2+5mm.
Ciensze tasSmy nalezy stosowac przy mniejszych szerokosciach naprawianych
ubytkow 1 wybojow, a grubsze przy wickszych szerokosciach.

O ile producent nie zalecit innych warunkéw ulozenia tasmy, to nalezy:

rowno przycigta 1 oczyszczong sciang boczng istniejacej jezdni posmarowac srodkiem
gruntujagcym stosowanym do danego rodzaju tasmy,

odczeka¢, w celu umozliwienia odparowania sktadnikow lotnych,

przyklei¢ odpowiednig tasme do zagruntowanej $ciany,

potaczenie dwoch odcinkow tasmy wykona¢ na zaktad o dtugosci ok. 5 cm,

naciagajac nieco koncowki tych odcinkow,

zerwanie zewnetrznej ostony tasmy z papieru silikonowanego moze nastgpi¢ dopiero
bezposrednio przed wbudowaniem warstwy mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Tak przygotowang powierzchnie, po odparowaniu wody wypehi¢ z pewnym
nadmiarem odpowiednig mieszanka mineralno-asfaltowa Scista, przy uzyciu sprzgtu
wg pkt. 3, zgodng z wymaganiami niniejszych SST (pkt. 5.3 15.8.3).

Dla uniemozliwienia przyklejania si¢ mieszanki do sprzetu, powinien on zostac
pokryty srodkiem antyadhezyjnym (nie stosowa¢ do tego oleju napedowego) w celu
uniknigcia niepotrzebnego rozsegregowania i straty temperatury.

Nie nalezy zrzuca¢ mieszanki mineralno-asfaltowej ze srodka transportu bezposrednio
do przygotowanego do naprawy miejsca, lecz za pomoca topat rozprowadzaé na
naprawianej powierzchni.
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7. Wyprofilowac¢ 1 wlasciwie zagesci¢ mieszanke mineralno-asfaltowg przy uzyciu sprzgtu
wg pkt 3 z zachowaniem warunkéw wg pkt. 5.7. tak aby, lata wystawala nieco nad
powierzchni¢ istniejacej jezdni (1+2 mm) w zwigzku z pdzniejszym jej stopniowym
dogeszczaniem si¢ pod wptywem ruchu pojazdéw samochodowych.

5.8.3.2.Spos6b naprawy uszkodzenia na glebokos¢ powyzej 8 cm.

Kolejnos¢ czynnosci przy usuwaniu uszkodzenia:

1. Wykona¢ czynnos$ci zgodnie z pkt.5.8.3.1. w zakresie od 1+4 z usunigciem wody i
osuszeniem dna.

2. Tak przygotowang powierzchni¢ wypelni¢ odpowiednia mieszanka mineralno-
asfaltowa potscista (dolna warstwa), przy uzyciu sprzetu wg pkt. 3, zgodng z
wymaganiami niniejszych SST (pkt. 5.4 1 5.8.3). Dla uniemozliwienia przyklejania si¢
mieszanki do sprzetu, powinien on zosta¢ pokryty $rodkiem antyadhezyjnym (nie
stosowa¢ do tego oleju napgdowego). w celu uniknigcia niepotrzebnego
rozsegregowania 1 straty temperatury, nie nalezy zrzuca¢ mieszanki mineralno-
asfaltowej, lecz za pomocg topat rozprowadza¢ na naprawianej powierzchni.

3. Wyprofilowac 1 wlasciwie zagesci¢ mieszanke mineralno-asfaltowg przy uzyciu sprzetu
wg pkt 3 z zachowaniem warunkoéw wg pkt. 5.7.

4. Wykona¢ wigzanie migdzywarstwowe przez skropienie podloza (dolnej warstwy
wbudowanego betonu asfaltowego) szybkorozpadowsa kationowa emulsjg asfaltowa
spelniajaca wymagania wg pkt.2.6. w ilosci 0,1+0,3 kg/m* w przeliczeniu na czysty
asfalt.

5. Po uzgodnieniu z Inzynierem, przyklejenie tasmy asfaltowo-kauczukowej zgodnie
z pkt.5.8.3.1. w zakresie pkt.5.

6. Wykona¢ czynnosci zgodnie z pkt.5.8.3.1. w zakresie pkt.6.

7. Wykona¢ czynnosci zgodnie z pkt.5.8.3.1. w zakresie pkt.7.

5.8.3.3.Spos6b naprawy uszkodzenia wokot pekniecia w nawierzchni.
Jezeli wybdj nastgpit wokot peknigcia poprzecznego lub podiuznego, to nalezy:
1. Wykona¢ naprawe uszkodzenia zgodnie z wymaganiami pkt.5.8.3.1. lub 5.8.3.2.
2. Niezwlocznie po wykonaniu naprawy wyfrezowac nad peknigciem w wykonanej facie

szczeling o szerokos$ci 10+12 mm 1 glebokosci 25 mm, a nast¢gpnie wypehic ja masg
zalewowg (zalewg) asfaltowo-kauczukowa zgodnie z wymaganiami SST D 41.06.00.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne
Wg D-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do wykonywania robot, Wykonawca:
- przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia wyniki badan wszystkich materialow
przeznaczonych do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych,

- sprawdzi warunki atmosferyczne w odniesieniu do wymagan SST.

6.3. Badania w czasie robot
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Wyniki przeprowadzonych badan Wykonawca przedstawia do akceptacji Inzynierowi.
Inzynier moze zleci¢ wyrywkowe badania kontrolne Laboratorium reprezentujacego
Zamawiajacego.

6.3.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Probki do badan wuziarnienia mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy pobra¢ po
wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Badanie uziarnienia nalezy wykonaé
zgodnie z normg PN-B-06714-15:1991. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z
projektowang w recepcie laboratoryjne;j.

6.3.2. Skfad mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Badanie skfadu mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy przeprowadzi¢ metodg ekstrakc;ji
asfaltu (wg PN-S-04001:1967 lub metoda rownowazng). Uzyskane wyniki powinny by¢
zgodne z receptg laboratoryjng z zachowaniem tolerancji podanych w tablicy nr 15.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu
Badanie wlasciwosci asfaltu nalezy przeprowadza¢ dla kazdej dostawy cysterng zgodnie
z pkt.2.4 niniejszych SST.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypelniacza

Badanie wilasciwos$ci wypetiacza nalezy przeprowadza¢ zgodnie z pkt.2.3 niniejszych
SST.

6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa
Wilasciwosci kruszywa nalezy zbada¢ zgodnie z pkt. 2.2 niniejszych SST.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Temperatury sktadnikOw mieszanki mineralno-asfaltowej odczytuje si¢ na skali
odpowiedniego dla danego sktadnika termometru na otaczarce.

Uzyskana temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w pkt.5.5
niniejszych SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Temperature mieszanki mineralno-asfaltowe; nalezy zmierzy¢ przez zanurzenie
kilkakrotne termometru w mieszance 1 dokonanie odczytu. Dokladno$¢ pomiaru
temperatury powinna by¢ nie mniejsza niz + 2 °C. Uzyskana temperatura powinna by¢
zgodna z wymaganiami podanymi w niniejszych SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Sprawdzenie polega na wizualnej ocenie jej wygladu w trakcie produkcji, w czasie
zaladunku 1 wbudowywania.

6.3.9. Sprawdzenie wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;

Wilasciwosci  mieszanki  mineralno-asfaltowej nalezy okresli€ na probkach
zageszczonych metodg Marshalla. Uzyskane wyniki badan powinny by¢ zgodne z
recepta laboratoryjng 1 pkt.5.3 1 5.4 niniejszych SST.

6.3.10. Prawidtowos$¢ wykonania potaczen 1 wyglad zewnetrzny faty
Nalezy sprawdza¢ doktadno$¢ wykonania polaczen, ich szczelnos¢. Wyglad zewnetrzny
wykonanej taty powinien by¢ zgodny z pkt.6.4.1.
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6.3.11. ROwnos¢ naprawianych fragmentow jezdni (uszkodzen) 1 spadki.

Réznice migdzy wykonang tata (naprawiong powierzchnig), a sgsiadujgcymi
powierzchniami istniejgcej jezdni mierzone pod fatg profilowa nie powinny przekraczaé
4 mm. Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-68/8931-04.

Pochylenia poprzeczne (spadki) utozonych warstw powinny by¢ zgodne z istniejacymi,
z zachowaniem wystawania taty nieco nad powierzchni¢ istniejacej jezdni (1+2 mm).

6.3.12. Grubos$¢ warstw w tacie
Grubos$¢ warstw w lacie mierzona jest w trakcie wypehliania laty zaostrzonym
stalowym pretem.

6.4. Badania odbiorcze

6.4.1. Polaczenia taty z nawierzchnig.

Polaczenia taty z istniejacg nawierzchnig powinny by¢ wykonane w linii prostej
prostopadle 1 rownolegle do osi jezdni. Polaczenia faty z istniejagca nawierzchnig
powinny by¢ catkowicie zwigzane i szczelne.

6.4.2. Krawedz 1 obramowanie

Lata przy urzadzeniach w jezdni 1 opornikach powinna wystawa¢ 3+5mm ponad ich
powierzchnie. W miejscach nie wystepowania tych elementow krawedz warstwy
powinna by¢ rowno obcigta 1 posmarowana asfaltem.

6.4.3. Wyglad faty.
Lata w wygladzie zewnetrznym powinna mie¢ jednorodng teksture bez miejsc
porowatych, tuszczacych si¢ i przeasfaltowanych oraz spgkanych.

6.4.4. Grubo$¢ warstw w facie.

Wyrywkowo (losowo) na polecenie Inzyniera moga zosta¢ wywiercone probki w
wykonanych fatach. Grubo$¢ warstw powinna by¢ zgodna z zalozonymi z zachowaniem
tolerancji £ 0,5cm.

6.4.5. Zageszczenie 1 wolna przestrzen w warstwie oraz inne badania.

Badanie wskaznika zageszczenia nalezy wykona¢ wg PN-S04001-08.

Wskaznik zageszczenia ulozonej warstwy, oznaczony na probkach wywierconych z
nawierzchni powinien wynosi¢ nie mniej niz 98%.

Badanie zawarto$ci wolnej przestrzeni w zaggszczonej warstwie nawierzchni 1
nasigkliwos$ci nalezy wykona¢ odpowiednio wg PN-S-04001-09 1 PN-S-04001-12.
Wolna przestrzen w warstwie z betonu asfaltowego $cistego powinna wynosi¢ 2,0+5,0
% v/v.

Wolna przestrzen w warstwie z betonu asfaltowego podiscistego powinna wynosi¢
5,0+9,0 % v/v.

Na polecenie Inzyniera zostang wykonane oznaczenia sktadu mieszanki i wypetnienia
wolnej przestrzeni asfaltem w zageszczonej warstwie.

Wyniki oznaczenia skladu mieszanki 1 wypelienia wolnej przestrzeni asfaltem w
zageszezonej warstwie pordéwnuje si¢ do recepty 1 ocenia zgodnie z pkt. 5.5.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogélne

Obmiar robot okresli faktyczny zakres robot oraz ustali rzeczywiste ilosci wbudowanych
materiatow.

Ogoblne zasady 1 wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w OST D-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 tona wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Wykonana warstwa podlega odbiorowi ostatecznemu i1 pogwarancyjnemu.

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich jakosci, ilosci 1 wartosci.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym 1 zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres wykonania robot poprawkowych dla
usuniecie tych wad, a Wykonawca wykona je na wlasny koszt w terminie ustalonym z
Inzynierem.

Zasady odbioru robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu okre§lono w SST D-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt. 8.4.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 tony wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej obejmuje:

warto$¢ robocizny,

warto$¢ zuzytych materiatdw wraz kosztami ich zakupu, transportu i magazynowania,
warto$¢ pracy sprzegtu wraz z kosztami dowozu na budowe 1 odwozem,

koszty oznakowania robot,

koszty posrednie,

zysk kalkulacyjny,

podatki obligatoryjne.

badania laboratoryjne 1 prace pomiarowe.

PN R =

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-S-04001-04 - Drogi samochodowe 1 lotniskowe.
Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania



PN-S-04001-09

PN-S-04001-11

BN-70/8931-09

PN-S-96504:1961
PN-B-11112:1996
PN-C-96170:1965
PN-S-04001:1967

BN-68/8931-04

PN-S-04001-12

PN-EN 13036-4:2004 (U)

PN-EN 13036-7:2004 (U)

PN-EN 12697-1:2002 (U)

PN-EN 12697-2:2003 (U)

PN-EN 12697-3:2002 (U)

PN-EN 12697-4:2002 (U)

PN-EN 12697-7:2003 (U)

PN-EN 12697-9:2003 (U)
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Oznaczenie ggstosci objetosciowe;.

- Drogi samochodowe 1 lotniskowe.

Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania.
Oznaczenie zawartos$ci wolnej przestrzeni.

- Drogi samochodowe 1 lotniskowe.

Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania.
Oznaczenie stabilnosci 1 odksztalcenia

metoda Marshalla.

- Drogi samochodowe 1 lotniskowe.

Oznaczenie stabilnosci 1 odksztalcenia

mas mineralno-asfaltowych.

- Drogi samochodowe. Wypehiacz kamienny

do mas bitumicznych.

- Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne
famane do nawierzchni drogowych.

- Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

- Drogi samochodowe. Metody badan mas
mineralno-bitumicznych 1 nawierzchni
bitumicznych.

- Drogi samochodowe. Pomiar rownosci
nawierzchni planografem i tata.

- Drogi samochodowe 1 lotniskowe.

Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania.
Oznaczenie nasigkliwosci.

- Drogi samochodowe 1 lotniskowe. Metody
badan. Cze¢s¢ 4: Metoda pomiaru oporow
poslizgu/poslizgnigcia na powierzchni: proba
wahadta

- Drogi samochodowe 1 lotniskowe. Metody
badan. Cze$¢ 7: Pomiar nierownos$ci nawierzchni:
badanie linialem mierniczym

- Mieszanki asfaltowe. Metody badania
mieszanek mineralno-bitumicznych na goraco.
Czes¢ 1: Zawarto$¢ rozpuszczalnej czesci asfaltu
- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych stosowanych
na gorgco. Czes¢ 2: Oznaczenie uziarnienia
mieszanki mineralne;j

- Mieszanki asfaltowe. Metody badania
mieszanek mineralno-bitumicznych na goraco.
Czes¢ 3: Odzysk asfaltu w wyparce obrotowe]

- Mieszanki asfaltowe. Metody badania
mieszanek mineralno-bitumicznych na goraco.
Czes¢ 4: Odzysk asfaltu przez destylacje

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych stosowanych
na gorgco. Cze$¢ 7: Pomiar gestosci strukturalne;
probek z mieszanek mineralno-asfaltowych przy
pomocy promieni gamma

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych stosowanych



PN-EN 12697-10:2002 (U)

PN-EN 12697-11:2004 (U)

PN-EN 12697-12:2004 (U)

PN-EN 12697-13:2002 (U)

PN-EN 12697-14:2002 (U)

PN-EN 12697-17:2004 (U)

PN-EN 12697-20:2004 (U)

PN-EN 12697-21:2004 (U)

PN-EN 12697-22:2004 (U)

PN-EN 12697-23:2004 (U)

PN-EN 12697-27:2002 (U)

PN-EN 12697-28:2002 (U)

PN-EN 12697-29:2003 (U)
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na gorgco. Czes$¢ 9: Oznaczanie gegstosci
poréwnawczej

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody
badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czes¢ 10: Zageszczalnose

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody
badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czes$¢ 11: Okreslanie powigzania
pomigdzy kruszywem 1 asfaltem

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody
badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czes$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci probek
asfaltowych na wode¢

- Mieszanki asfaltowe. Metody badania
mieszanek mineralno-bitumicznych na goraco.
Czeg$¢ 13: Pomiar temperatury

- Mieszanki asfaltowe. Metody badania
mieszanek mineralno-bitumicznych na gorgco.
Cze$¢ 14: Zawartos¢ wody

- Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco -
Czes¢ 17: Ubytek ziaren w probkach porowatego
asfaltu

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody
badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czes¢ 20: Badanie glgbokosci wglebienia
przy uzyciu probek szesciennych lub Marshalla

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Cze$¢ 21: Badanie glebokosci wglebienia za
pomoca plaskich probek

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody
badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czes¢ 22: Trasowanie kotem

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czes¢ 23: Okreslanie posredniej wytrzymatosci
na rozcigganie probek asfaltowych

- Mieszanki asfaltowe. Metody badania
mieszanek mineralno — bitumicznych na goraco.
Czes¢ 27: Pobieranie probek

- Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszank
mineralno — bitumicznych na gorgco. Czgs$¢ 28:
Przygotowywanie probek do oznaczania
zawartoS$ci lepiszcza, zawartosci wody 1
uziarnienia

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metoda badan
mieszanek mineralno-asfaltowych stosowanych
na goraco. Czes$¢ 29: Pomiar probki z
zageszczone] mieszanki mineralno-asfaltowe;j
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- Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco -
Czes$¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych
przez ubijanie

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody
badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czes$¢ 33: Przygotowanie probek przy
uzyciu ubijaka walcowego

- Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco -
Cze$¢ 34: Test Marshalla

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czes$¢ 37: Okreslanie przyczepnosci lepiszcza do
kruszywa tamanego metoda goracego piasku dla
asfaltow walcowanych na goraco
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D-41.03.00 Remont nawierzchni emulsjami asfaltowymi i grysami

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegélowych Specyfikacji Technicznych ( SST).

Przedmiotem niniejszych Szczegoétowych Specyfikacji Technicznych (SST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i1 odbioru robot drogowych o charakterze utrzymaniowym, ktore zostaly
zlecone w ramach kontraktu.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowe Specyfikacje Techniczne stosowane jako dokument przetargowy 1 kontraktowy
przy zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie wg pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszych Specyfikacjach Technicznych obejmuja wymagania
dotyczace robdt biezacego utrzymania drég w zakresie obejmujacym remont nawierzchni
emulsjami 1 grysami. W zakres tych robdt remontowych wchodzg powierzchniowe
uszkodzenia nawierzchni, ubytki, wyboje.

1.4. Okreslenia podstawowe

Remont nawierzchni - zabieg utrzymaniowy drogi w zakresie nawierzchni drogowej do
natychmiastowego wykonania zwigzany usuwaniem uszkodzeh zagrazajacych
bezpieczenstwu ruchu, jak roéwniez zabieg o malym zakresie (obejmujacy male
powierzchnie) bez istotnego przywracania wartosci uzytkowych, lecz hamujace proces
powigkszania si¢ powstalych uszkodzen badz ich skutkéw.

Ubytek - miejsca nawierzchni, na ktérych wystgpuje wykruszenie materialu mineralno-
asfaltowego na glebokos¢ nie wiekszg niz grubos¢ warstwy $cieralne;.

Wybdj - miejsca nawierzchni, na ktorych wystepuje ubytek materialu mineralno-asfaltowego
na glebokos¢ wigksza niz grubos$¢ warstwy Scieralne;.

Lata - miejsce na nawierzchni, gdzie dokonano uzupetienia ubytkoéw, naprawy wyboju.

Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przejmowania 1 rozkladania obcigzen
od ruchu na podioze gruntowe i1 zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu 1
czynnikdw atmosferycznych.

Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie - polega na jednokrotnym rozlozeniu lepiszcza
bitumicznego (emulsji asfaltowej) i kruszywa o okreslonej frakcji oraz jego
przywalowaniu.

Podwojne powierzchniowe utrwalenie - polega na dwukrotnym rozlozeniu na przemian
lepiszcza bitumicznego (emulsji asfaltowej) 1 kruszywa, przy czym frakcja kruszywa
drugiej warstwy (gornej) jest drobniejsza od frakcji kruszywa pierwszej warstwy
(dolnej). Bezposrednio po roztozeniu kazda warstwe kruszywa watuje sie walcem
ogumionym.

Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z

obowigzujacymi polskimi normami i SST D-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt.1.4.
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1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodnos$¢ z SST i
poleceniami Inzyniera.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podane s3 w SST D-00.00.00 “Wymagania ogdlne”,
pkt.1.5.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Wymagania og6lne stosowania materiatdéw, ich pozyskania i sktadowania podano w SST D-
00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt.2.

Przed rozpoczgciem robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi w ustalonym terminie
wymagane wyniki badan laboratoryjnych kruszyw i1 emulsji asfaltowej wraz z probkami, w
celu sprawdzenia zgodno$ci z wymaganiami niniejszych SST .

2.2. Wymagania dla kruszyw

Frakcje kruszywa uzytego do wykonania naprawy nawierzchni nalezy dostosowaé do
glebokosci uszkodzenia.
Do wykonania naprawy przez uszczelnienie fragmentow nawierzchni o wloskowatych
peknigciach, powierzchniowych porowatosciach 1 wykazujacej niewielki niedomiar lepiszcza
oraz powierzchniowych ubytkow ziarn, w zalezno$ci od tekstury jej powierzchni winno
zosta¢ uzyte kruszywo tamane granulowane-grys frakcji 4/6,3 mm (4/8mm, albo 5/8 mm) lub
frakcji 2/4 mm (2/5 mm).
Do wykonania naprawy przez wypelnienie ubytkow w_ warstwie $cieralnej nalezy uzy¢
kruszywo famane granulowane:
- grys frakcji 4/6,3 mm (4/8mm, albo 5/8 mm),
- a do powierzchniowego zamknigcia wypelnionego ubytku grys frakcji 2/4 mm (2/5
mm).
Do wykonania naprawy przez wypehienie wyboju o glebokosci powyzej 4 cm + 8 cm, winien
zostac uzyty:
- do dolnych warstw grys frakcji 6,3/10 mm lub 8/12,8 mm (8/11 mm) w zaleznos$ci
od glebokosci uszkodzenia,
- a do gornej, wierzchniej warstwy grys frakcji 4/6,3 mm (4/8mm, albo 5/8 mm),
- 1 do powierzchniowego zamknigcia wypelionego ubytku grys frakcji 2/4 mm (2/5
mm).

2.2.1. Wymagania dla kruszyw - cechy klasowe 1 gatunkowe

Do wykonania remontdéw nalezy uzyc¢:

e kruszywo tamane granulowane-grysy z litego surowca skalnego ze skat:

—magmowych lub przeobrazonych:
- klasy I gatunku 1 wg PN-B-11112:1996 1 SST, przy czym w bazaltach nie dopuszcza
si¢ zgorzeli,
- klasy II tylko pod wzgledem S$cieralnosci, a pozostate cechy jak dla klasy I gatunku
I(dotyczy tylko granitow) - wg PN-B-11112:1996 1 SST,

— osadowych:
- kwarcyty i piaskowce klasy I gatunku 1, wg PN-B-11112:1996 1 SST,
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- dolomity klasy I gatunku 1 wg PN-B-11112:1996 1 SST, do wypelien w warstwach
dolnych.
o kruszywo tamane granulowane (grysy) z surowca skalnego litego naturalnie
drobnionego, klasy I gatunku 1 wg PN-B-11112:1996 1 SST.
Nie dopuszcza sie do stosowania kruszywa ze skal wapiennych.

Tablica Nr 1
Wymagania dla grysu z litego surowca skalnego i z surowca skalnego litego naturalnie rozdrobnionego — cechy klasowe
Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosci Klasa kruszywa I
1. Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles po pelnej 25
liczbie obrotow, wg PN-B-06714-42:1979
% m/m nie wiecej niz: 35 (40)”
2. Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles po 1/5 pelne;
liczby obrotow w stosunku do ubytku masy po 25
pelnej liczbie obrotow, % m/m nie wigcej niz:
3. Nasigkliwos¢, wg PN-B-06714-18:1977 1,5
% m/m nie wigcej niz:
4. Mrozoodpornos¢, wg PN-B-06714-19:1978
% m/m nie wigcej niz: 2,0
5. Mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody
bezposredniej, wg PN-B-06714-19:1978 10
% m/m nie wigcej niz:

© _ dotyczy wylacznie granitu.

Tablica Nrla

Wymagania dla grysu z litego surowca skalnego i z surowca skalnego litego naturalnie
rozdrobnionego - cechy gatunkowe

Wyszczegdlnienie
wlasciwosci

Gatunek kruszywa
1

Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm odsianych|0,5

na mokro, wg PN-B-06714-15:1991,

% m/m nie wiecej niz:

Zawarto$¢ frakeji podstawowej, wg PN-B-06714-15:1991,
% m/m nie mniej niz:

- dla frakcji 2/4 mm (2/5 mm) 80,0

- dla pozostalych frakcji 85,0
Zawarto$¢ nadziarna, % m/m nie wigcej niz: 8,0
Zawarto$¢ podziarna, % m/m nie wigcej niz:

- dla grysu 2/4 mm (2/5 mm), 15,0

- dla pozostatych frakcji 10,0
Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, % m/m nie wigcej niz: 15,0

Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych — barwa cieczy,
wg PN-B-06714-26:1978

nie ciemniejsza
nizZ wzorcowa

Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, wg PN-B-06714-12:1976
% m/m nie wigcej niz:

0,1
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2.3. Wymagania dla emulsji do remontow.

Do remontowania uszkodzonej nawierzchni nalezy uzy¢ kationowa modyfikowang emulsje
asfaltowa szybkorozpadowg klasy K1-65MP wg WT.EmA-99 o wymaganiach podanych w
tablicy nr 2. Emulsja musi posiada¢ Aprobat¢ Techniczng IBDiM.

Tablica Nr 2
Wymagania dla szybkorozpadowej emulsji kationowej modyfikowanej klasy K1-65MP
. Wymagania
Lp. | Wiasnosci
Klasa K1-65MP
1. |Zawarto$¢ lepiszcza, % 64 + 66
2. |Lepkos¢ wg Englera, °E >10
3. |Lepkos$¢ wg BTA, ¢ 4 mm sek -
4. |Jednorodnos¢, pozostaje na 0,63 mm, % <0,20
5. | Sendymentacja, % <5,0
6. |Przyczepno$¢ do kruszywa, % > 85
7. | Indeks rozpadu, g/100g <90

2.4. Dostawy i przechowywanie materialow

Ogoblne wymagania dotyczace dostaw i1 przechowywania materiatow podano w SST D-
00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dostawy materiatdw. Winien prowadzi¢ iloSciowy i
jakosciowy odbior dostaw poszczegdlnych asortymentéw materialdw oraz badania kontrolne.
Zmiana producenta emulsji, jak 1 zmiana Zrddla pozyskania kruszywa w trakcie trwania robot
wymaga zgloszenia 1 przedstawienia Inzynierowi wynikow badan przydatnosci do wykonania
robot.

Przechowywanie poszczegdlnych materialdw powinno odbywa¢ si¢ w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem.

Kruszywo nalezy skladowa¢ oddzielnie, wedlug asortymentow 1 frakcji, w celu
uniemozliwienia wymieszania si¢ sgsiadujgcych ze sobg pryzm.

Przechowywanie 1 skladowanie kationowej emulsji asfaltowej szybkorozpadowej
modyfikowanej nalezy prowadzi¢ w warunkach uniemozliwiajagcych spowodowanie utraty
cech lepiszcza 1 obnizenia jego jakos$ci. Emulsje nalezy przechowywaé w opakowaniach
transportowych lub w zbiornikach pionowych z nalewem od dna, zabezpieczonych przed
dostgpem wody 1 przed zanieczyszczeniem. Zasady przechowywania i okres skladowania
powinny by¢ zgodne ze wskazaniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w SST D-00.00.00 “Wymagania
ogolne” pkt. 3.

3.2. Sprzet podstawowy
Przystepujac do robdt, Wykonawca musi dysponowac specjalistycznym sprzetem do napraw i

remontdw powierzchniowych uszkodzen nawierzchni (w tym wybojow), w postaci
samojezdnych zautomatyzowanych, elektronicznie sterowanych remonterow drogowych
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wyposazonych w co najmniej 2 zasobniki na kruszywo i zbiornik na emulsje¢ asfaltows.
Zbiornik winien posiada¢ sprawne urzadzenia grzewcze, w celu podgrzewania emulsji do
temperatury 50+60°C (70°C). Maszyna winna by¢ wyposazona wysokowydajng sprezarke
powietrza do oczyszczania uszkodzen 1 w zaleznosci od typu takze 1 wbudowywania
kruszywa z emulsja.

3.3. Sprzet dodatkowy do obrobki remontowanego uszkodzenia.

W miejscach w ktorych nie bedzie mozliwe uzycie podstawowego sprzetu specjalistycznego -
remontera drogowego, w celu wilasciwego przygotowania uszkodzonego miejsca winny
zostac uzyte:

mate frezarki mechaniczne,

mechaniczne pity z tarczami diamentowymi do pionowych obcie¢ krawedzi,

inny sprz¢t pomocniczy jak: kilofy, oskardy, przecinaki itp.

sprezarki powietrza do usuwania zanieczyszczen,

szczotki mechaniczne do oczyszczenia uszkodzenia,

szczotki reczne stalowe, z piassawy itp. do oczyszczenia uszkodzenia,

polewaczki do zmywania zanieczyszczen pod ciSnieniem,

skrapiarki do emulsji wyposazone w sprawne urzadzenia dozujace.

rozsypywarki kruszywa,

walce ogumione do przywatowania roztozonego kruszywa.

Kazdorazowe uzycie sprzetu dodatkowego musi zosta¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

ST T T O

3.3.1. Skrapiarka emulsji

Wykonawca robodt jest zobowigzany do uzycia tylko takiej skrapiarki, ktéra zapewni
roztozenie na odcinku powierzchniowych napraw jezdni przewidzianej ilosci emulsji
rownomiernie, zarobwno w kierunku podhuzny jak i1 poprzecznym. Skrapiarka winna by¢
wyposazona w urzadzenia kontrolno-pomiarowe oraz mechanizmy regulacyjne,
pozwalajace na kontrolowanie: temperatury rozktadanej emuls;ji, ci$nienia skrapiania,
predkosci poruszania si¢ skrapiarki. Dla zachowania niezmiennej temperatury
rozkladanej emuls;ji, skrapiarka winna posiada¢ zbiornik izolowany termicznie.
Skrapiarka powinna dozowa¢ emulsje z doktadnoscig do + 10%.

3.3.2. Rozsypywarka kruszywa
Do prawidlowego rozsypania kruszywa w miejscach powierzchniowych napraw jezdni
Wykonawca zapewni jeden z ponizszych typodw rozsypywarek kruszywa:

- doczepng do skrzyni samochodu z kruszywem,

- doczepng do skrapiarki,

- samojezdna.
Rozsypywarka winna pozwoli¢ na roztozenie kruszywa o ustalonej frakcji 1 ilosci na
szeroko$ci remontowanego podioza. Rozsypywarka powinna mie¢ mozliwos¢
dozowania kruszywa przy doktadnosci 11/m’.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyczace transportu

Ogdblne wymagania dotyczace stosowania transportu podano w SST D-00.00.00 “Wymagania
ogolne” pkt. 4.
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4.2. Transport emulsji

Warunki transportu modyfikowanej emulsji powinny by¢ uzgodnione z jej producentem.
Cysterny samochodowe przewozace emulsje asfaltowg powinny by¢ podzielone przegrodami
na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 3m’, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje przy
dnie, aby mozliwy byt przeptyw emulsji pomiedzy tymi komorami.

Cysterny winny posiada¢ sprawne urzadzenia spustowe.

4.3. Transport kruszywa

Kruszywo przewozone moze by¢ dowolnymi s$rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w OST D-00.00.00 “Wymagania ogdlne™ pkt. 5.

5.2. Ustalenie ilosci kruszywa i lepiszcza.

Za wlasciwe ustalenie ilo$ci dozowanego kruszywa i modyfikowanej emulsji asfaltowej
odpowiada Wykonawca robot. Ilo$¢ uzytego lepiszcza 1 kruszywa zalezna jest od
zastosowane]j frakcji kruszywa, rodzaju uszkodzenia, stanu podioza.
Przy zalozeniu $rednich warunkow stosowania, teoretyczna ilo$¢ zuzywanej emulsji moze
wynosi¢ 1,3+1,6 kg/m’ przy stosowaniu kruszywa w pojedynczej warstwie w zakresie
uziarnienia 4/6,3; 4/8; 5/8mm.
Przy zalozeniu $rednich warunkéw stosowania, teoretyczna ilos¢ zuzywanej emulsji przy
stosowaniu kruszywa warstwowo moze wynosic:

- 1,0+1,3 kg/m2 w dolnych warstwach, w zakresie uziarnienia 6,3/10 mm ; 8/12,8

8/11 mm,

- 1,2+1,5 kg/m2 w wierzchniej warstwie w zakresie uziarnienia 4/6,3; 4/8; 5/8mm.
Przy zatozeniu $rednich warunkow stosowania, teoretyczna ilo$¢ zuzywanego kruszywa moze
wynosi¢ 9+15 kg/m®* przy stosowaniu kruszywa w pojedynczej warstwie w zakresie
uziarnienia 4/6,3; 4/8; 5/8mm.
Przy zalozeniu $rednich warunkéw stosowania, teoretyczna ilo§¢ zuzywanego kruszywa przy
stosowaniu kruszywa warstwowo moze wynosic:

- 12+15 kg/m2 w dolnych warstwach, w zakresie uziarnienia 6,3/10 mm ; 8/12,8

8/11 mm,

- 10+14 kg/m2 w wierzchniej warstwie w zakresie uziarnienia 4/6,3; 4/8; 5/8mm.

5.3. Warunki prowadzenia robot

Wykonywanie remontu nawierzchni przy uzyciu emulsji asfaltowych 1 grysu nalezy
prowadzi¢ w dobrych warunkach atmosferycznych okreslonych oceng wizualng 1 przy
temperaturze otoczenia w czasie prowadzenia robot co najmniej +10°C. Temperatura
nawierzchni w trakcie prowadzenia robot powinna by¢ nie nizsza niz +5°C.

Nie dopuszcza si¢ prowadzenia robot podczas opadow atmosferycznych oraz przy silnym
wietrze (v > 16m/sek).

5.4. Podstawowe czynnoSci przy remoncie nawierzchni
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Kazdorazowe podjecie czynnosci remontowych objetych SST w ramach robot biezacego
utrzymania drég obejmuje:
= oznakowanie danego odcinka robot,
= zaznaczenie miejsc przeznaczonych do remontu (nie dotyczy robot przy uzyciu
automatycznych remonterow),
= usuni¢cie uszkodzonej czgsci starej nawierzchni drogowe;,
= wykonanie bocznych polgczen jako prostoliniowe z pionowymi plaszczyznami
styku (nie dotyczy robdt przy uzyciu automatycznych remonteréw),
= oczyszczenie 1 skropienie podioza szybkorozpadowa kationowa emulsjg asfaltowa
modyfikowang,
= wbudowanie odpowiednich grysOw o wlasciwym uziarnieniu w jednej warstwie lub
warstwowo (kazda warstwa skropiona emulsja), zaleznie od gigbokosci uszkodzenia,
= odpowiednie zageszczenie wbudowanego materialu (zalezne od sposobu
wykonywania robot),
=> obmiar wykonanych robot remontowych na danym odcinku,
=> usuni¢cie oznakowania o prowadzonych robotach drogowych, po zakonczeniu
robdt na danym odcinku.
A w zaleznosci od etapu realizacji Kontraktu:
= odbiér czesciowy wykonanych robot na danym odcinku lub grupie odcinkow
zaleznie od decyzji Inzyniera),
= odbior ostateczny, po zakonczeniu wszystkich robot remontowych 1 uptywie okresu
czasu na ktory zostata zawarta umowa (zgodnego z warunkami Kontraktu),
= odbiér pogwarancyjny, po uptywie okresu gwarancyjnego zgodnego z warunkami
Kontraktu.

5.5 Oznakowanie danego odcinka robot

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinkow drog, na ktorych sg prowadzone roboty od
chwili ich rozpoczgcia az do ostatecznego zakonczenia odpowiada Wykonawca.
Wykonawca w czasie prowadzenia robdt biezacego utrzymania drog jest zobowigzany do
kazdorazowego zabezpieczania odcinkow budowli drogowej w okresie trwania realizacji
kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przystepujac do robot Wykonawca dostarczy, =zainstaluje 1 bedzie utrzymywacé
tymczasowe niezbgdne urzadzenia zabezpieczajace takie jak zapory, Swiatla
ostrzegawcze, sygnaly itp. oraz wszelkie inne $rodki konieczne do ochrony robdt i
zachowania bezpieczenstwa.

Oznakowanie odcinka robot na drodze nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

5.6 Wykonanie naprawy remonterami drogowymi

Naprawy uszkodzeh nawierzchni zostang wykonane przy uzyciu sprzetu podanego w pkt.3.2.
W zalezno$ci od rodzaju uszkodzenia, jego wymiaréw, remont moze by¢ wykonany w
formie punktowej lub pasmowe;.
Naprawa ubytku lub wyboju polega na:
- oczyszczeniu uszkodzenia sprezonym pod duzym ci§nieniem powietrzem,
- w razie potrzeby wstepnego skropienia dna 1 krawedzi oczyszczonego otworu
odpowiednig ilo$cig kationowej emulsji asfaltowej modyfikowane;,
- wypehieniu otworu grysem o wiasciwej frakcji, wprowadzonym pod ci$nieniem po
zmieszaniu z emulsjg asfaltowa modyfikowang (zgodng z pkt. 2.3) w dyszy remontera. W
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zaleznosci od glgbokosci uszkodzenia, wypeklienie moze by¢ jednowarstwowe, lub
warstwowe. Wielkosci stosowanych frakeji grysu w zaleznosci od warstwy podano w pkt.
2.2.
- po wypehieniu, cato$¢ nalezy zamkna¢ powierzchniowo grysem frakcji 2/4mm (2/5mm)
1 ewentualnie przywatowac¢ kotem remontera.
Przy stosowaniu innego typu zautomatyzowanego remontera drogowego (nie podajacego
kruszywa pod ci$nieniem), nastepuje sprysk emulsji asfaltowej rozsypanie grysu
odpowiedniej frakeji 1 przywatowanie doczepnym walcem ogumionym.
Wykonana fata powinna mie¢ regularne ksztalty o bokach prostych (prostokatne,
kwadratowe). Ziarna grysOw w fatach winny by¢ mocno osadzone. Lata nie moze wystawac
ponad powierzchni¢ istniejacej warstwy Scieralnej wigcej niz 4mm.

5.7. Wykonanie naprawy przy stosowaniu sprzetu dodatkowego (wg pkt.3.3).

W miejscach gdzie nie bedzie mozliwe uzycie podstawowego sprzetu specjalistycznego -
remonterow drogowych (okreslonych w pkt.3.2), po akceptacji przez Inzyniera moze zostac
wykonana naprawa uszkodzen przy uzyciu sprzetu podanego w pkt.3.3.

5.7.1. Zaznaczenie uszkodzen na odcinku robot
Miejsca uszkodzen na nawierzchni drogowej podlegajace remontowi nalezy zaznaczy¢ w
sposob trwaly (np. farba).

5.7.2. Naprawy uszkodzen emulsja 1 grysami

Naprawa uszkodzonego miejsca nawierzchni polega na prawidlowym wykonaniu laty
metodg “powierzchniowego utrwalenia” z odpowiedniego grysu o wlasciwym uziarnieniu
1 odpowiedniej szybkorozpadowej emulsji asfaltowej modyfikowane;.

Kruszywo nalezy rozklada¢ rownomierng warstwg w ustalonej ilosci bezposrednio na
swiezo roztozonej warstwie emulsji. Czas jaki uptywa od chwili rozlozenia emulsji do
chwili roztozenia kruszywa powinien by¢ jak najkrotszy (kilka sekund).

5.7.2.1. Naprawy uszkodzenia na glgboko$¢ do 4cm.
Kolejnos¢ czynnosci przy usuwaniu uszkodzenia:
1. miejsce uszkodzenia winno by¢ oznaczone wg pkt. 5.7.1,
2. w przypadku naprawy ubytku:
- obcig¢ pionowo krawedzie uszkodzenia do ksztaltu prostej figury geometrycznej (o
bokach prostych réwnolegtych i prostopadtych do osi jezdni), do jednakowej gtebokosci
na catej wycietej plaszczyznie siegajacej do najglebszego uszkodzenia tak aby
umozliwi¢ wyrdwnanie dna - przy uzyciu sprz¢tu dodatkowego do obrobki
remontowanego uszkodzenia, wg pkt.3.3,

- usuna¢ kawatki zniszczonej nawierzchni, oczysci¢ podtoze z okruchow stare;j
masy 1z niezwigzanych ziaren kruszywa oraz usung¢ wode 1 zawilgocenie przez
osuszenie. Oczysci€ z pylow 1 zanieczyszczen,

- wykona¢ wypehienie uszkodzenia metodg powierzchniowego utrwalenia
przy uzyciu:

— grysu frakcji 4/6,3 mm (4/8mm, albo 5/8 mm) o wymaganiach wg pkt. 2
— 1 szybkorozpadowej kationowej emulsji asfaltowej modyfikowane;j
zgodnej pkt.2.3. I[los¢ uzytych materialow nalezy dostosowa¢ do wymagan
wg pkt. 5.2.
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3. a w przypadku naprawy przez uszczelnienie fragmentow nawierzchni o
wiloskowatych peknieciach, powierzchniowych porowatosciach 1 wykazujacej
niewielki niedomiar lepiszcza oraz powierzchniowych ubytkow ziarn:
- oczyszczenie powierzchni przy pomocy sprzetu wg pkt. 3.3, w tym przy
uzyciu sprezonego powietrza,
- wykonanie pojedynczego powierzchniowego utrwalenia przy uzyciu
materialow okreslonych w podpunkcie 2 (pkt.5.7.2.1/2) - Inzynier moze
dopusci¢ uzycie grysu frakcji 2/4 mm (2/5 mm). Roboty zostang
przeprowadzone przy uzyciu skrapiarki i rozsypywarki kruszywa wg pkt.3.3.
4. wlasciwie zagesci¢ przy uzyciu walcéw ogumionych.
Wykonana fata powinna mie¢ regularne ksztatty o bokach prostych (prostokatne,
kwadratowe). Ziarna grysOw w latach winny by¢ mocno osadzone. Lata nie moze
wystawac ponad powierzchni¢ istniejgcej warstwy Scieralnej wigcej niz 4mm.

5.7.2.2. Naprawy uszkodzenia na glgbokos¢ do 4 +~ 8 cm.
Kolejnos¢ czynnosci przy usuwaniu uszkodzenia:
1. miejsce uszkodzenia winno by¢ oznaczone wg pkt. 5.7.1,
2. przygotowac miejsce uszkodzenia do wypehienia kruszywem i emulsja, zgodnie z
pkt. 5.7.2.1/2 1 wykona¢ wypelnienie uszkodzenia metoda powierzchniowego
utrwalenia warstwami ( w zaleznosci od gigbokosci wyboju) przy uzyciu:

w warstwach dolnych:

— grys frakcji 6,3/10 mm lub 8/12,8 mm (8/11 mm) zaleznie od glgbokosci
uszkodzenia, o wymaganiach wg pkt. 2
—- 1 szybkorozpadowej kationowej emulsji asfaltowej modyfikowanej zgodne;j
z pkt.2.3. Ilo$¢ uzytych materialow nalezy dostosowa¢ do wymagan wg pkt.
5.2.
w warstwie wierzchniej (gornej):
— grysu frakcji 4/6,3 mm (4/8mm, albo 5/8 mm) o wymaganiach wg pkt. 2
— 1 szybkorozpadowej kationowej emulsji asfaltowej modytikowanej zgodne;j
z pkt.2.3. Ilo$¢ uzytych materialow nalezy dostosowa¢ do wymagan wg pkt.
5.2.

3. Zagesci¢ kazdg warstwe.

Wykonana fata powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 5.7.2.1.

5.8. Pielegnacja wykonanych napraw remontowych

W okresie gwarancyjnym lecz nie krotszym niz 1 rok Wykonawca zapewni prawidlowa
pielegnacje poprzez prowadzenie okresowych prac polegajacych na posypaniu pocacych sie
fragmentow nawierzchni drobnym grysem od 2 do 4 mm lub czystym piaskiem famanym bez
czgsci pylastych. Tak zabezpieczong nawierzchnie nalezy zawatlowac¢ walcem ogumionym.
Prace te nalezy przeprowadza¢ w okresie kilkudniowego wystepowania wysokich temperatur
otoczenia, na pocacych si¢ fragmentach nawierzchni powierzchniowo utrwalone;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania kontroli jakosci prowadzonych robdt podano w SST D-00.00.00
“Wymagania og6lne” pkt. 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robot, Wykonawca:
- przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia wyniki badan grysow 1 emulsji
przeznaczonych do remontoéw nawierzchni (wg pkt.2.1),
- sprawdzi warunki atmosferyczne w odniesieniu do wymagan SST.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie wykonywania prac remontowych Wykonawca prowadzi statg kontrole ustalonych
ilosci emulsji 1 kruszywa, ukladu automatycznego sterowania dozowania materialow,
temperatury emulsji, sprawdza temperatur¢ otoczenia w kazdym dniu prowadzonych robot,
sprawdza na biezgco stan przygotowania podioza do naprawy uszkodzenia 1 wyglad
wykonanej taty.

Wykonawca winien kontrolowac¢ stopien czystosci 1 uziarnienie nowych dostaw kruszywa. W
przypadku nowych dostaw emulsji asfaltowej modyfikowanej, powinny zosta¢ sprawdzone:
barwa, jednorodnos¢, lepkos¢ 1 indeks rozpadu.

Inzynier pobierze probki emulsji z nowych dostaw do badania sprawdzajacego przez
Laboratorium Zamawiajgcego. Probki dostarczy do Laboratorium Zamawiajacego Inzynier.

6.3.1. Badanie kruszywa (grysu)

Probki do badan uziarnienia nalezy pobiera¢ z zasobnikOw na kruszywo w remonterze
drogowym, 1 z rozsypywarki kruszywa (albo ze skrzyni samochodu, przy stosowaniu
rozsypywarki doczepnej do skrzyni). Badanie uziarnienia nalezy wykona¢ zgodnie z
normg PN-B-06714-15:1991. Uziarnienie powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi
w pkt. 2.2.1, Tablica 1a.

6.3.2. Badanie kontrolne emulsji

Badanie kontrolne emulsji powinno by¢ przeprowadzone dla kazdej dostawy cysterng w
zakresie wg pkt. 6.3 1 zgodnie z pkt.2.3, Tablica 2.

6.3.3. Sprawdzenie wygladu wykonywanego zabiegu remontowego

Sprawdzenie polega na kazdorazowej wizualnej ocenie jej wygladu wykonanego zabiegu
remontowego.

6.4. Badania odbiorcze

Wykonany zabieg remontowy w tym faty, przy uzyciu emulsji i gryséw powinien
charakteryzowa¢ jednorodnym wygladem zewnetrznym. Powierzchnia powinna by¢
rOwnomiernie pokryta ziarnami kruszywa dobrze osadzonymi w emulsji. Nie powinny
wystepowacé wieksze zloty kruszywa (nie powinno przekroczy¢ 5%).

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogélne
Obmiar robot okresli faktyczny zakres robdt oraz ustali rzeczywiste ilosci wbudowanych
materialow.

Ogoblne zasady 1 wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST D-00.00.00
“Wymagania og6lne” pkt. 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest 1 tona wykonanego remontu emulsjg 1 grysem. Rzeczywista ilo$¢
wykonanych robot remontowych w nawierzchni zostanie ustalona na podstawie
bezposredniego pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru ostatecznego 1 pogwarancyjnego podano w SST D-00.00.00
“Wymagania ogolne” pkt.8.

Wykonane roboty remontowe podlega odbiorowi ostatecznemu 1 pogwarancyjnemu.

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt, na podstawie
uzyskanych wynikow badan 1 przegladow (ocen makroskopowych) wykonywanych napraw,
w odniesieniu do ich jakosci, ilosci 1 warto$ci.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym 1 zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres wykonania robot poprawkowych
dla usuniecie tych wad, a Wykonawca wykona je na wtasny koszt w terminie ustalonym z
Inzynierem.

Zasady odbioru robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu okreslono w SST D-00.00.00
“Wymagania ogolne” pkt. 8.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 “Wymagania
ogolne” pkt. 9.
Zakres platnosci za 1ton¢ wykonanego remontu nawierzchni emulsjg 1 grysem nalezy
przyjmowac zgodnie z obmiarem 1 oceng jako$ci wykonanych robot.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m” wykonanego remontu nawierzchni emulsja i grysami obejmuje:
1. roboty przygotowawcze,
warto$¢ zuzytych materiatdw wraz kosztami ich zakupu, transportu
1 magazynowania,
warto$¢ pracy sprzegtu wraz z kosztami dowozu na budowe 1 odwozem,
koszty oznakowania robot,
wykonanie napraw remontowych,
badania laboratoryjne i1 prace pomiarowe.

N

oA W
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-11112:1996
BN-68/8931-04

PN-EN 13036-4:2004 (U)

PN-EN 13036-7:2004 (U)

10.2. Inne dokumenty.

- Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne
famane do nawierzchni drogowych.

- Drogi samochodowe. Pomiar rownosci
nawierzchni planografem i tatg.

- Drogi samochodowe 1 lotniskowe. Metody
badan. Cze¢s¢ 4: Metoda pomiaru oporow
poslizgu/poslizgnigcia na powierzchni: proba
wahadta

- Drogi samochodowe 1 lotniskowe. Metody
badan. Czegs$¢ 7: Pomiar niero6wnosci nawierzchni:
badanie linialem mierniczym

Warunki Techniczne Drogowe Kationowe Emulsje Asfaltowe EmA-99 - IBDiM 1999r
OST GDDP 1998r D-05.03.08+05.03.10 “Nawierzchnia powierzchniowo utrwalana”
OST GDDP 1995r D-05.03.17 “Remont czastkowy nawierzchni bitumicznych”
IBDIM - Nowosci Techniki Zagraniczne;.
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Powiatowy Zarzad Drég w Nowym Targu

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

(SST)

Grupa robot nr 1. Utrzymanie nawierzchni

D-41.08.01

Frezowanie powierzchniowe nawierzchni dla wyrownania
sfaldowan

Nowy Targ 2019
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D-41.08.01 Frezowanie powierzchniowe nawierzchni dla wyréwnania
sfaldowan

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegolowych Specyfikacji Technicznych ( SST).

Przedmiotem niniejszych Szczegoétowych Specyfikacji Technicznych (SST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i1 odbioru robot drogowych o charakterze utrzymaniowym, ktore zostaly
zlecone w ramach kontraktu.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowe Specyfikacje Techniczne stosowane jako dokument przetargowy 1 kontraktowy
przy zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie wg pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi.

Ustalenia zawarte w niniejszych Specyfikacjach Technicznych obejmujag wymagania
dotyczace robdt biezacego utrzymania drég w zakresie obejmujacym wykonywanie robot
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno obejmujac:

- frezowanie czesciowe,

- frezowanie plytkie (powierzchniowe).

1.4. Okreslenia podstawowe

Frezarka drogowa - maszyna wyposazona w beben skrawajacy do frezowania nawierzchni
asfaltowej na zimno.

Frezowanie nawierzchni na zimno - czynnos$¢ techniczna bgdaca kontrolowanym procesem
skrawania gornej warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong
glebokos¢, majaca na celu poprawienie rOwnosci poprzecznej i podtuznej jezdni (albo
usuniecie warstwy nawierzchni). W wyniku frezowania otrzymuje si¢ destrukt.

Frezowanie czgsciowe - czynnos¢ lub zabieg, polegajacy na Scigciu sfatdowan poprzecznych i
podhuznych (garbéw) nawierzchni asfaltowej w celu poprawienia rownosci pasa ruchu.

Frezowanie plytkie (powierzchniowe) - czynno$¢ lub =zabieg, polegajacy na
przypowierzchniowym S$cigciu warstwy $cieralnej na glebokos¢ od kilku do nawet
kilkunastu milimetréw, w celu np. uszorstnienia warstwy $cieralnej, usuni¢cia nadmiaru
asfaltu.

Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z

obowigzujacymi polskimi normami i SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z SST i z
poleceniami Inzyniera.
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Destrukt powstaty w wyniku frezowania na zimno nawierzchni zostanie zgromadzony na
placu sktadowym wskazanym przez Zamawiajacego.

Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”,
pkt.1.5.

2. MATERIALY.

Wymiar materiatu odzyskanego z nawierzchni po jej sfrezowaniu (destruktu) bedzie wynosic¢
od 0+25mm, przy czym dopuszcza si¢ 5% nadziarna od 25+50mm.

3. SPRZET.

3.1. Wymagania ogolne

Wymagania ogdlne stosowania sprz¢tu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,
pkt.3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujac do wykonania robdt frezowania na zimno winien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- Frezarki drogowe o matej szerokosci bebna skrawajacego, do lokalnych (miejscowych) i
waskich sfrezowan,
- szczotki mechaniczne z mozliwos$cig pracy na sucho i mokro,
- sprezarki ze sprezonym powietrzem,
- sprzet reczny pomocniczy (fopaty, miotly itp.).
Przy lokalnych, waskich pasmach frezowania Inzynier moze dopusci¢ do robot frezarki
sterowane mechanicznie, bez urzadzen odpylajacych.
Frezy nie powinny by¢ zuzyte, tak aby powierzchnia po sfrezowaniu nie byla zbyt
chropowata.

4. TRANSPORT.
4.1. Wymagania ogolne

Wymagania ogolne stosowania transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”,
pkt.4.

4.2. Transport destruktu

Destrukt moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami transportowymi, w warunkach nie
powodujacych zanieczyszczenia drog publicznych 1 otoczenia.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.4.
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5.2. Oznakowanie danego odcinka robot.

Za bezpieczenstwo ruchu w obregbie odcinka na ktérym prowadzone sg roboty od chwili ich
rozpoczecia az do ostatecznego zakonczenia odpowiedzialny jest Wykonawca.

Oznakowanie odcinka robot na drodze nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami SST D-
00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt.1.5.3.

5.3 Wykonanie frezowania.

W ramach biezacego utrzymania nawierzchni, frezowanie moze by¢ prowadzone jako:

e czynno$¢ lub samodzielny zabieg do usuwania nierowno$ci, powstatych w skutek
deformacji (garbow) nawierzchni,

e wstepny etap zabiegbw naprawczych przy nieodpowiednim lub zniszczonym, zuzytym
materiale warstwy S$cieralnej, ktory jest do usunigcia 1 zastgpienia nowag mieszankg
mineralno-asfaltows,

e czynnos$¢ klinowego frezowania (przez zmiane¢ kata pochylenia bebna frezujacego) jezdni,
w celu polaczenia naktadanej warstwy $cieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowe; w
jednym poziomie z istniejgcg nawierzchnig.

Frezowanie moze by¢ prowadzone w celu:

- uszorstnienia warstwy Scieralnej,
- profilowania warstwy $cieralne;j,

Szerokos$¢ bebna skrawajacego winna by¢ dostosowana do zakresu prowadzonych robot.

Jezeli sfrezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu pojazdéw bez ulozenia nowej

warstwy, to przed oddaniem do ruchu musi zosta¢ dokladnie oczyszczona, a jej tekstura

winna by¢ jednorodna, zlozona z niecigglych prazkow podhuznych lub innych form
geometrycznych, gwarantujgcych réwnos¢, szorstkos¢, 1 estetyczny wyglad. Dopuszczalna

roznica sasiednich przejs¢ frezarki moze wynosi¢ + 3 mm.

W zaleznosci od glebokosci frezowania, Inzynier moze ustali¢ dopuszczalng rdznice grubosci

frezowania, ktora nie moze przekroczy¢ wartosci + 5 mm.

Przewidywana $rednia gleboko$¢ frezowania 4 cm, zaleznie od odcinka robot, wielkosci i

rodzaju uszkodzen warstwy $cieralnej nawierzchni.

Grubos¢ 1 sposob frezowania kazdorazowo Wykonawca uzgodni z Inzynierem

5.3.1. Uszorstnienie warstwy $cieralnej

W przypadku zbyt matej szorstkosci warstwy $cieralnej, spowodowang polerowaniem
przez kola pojazdow, albo nadmiarem asfaltu, Inzynier moze wyrazi¢ zgode na wykonanie
uszorstnienia warstwy metodg frezowania powierzchniowego. Grubo$¢ frezowanej czesci
warstwy $cieralnej moze wynosi¢ od kilku milimetrow do 1cm.

Noze skrawajace powinny zosta¢ tak dobrane, aby =zapewni¢ regularng rzezbe
powierzchni po sfrezowaniu. Pozostale wymagania jak dla sfrezowanej warstwy
oddawanej do ruchu podano w pkt.5.3.

5.3.2. Profilowanie warstwy S$cieralne;]

Profilowanie warstwy S$cieralnej polega na S$cieciu nieréwnosci podhuznych 1
poprzecznych (garbow) na glebokos¢ zgodnie z pkt. 5.3.

Jezeli frezowanie obejmuje co najmniej potowe pasa ruchu, pas lub jezdnig, to frezarka
musi by¢ sterowana elektronicznie 1 by¢ zgodna z wymaganiami dla sprze¢tu wg z pkt.3.2.
Jezeli natomiast frezowanie bedzie obejmowalo lokalne (miejscowe) nierownosci 1
deformacje, to wymiar bebna frezujacego winien by¢ dostosowany do tych powierzchni, a
Inzynier moze dopusci¢ stosowanie frezarki mechaniczne;.
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5.3.3. Oczyszczenie warstwy 1 miejsc sfrezowanych

Po wykonaniu frezowania nalezy usuna¢ resztki destruktu 1 oczysci¢ szczotkami
mechanicznymi, r¢cznymi, sprezonym powietrzem powierzchnie sfrezowane.

Na obszarze zabudowanym nalezy stosowac oczyszczanie na mokro.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania kontroli jakosci prowadzonych robdét podano w SST D-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt. 6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robdt winno si¢ sprawdza¢ zgodno$¢ wykonywania robot z
wymaganiami niniejszych SST 1 poleceniami Inzyniera.

6.3. Wymagania i badania po zakonczeniu robot

Po zakonczeniu robdt powinny zosta¢ sprawdzone:
- pochylenia poprzeczne,
- rowno$¢ (podhuzna 1 poprzeczna).
- szeroko$¢ frezowania,
- glebokos¢ frezowania.

6.3.1. Wymagania w zakresie pochylenia poprzecznego
Pochylenia poprzeczne powinny by¢ zgodne z ustalonymi i uzgodnionymi pochyleniami,
z tolerancja + 0,5 %.

6.3.2. Wymagania w zakresie rOwnosci warstwy sfrezowane;j

Powierzchnia sfrezowana powinna by¢ réwna i mozliwie na tym samym poziomie.
Nierownosci podluzne 1 poprzeczne mierzone pod fata nie powinny przekracza¢ 6mm.
Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-68/8931-04.

6.3.3. Wymagania w zakresie szerokos$ci frezowania
Szeroko$¢ frezowania powinna by¢ zgodna z szerokoscig ustalong 1 uzgodniong z
Inzynierem, z doktadnos$cig do + Scm.

6.3.4. Wymagania w zakresie glebokosci frezowania

GlIgboko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ glebokosci ustalonej 1 uzgodnionej z
Inzynierem. Doktadno$¢ frezowania podano w pkt. 5.3.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Wymagania ogélne
Obmiar robot okresli faktyczny zakres robot.

Ogoblne zasady 1 wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST D-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt. 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m” (metr kwadratowy) wykonanego frezowania.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne zasady 1 wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za zgodne 1 wlasciwie wykonane, jezeli spelnione zostalty wymagania SST 1
polecenia Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogdlne

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

Zakres platnosci za 1m” wykonanego frezowania na zimno nawierzchni nalezy przyjmowaé
zgodnie z obmiarem 1 oceng jako$ci wykonanych robot.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® rob6t obejmuje:
- oznakowanie robot,
- prace przygotowawcze,
- frezowanie,
- przeprowadzenie pomiardw 1 badan laboratoryjnych wymaganych przez SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy

1. BN-68/8931-04 - ,Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem 1
tatg”

2. PN-EN 13036-4:2004 (U) - Drogi samochodowe i lotniskowe. Metody badan. Czes¢ 4:
Metoda pomiaru oporéw poslizgu/poslizgnigcia na powierzchni: proba wahadia

3. PN-EN 13036-7:2004 (U) - Drogi samochodowe 1 lotniskowe. Metody badan. Czes¢7:
Pomiar niero6wnosci nawierzchni: badanie liniatem mierniczym



64

Powiatowy Zarzad Drég w Nowym Targu

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

(SST)

Grupa robot nr 1. Utrzymanie poboczy

D-42.01.00

Remont i uzupelnienie ubytkow w poboczach

Nowy Targ, 2019



65

D-42.01.00 Remont i uzupeknienie ubytkow w poboczach

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ( SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robot objetych zadaniami z zakresu likwidacji standéw awaryjnych elementow drog 1
mostow powiatowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. w zakresie podanym w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu robdt
zwigzanych z remontem 1 uzupelieniem ubytkow w poboczach oraz uzupehieniem
zanizonych poboczy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Pobocze gruntowe - cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania si¢ pojazdow,
umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych oraz stuzaca
jednoczesénie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z
obowigzujacymi polskimi normami i SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z SST 1 z
poleceniami Inzyniera.

Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,
pkt.1.5.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogolne

Wymagania og6lne stosowania materiatow, ich pozyskania i1 sktadowania podano w SST D-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.2.

2.2. Wymagania dla materialow

Do wykonania remontu pobocza ziemnego przez wyrOwnanie wglebien 1 uzupehienie
zanizonych powierzchni winny zosta¢ uzyte materialy zageszczalne.

Grunt uzyskany podczas $cinania poboczy nie nadaje si¢ do wbudowania przy
wyrownywaniach 1 uzupelnieniach zanizonych poboczy, ani tez nie moze by¢ mieszany z
innym materialem przeznaczonym do tych robot.



2.2.1. Wymagania dla gruntow oraz kruszyw.

Nalezy uzy¢ grunty niespoiste, niewysadzinowe, posiadajgce wskaznik roznoziarnistosci

U > 5 1 wspolczynnik filtracji kjo > 8 m/dobe.
e Wymaganie zageszczalnosci zostanie spetnione, jezeli:

deo
U = > 5
dio
gdzie:
U - wskaznik réznoziarnistosci,
deo - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% ziarn,
dio -  wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% ziarn.

e Wymaganie niewysadzinowosci zostanie spelnione, jezeli:

Tablica Nr 1
Grunty niewysadzinowe

Lp. Wiasciwosci Wymagania
1. | Zawartos¢ czastek wg PN-B-04481:1988

<0,075mm, (%) <15

<0,02mm, (%) <3
2. | Kapilarno$¢ bierna Hy,, wg PN-B-04493:1960 , (m) <1,0
3. | Wskaznik piaskowy, wg BN-64/8931-01, WP > 35
4. |Zawarto$¢ ziarn ponizej 0,063 mm wg PN-B-06714-15:1991,|20

% nie wigcej niz:

e Gruntami przydatnymi do wykonania uzupetien poboczy sa:

1. Zwiry wielofrakcyjne i mieszanki kruszywa naturalnego (pospétki) wg PN-B-11111:1996

o uziarnieniu do 20 mm (25 mm), przy czym zawartos$¢ ziarn ponizej 0,075 mm nie
powinna by¢ wigksza niz:
- dla mieszanki kruszywa naturalnego (pospotki) - 6,0 %,
- dla zwiru wielofrakcyjnego - 3,0 %.
2. Wysiewki kamienne o uziarnieniu odpowiadajagcym mieszankom kruszywa naturalnego
(pospotkom) 1 zwirom,
3. Hotupki przyweglowe przepalone zawierajace mniej niz 15 % ziarn mniejszych
od 0,075mm,
4. Piaski gruboziarniste - mozliwo$¢ zastosowanie tego materiatu moze nastgpi¢ dopiero
po wyrazeniu zgody przez InZzyniera.
Zawarto$¢ ziarn ponizej 0,075 mm w piasku nie powinna by¢ wigksza niz 10 %.

e Grunty przeznaczone do poboczy nie mogg zawiera¢ czeci 1 zanieczyszczen organicznych -

barwa cieczy nie ciemniejsza niz wzorcowa wg PN-B-06714-26:1978.
e Kruszywa sztuczne z zuzla wielkopiecowego kawatkowego o uziarnieniu do 20 mm
wg PN-B-23004 - mozliwos$¢ zastosowanie tego materialu moze nastgpi¢ dopiero po
wyrazeniu zgody przez Inzyniera.
Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego o uziarnieniu do 20 mm wg PN-B-11115:1998 -
mozliwos$¢ zastosowanie tego materialu moze nastgpi¢ dopiero po
wyrazeniu zgody przez Inzyniera.
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Tablica Nr 2
Wymagania dla zuzla wielkopiecowego kawatkowego
L.p | Wlasciwosci Wymagania
1 | Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, wg PN-B-6714-12:1976 |2
% nie wiece] niz:
2 | Nasigkliwo$¢, wg PN-B-6714-18:1977, % nie wigcej niz: 8
3 | Mrozoodpornos¢ po 25 cyklach zamrazania (ubytek masy), 10
(w 2% NaCl) wg PN-B-6714-19:1978, % nie wigkszy niz:
4  |Rozpad krzemianowy, wg PN-B-6714-37:1980, brak rozpadu
5 | Rozpad zelazawy, wg PN-B-6714-39:1978, brak rozpadu
6 | Zawarto$¢ siarki catkowitej w przeliczeniu na SOs, 2
% nie wigcej niz:
7 | Scieralno$¢ w bebnie kulowym Los Angeles, po pelnej liczbie | 35
obrotéw. wg PN-B-6714-42:1979. % nie wiece] niz:
Tablica Nr3
Wymagania dla zuzla stalowniczego
Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosci Wymagania
1. Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles po pelnej liczbie obrotow,
wg PN-B-6714-42:1979, % m/m nie wiecej niz: |45
2. Nasigkliwo$¢, wg PN-B-6714-18:1977, % m/m nie wigcej niz: | 8,0
3. Mrozoodpornos$¢ metoda bezposrednig zmodyfikowang (w
2% NaCl) wg PN-B-6714-19:1978, % m/m nie wigcej niz: 30,0
4. Rozpad wapniowy, wg PN-B-6714-38:1978, 1,0
% m/m nie wiecej niz:
5. Rozpad zelazawy, wg PN-B-6714-39:1978, 3,0
% m/m nie wigcej niz:
6. Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, wg PN-B-6714-16:1978, 50
% m/m nie wigcej niz:
7. Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, 5,0
wg PN-B-6714-12:1976, % m/m nie wigcej niz:
8. Zawarto$¢ pytlow mineralnych ponizej 0,063 mm, 8,0
wg PN-B-6714-15:1991, % m/m nie wigcej niz:
0. Mrozoodporno$¢ metoda krystalizacji,
wg PN-B-6714-20:1978, % m/m nie wiecej niz: 10,0

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

Wymagania ogdlne stosowania sprz¢tu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”,
pkt.3.
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3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujagc do wykonania robdt zwigzanych z remontem 1 uzupehlieniem
ubytkbw w poboczach oraz uzupehlieniem zanizonych poboczy, winien wykaza¢ si¢
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
1. sprzetu mechanicznego w postaci:
- roOwniarek do profilowania,
- fadowarek czotowych,
- brony talerzowe, zrywarki, kultywatory,
- male walce,
- wibracyjne zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne ir¢czne,
- przewozne zbiorniki na wode,
2. sprzetu recznego, w tym topaty, kilofy itp.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Wymagania ogo6lne stosowania transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,
pkt.4.

4.2. Transport gruntu i kruszywa.

Materialy przeznaczone do wbudowania w pobocze moga by¢ przewozone dowolnymi
srodkami transportowymi, w warunkach nie powodujacych ich zanieczyszczenia.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.4.
5.2 Oznakowanie danego odcinka robot.

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinka, na ktorym prowadzone sg roboty od chwili ich
rozpoczecia az do ostatecznego zakonczenia odpowiedzialny jest Wykonawca.

Oznakowanie odcinka robot na drodze nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami SST D-
00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt.1.5.3.

5.3. Uzupelnienie poboczy.

Prace prowadzone w poboczu maja na celu uzupehienie, materiatem zgodnym z pkt.2,
wszelkich ubytkéw (wglebien) 1 zanizen pobocza, wyrdwnanie, dostosowanie 1 do
istniejgcych pochylen poprzecznych, albo nadanie odpowiednich nowych spadkéw poboczu -
uzgodnionych z Inzynierem, a nastgpnie wlasciwe zageszczenie.

Pochylenia podtuzne nalezy dostosowac¢ do istniejacej jezdni.

Prace winny zosta¢ wykonane przy uzyciu sprze¢tu mechanicznego i recznego.

Miejsca wglebien 1 odcinki zanizonych poboczy nalezy spulchni¢ na glebokos¢ 2+3cm, a
nastepnie powinno si¢ doda¢ odpowiednig ilos¢ wody, aby uzyska¢ stan zblizony do
wilgotnos$ci optymalnej. Po wykonaniu tej operacji nalezy uzupeti¢ wglebienia i1 roztozy¢ w
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poboczu odpowiedniej grubosci warstweg materiatu o wilgotnosci zblizonej do wilgotnosci
optymalnej (wilgotno$¢ optymalna nie dotyczy zwir6w).

Miejsca pojedynczych uzupetlnien wglebien jak 1 odcinki wyréwnywanych zanizen pobocza
nalezy zagesci¢. Ulozong warstwe nalezy zageszczaé sprzetem dostosowanym do rodzaju
uszkodzenia i1 szeroko$ci pobocza.

Zageszczenie powinno o0siggng¢ wartos¢ nie mniejszg niz 0,98 wg BN-77/8931-12
maksymalnego zageszczenia, wedlug normalnej proby Proctora (zgodnie z PN-B-
04481:1988).

Wielkosci pochylen poprzecznych, jakie beda mozliwe do osiggniecia Wykonawca uzgodni z
Inzynierem.

Pochylenie poprzeczne gruntowego pobocza na odcinkach prostych i na odcinkach tukow
podano w SST D-42.02.00 ,,Sciecie zawyzonych poboczy”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania kontroli jakosci prowadzonych robdét podano w SST D-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt. 6.

6.1. Badania przed rozpoczeciem robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robot, Wykonawca przedstawi wyniki badan
wszystkich materialdow przeznaczonych do roboét Inzynierowi do zatwierdzenia.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania zageszczenia powinien zosta¢ sprawdzony wskaznik zageszczenia
uzupetlianych poboczy oraz winno si¢ sprawdza¢ zgodno$¢ wykonywania robdt z
wymaganiami niniejszych SST i poleceniami Inzyniera.

6.3. Wymagania i badania po zakonczeniu robot

Po zakonczeniu robdt winny zosta¢ sprawdzone:
- pochylenia poprzeczne,
- 10wnos¢ poboczy (podtuzna i poprzeczna).

6.3.1. Wymagania w zakresie pochylenia poprzecznego poboczy
Pochylenia poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z ustalonymi 1 uzgodnionymi
pochyleniami, z tolerancjg = 1 %.

6.3.2. Wymagania w zakresie rOwnosci poboczy

Powierzchnia poboczy powinna by¢ réwna. Nierdwnosci podluzne 1 poprzeczne mierzone
pod fata nie powinny przekracza¢ 15 mm. Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-
68/8931-04 oraz PN-EN 13036-7:2004.
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7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Wymagania ogélne

Obmiar robot okresli faktyczny zakres robot.
Ogoblne zasady 1 wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w OST D-00.00.00
,Wymagania og6lne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m” (metr kwadratowy) wykonanych robét na poboczach.
W przypadku zmiany wielkosci obmiaru (glgbokos¢) rozliczenie nast¢puje poprzez
proporcjonalne przeliczenie ceny jednostkowej wzgledem réznicy glebokosci.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne zasady 1 wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za zgodne 1 wlasciwie wykonane, jezeli spelnione zostalty wymagania SST 1
polecenia Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogdlne

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® rob6t obejmuje:
- oznakowanie robot,
- prace przygotowawcze,
- dostarczenie materiatu uzupetniajacego,
- rozlozenie materiatu,
- zageszczenie poboczy,
- przeprowadzenie pomiardw 1 badan laboratoryjnych wymaganych przez SST.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy

PN-B-11111:1996 - Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych;
Zwir i mieszanka

BN-68/8931-04 - ,.Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem 1 tatg”
PN-EN 13036-7:2004 - ,.Drogi samochodowe 1 lotniskowe. Metody badan czes¢ 7: Pomiar
nierownos$ci nawierzchni: badanie linialem mierniczym”

BN-77/8931-12 - ,,Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu”

PN-B-04481:1988 - ,,Grunty budowlane. Badania laboratoryjne”.
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D-03.01.03 CZYSZCZENIE URZADZEN ODWADNIAJACYCH
(PRZEPUSTY, KANALIZACJA DESZCZOWA, SCIEKI)

WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikaciji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z czyszczeniem drogowych urzadzen odwadniajacych w ramach zadan z zakresu
likwidacji stanéw awaryjnych elementdéw drég i mostéw powiatowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogodlna specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
oczyszczeniem i utrzymaniem w stanie stalej droznosci urzadzen odwadniajacych, a mianowicie:
a) przepustow pod drogg o $rednicy 40 cm, 50 cm, 60 cm, 80 cm, 100 cm, 200 cm
b) przepustéw pod zjazdami 40 cm, 50 cm

Utrzymanie urzadzen odwadniajacych w statej droznosci ma decydujace znaczenie dla whasciwego
utrzymania drég, ich trwatosci i zabezpieczenia przed réznorodnymi uszkodzeniami.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Czyszczenie drogowego urzadzenia odwadniajgcego - usuwanie naniesionego materiatu
zanieczyszczajacego, w postaci piasku, namutu, blota, szlamu, lisci, gatezi, Smieci, itp., utrudniajacego
prawidtowe funkcjonowanie urzadzenia.
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1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4 oraz z okresleniami podanymi w
pkcie 1.4 SST: D-03.01.01 ,,Przepusty pod korong drogi”, D-03.02.01 ,,Kanalizacja deszczowa”, D-03.03.01
»3aczki  podtuzne”, D-03.04.01 ,Studnie chtonne”, D-03.05.01 ,Zbiorniki odparowujace”, D-06.02.01

,.Przepusty pod zjazdami”, D-06.05.01 ,,Saczki poprzeczne w poboczu”, D-08.05.00 , Scieki”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. materialy
Nie wystepuja.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do czyszczenia urzadzen odwadniajacych powinien wykazaé si¢
mozliwos$cig korzystania z nastgpujacego sprzetu:
- szczotek mechanicznych,
- sprezarek powietrza,
- zmywarko-zamiatarek,
- tadowarek czolowych, czerpakowych i innych,
- zbiornikéw na wodg,
- wciggarek recznych lub mechanicznych,
- pomp wysokocisnieniowych,
- samochodow specjalnych prozniowo-ssgcych do czyszczenia kanatdow, studzienek, przepustow,
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4. transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Srodki transportu

Do wywiezienia zebranych zanieczyszczen Wykonawca uzyje srodkow transportowych spetniajacych
wymagania okreslone w pk. 5.

5. wykonanie robot

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Skladowiska odpadéw
Wywozenie zanieczyszczen nalezy dokonywac na sktadowiska odpadéw, zlokalizowane na:
- wysypiskach publicznych (np. gminnych, miejskich),
- skladowiskach whasnych, urzadzonych zgodnie z warunkami i decyzjami wydanymi przez wlasciwe wladze
ochrony $rodowiska.

Sposob 1 miejsce wywozu zanieczyszezen powinny by¢ okreslone w SST i zaakceptowane przez
Inzyniera.

Jesli Inzynier zezwoli na czasowe krotkotrwate sktadowanie zanieczyszczen w poblizu oczyszczonych
urzadzen odwadniajacych, to miejsce sktadowania nalezy wybrac¢ w taki sposob, aby spltywy deszczowe nie
mogly przemieszczaé zanieczyszczen z powrotem do miejsc, z ktérych je pobrano lub wprowadzaé nieczystosci
do wéd gruntowych i powierzchniowych.

6. kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola w czasie wykonywania robaét

W czasie wykonywania robot nalezy przeprowadzac ciagla kontrole poprawnosci oczyszczania
urzadzen odwadniajacych, zgodnie z wymaganiami pktu 5.

7. obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa oczyszczenia poszczegolnych urzadzen odwadniajacych jest dla oczyszczenia:
a) przepustow - m (metr),

8. odbior robat

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. podstawa platnoSci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platno$ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej (1 m) obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostawg i pracg sprz¢tu do robét,

- oczyszczenie odpowiedniego urzadzenia odwadniajacego,
- zebranie i wywOz zanieczyszczen,

- odtransportowanie sprzgtu z placu budowy,

- kontrole¢ i pomiary.



10. przepisy zwiazane
Nie wystepuja.
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D 06.01.01 UMOCNIENIE SKARP, ROWOW I SCIEKOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
umocnien skarp i rowoéw elementami prefabrykowanymi, korytkami $ciekowymi oraz brukowcem zwigzanych z
zakresem likwidacji stanéw awaryjnych elementdéw drdg i mostow powiatowych.

Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.2. Zakres robot ujetych w ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z umocnieniem dna
oraz skarp rowow i nasypow i obejmuja:

Umocnienie skarp ptytami azurowymi o wym. 40 x 60 x10 cm

Wykonanie odwodnienia liniowego z korytek gr. 15 cm

Umocnienie skarp brukowcem

Umocnienie dna rowu korytkami $ciekowymi gr. 15 cm

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Brukowiec - kamien narzutowy nieobrobiony (otaczak) lub obrobiony w ksztatcie nieregularnym i
zaokraglonych krawedziach.

1.3.2. Prefabrykat - element konstrukcyjny wykonany w zakladzie przemyslowym, ktory po zmontowaniu
na budowie stanowi umocnienie rowu lub $cieku.

1.3.3. Réw - otwarty wykop, ktory zbiera i odprowadza wode.

Pozostale okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujagcymi odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt. 1.4.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D 00.00.00 ,,Wymagania ogoélne”, pkt.1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami
Inzyniera.

Przed przystapieniem do prac zwigzanych z umocnieniem powierzchni skarp nalezy skontrolowaé doktadnosc¢
ich wykonania przy pomocy laty czterometrowe;.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw podano w ST D 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 2.
2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy umacnianiu skarp, rowow i §ciekdw objetymi niniejszg ST sa:
brukowiec,

kruszywo,

cement,

plyty azurowe o wym. 40 x 60 x10 cm

zaprawa cementowa,

korytka liniowe

korytka $ciekowe 60 x50 gr. 15 cm

piasek

2.3. Brukowiec

Brukowiec powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11104:1960 [1].
2.4. Kruszywo

Zwir i mieszanka powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11111.
Piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11113.

2.5. Cement

Cement portlandzki powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701.
Cement hutniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701.
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Sktadowanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

2.6. Zaprawa cementowa

Przy wykonywaniu umocnien rowéw i $ciekéw nalezy stosowaé zaprawy cementowe zgodne z wymaganiami
PN-B-14504 i PN-B-14501.

2.7. Elementy prefabrykowane

Wytrzymatos¢, ksztatt i wymiary elementéw powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i ST.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotyczace sprzetu

Wymagania ogdlne dla sprzgtu podano w ST D 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania umocnienia powinien wykazac si¢ mozliwo$cig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

plyt ubijajacych.

koparki,

ubijaki o recznym prowadzeniu do zageszczania ziemi,

ew. sprzetu do podwieszania i podciggania,

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 4.

4.2. Transport materialow

4.2.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.2. Transport cementu

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08.

4.2.3. Transport elementow prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed uszkodzeniami.

Do transportu mozna przekazaé elementy, w ktorych beton osiggnat wytrzymatos$é co najmniej 0,75 RG.
4.2.4 Transport brukowca

Brukowiec mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych

je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 5.
5.2. Ukladanie elementow prefabrykowanych

Elementami prefabrykowanymi stosowanymi dla umocnienia skarp i rowow sa:

plyty $ciekowe betonowe

plyty azurowe typu krata o wym. 40 x 60 x 10 cm

korytka $ciekowe

Podloze, na ktorym uktadane bedg elementy prefabrykowane, powinno by¢ zagegszczone do wskaznika Is > 1,0.
Na przygotowanym podtozu nalezy utozy¢ podsypke z piasku i zages$ci¢ do wskaznika Is > 1,0. Elementy
prefabrykowane nalezy uktada¢ z zachowaniem spadku podhuznego i rzednych $cieku zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.

Spoiny pomiedzy plytami nalezy wypeknic zaprawa cementowo-piaskowa o stosunku 1:2 i utrzymywac w stanie
wilgotnym przez co najmniej 7 dni.

5.3. Brukowanie

Umocnienie brukowcem stosuje si¢ przy nachyleniu skarp wyzszym od 1:1,5 oraz w celu zabezpieczenia przed
silnym dziataniem strumieni przeptywajacej wody.

5.3.1. Przygotowanie podioza

Podtoze pod brukowiec nalezy przygotowac zgodnie z PN-S-02205:1998 [10].

5.3.2. Podktad

Podktad pod brukowiec stanowi warstwa kruszywa o grubosci od 10 cm do 15 cm. Podktad z grubszego
kruszywa nalezy uktadac ,,pod sznur”, natomiast z drobniejszego kruszywa, dajacego si¢ wyrownywac
przeciaganiem laty, ,,pod tate”. Po utozeniu podktadu nalezy go lekko uklepac, ale nie ubijac.
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Przy umocnieniu rowéw i $§ciekéw na warstwie podktadu z kruszywa mozna utozy¢ warstwe zaprawy
cementowo-piaskowej w stosunku 1:4 i grubosci od 3 cm do 5 cm.

5.5.1. Roboty ziemne

Roboty ziemne nalezy wykonaé¢ zgodnie z wymaganiami SST, D-02.01.01. ,,Wykonanie wykopow".

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.

6.2. Kontrola jakoSci umocnien elementami prefabrykowanymi

Kontrola polega na sprawdzeniu:

wskaznika zaggszczenia gruntu w korycie - zgodnego z pkt 5.6,

szerokosci dna koryta - dopuszczalna odchytka 2 cm,

odchylenia linii §cieku w planie od linii projektowanej - na 100 m dopuszczalne 1 cm,

rownosci gornej powierzchni $cieku - na 100 m dopuszczalny prze§wit mierzony fatag 2 m - 1 cm,
doktadnosci wypehienia szczelin migdzy prefabrykatami - pelna glebokosé.

6.4. Kontrola jako$ci brukowania

Kontrola polega na rozebraniu ok. 1 m2 powierzchni zabrukowanej i ponownym zabrukowaniu tym samym
brukowcem. Scisto$é utozenia uwaza sie za dostateczna, jesli przy ponownym zabrukowaniu rozebranej
powierzchni zostanie nie wigcej niz 4% powierzchni niezabrukowane;.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowag jest:

m2 (metr kwadratowy) powierzchni skarp i rowow umocnionych przez brukowanie i ptytami prefabrykowanymi
m (metr) utozonego $cieku z elementow prefabrykowanych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstaw platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST D 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m2 umocnienia skarp przez brukowanie i umocnienie ptytami prefabrykowanymi obejmuje:
roboty pomiarowe i przygotowawcze,

dostarczenie i wbudowanie materiatow,

pielggnacja spoin,

uporzadkowanie terenu,

przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

Cena wykonania 1mb umocnienia obustronnego skarp rowoéw przez umocnienie ptytami prefabrykowanymi
wraz z ulozeniem korytka $ciekowego gr. 8 cm obejmuje:

roboty pomiarowe i przygotowawcze,

dostarczenie i wbudowanie materiatow,

pielggnacja spoin,

uporzadkowanie terenu,

przeprowadzenie badan i pomiar6w wymaganych w specyfikacji techniczne;j

Cena 1 m ulozonego korytka $cieckowego obejmuje:
roboty pomiarowe i przygotowawcze,
ew. wykonanie koryta,



dostarczenie i wbudowanie materiatow,
utozenie prefabrykatow,

pielggnacja spoin,

uporzadkowanie terenu,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-B-12085:1996 Urzadzenia wodno-melioracyjne. Darniowanie. Wymagania i badania przy odbiorze.

[2] PN-78/R-65023 Materiat siewny. Nasiona roslin rolniczych.

[3] PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

[4] Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych, CBPBDiM "Transprojekt", Warszawa, 1979
[5] Drogowe roboty ziemne - Stanistaw Datka, Stanistaw Lenczewski.

[6] BN-80/6775-03/04 — Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych
[7] PN-B-12074:1998 — Umacnianie i zadarnianie powierzchni biowtokning
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D-43.07.00 Oczyszczenie Sciekow betonowych i przykraweznikowych
WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej ( SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robot zwigzanych z oczyszczeniem SciekoOw betonowych w ramach zadan z zakresu
likwidacji stanow awaryjnych elementow drdg 1 mostow powiatowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
oczyszczeniem i utrzymaniem w statej droznos$ci urzadzen odwadniajgcych, a mianowicie:

a) sciekdw betonowych 1 kamiennych

a) Sciekow przykraweznikowych,

Utrzymanie urzadzen odwadniajgcych w stalej droznosci ma decydujace znaczenia dla
wlasciwego utrzymania drég, ich trwalosci 1 zabezpieczenia przed roéznorodnymi
uszkodzeniami.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

1.4.1. Sciek terenowy (Sciek betonowy i kamienny) — element zlokalizowany poza
jezdnig lub chodnikiem stuzacy do odprowadzenia wod opadowych z nawierzchni
jezdni oraz przylegtego terenu do odbiornikdéw sztucznych lub naturalnych,

1.4.2. Sciek przykraweznikowy — element konstrukcji jezdni stuzacy do
odprowadzenia wod opadowych z nawierzchni jezdni 1 chodnikéw do kanalizacji
deszczowe;j.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w SS T D-00.00.00 ,;Wymagania ogdlne" pkt
1.5.

2.MATERIALY

Nie wystepuja.
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3.SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdblne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SS T D-00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca powinien dysponowac¢ do wykonania robot nast¢pujgcym sprzetem:
- szczotkami mechanicznymi,
- zamiatarkami samobieznymi,
- sprezarkami powietrza
- zmywarko-zamiatarkami,
- ladowarkami czotowymi. czerpakowymi 1 innymi,
- zbiornikami na wodeg,
oraz przyrzagdami takimi, jak:
fopaty kilofy itp. badZ innym sprz¢tem zaakceptowanym przez Inzyniera.

Do oczyszczenia $ciekoOw przykraweznikowych zaleca si¢ uzycie zmywarko-zamiatarek oraz
szczotek wyposazonych w pochtaniacze pytow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SS T D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"
pkt 4.

4.2. SrodKi transportu

Do wywiezienia zebranych zanieczyszczen Wykonawca uzyje dowolnych $rodkow
transportowych speliajacych wymagania okreslone w pkt 4.1. Miejsce wywozu
zanieczyszczen Wykonawca uzgodni z Inzynierem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogoblne wymagania wykonania rob6t podano w SS T D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 5.
5.2. Oznakowanie robot
Ogolne zasady oznakowania robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
5.3. Oczyszczenie Sciekow betonowych
Oczyszczenie $ciekOw betonowych nalezy wykona¢ recznie przy uzyciu topat ewentualnie

kilofow. Roboty nalezy wykona¢ tak, aby nie naruszy¢ oczyszczanych elementéw
sciekowych.
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5.4. Oczyszczenie Sciekow przykraweznikowych

Oczyszczenie Sciekow przykraweznikowych moze by¢ wykonane rgcznie lub mechanicznie
za pomocg zmywarko-zamiatarek, badZz szczotek mechanicznych z zaladunkiem gruntu
zebranego na S$rodki transportowe. Ze Sciekow, niezaleznie od zanieczyszczen luZznych.
Wykonawca jest zobowigzany usunaé wszelkie inne zanieczyszczenia jak np. wyrastajaca
trawe, bloto, pyt itp.

Zebrane zanieczyszczenia nalezy wywiez¢ poza pas drogowy w miejsce uzgodnione z
Inzynierem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 6.
6.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

Wykonawca jest zobowigzany do cigglej kontroli w zakresie prawidlowosci wykonania
oczyszczenia urzadzen odwadniajacych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0golne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru robdt podano w SS T D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”. pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg oczyszczenia poszczegdlnych urzadzen odwadniajacych jest:

a) dla oczyszczenia Sciekow betonowych 1 kamiennych - m (metr),

b) dla oczyszczenia Sciekow przykraweznikowych - m (metr),

W  przypadku zmiany wielko$ci obmiaru (ilo§¢) rozliczenie nastgpuje poprzez
proporcjonalne przeliczenie ceny jednostkowej wzgledem rdéznicy ilosSci.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 8.
8.2. Odbiodr oczyszczenia urzadzen odwadniajacych
Odbiodr oczyszczenia urzadzen odwadniajacych dokonuje Inzynier na podstawie pomiarow i

oceny wizualnej wykonanych robot. Odbior robdt nastepuje zgodnie z zasadami odbioru
okreslonymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 8.
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9.PODSTAWA PELATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej Im oczyszczenia elementdow Sciekowych 1 S$ciekow
przykraweznikowych obejmuje:

- oznakowanie robét,

- oczyszczenie odpowiedniego urzadzenia odwadniajacego,

- zebranie wywo0z zanieczyszczen

- kontrole 1 pomiary.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-06050-01  Roboty ziemne budowlane
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D-43.08.00 Wykonanie i remont studni rewizyjnych, przykanalikow i
kratek sciekowych

WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej ( SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem 1 remontem studni rewizyjnych, przykanalikow 1
kratek Sciekowych w ramach zadan z zakresu likwidacji standw awaryjnych elementow drog 1
mostow powiatowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem i remontem studni rewizyjnych, przykanalikow 1 kratek Sciekowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.4.1. Kanalizacja deszczowa — sie¢ kanalizacyjna zewngtrzna przeznaczona do
odprowadzania §ciekow opadowych

1.4.2. Kanat — liniowa budowla przeznaczona do grawitacyjnego odprowadzania $ciekow
1.4.3. Kanat deszczowy — kanat przeznaczony do odprowadzania §ciekéw opadowych

1.4.4. Przykanalik — kanat przeznaczony do polaczenia wpustu deszczowego 1 studzienki
sciekowej z siecig kanalizacji deszczowe;.

1.4.5. Kanat nieprzetazowy — kanat zamkniety o wysoko$ci wewnetrznej mniejszej niz 1,0
m.

1.4.6. Studzienka kanalizacyjna (rewizyjna) — obiekt na kanale nieprzetazowym
przeznaczony do kontroli i prawidlowej eksploatacji kanatow.

1.4.7. Komora robocza — zasadnicza cz¢$¢ studzienki kanalizacyjnej przeznaczona do
czynnosci eksploatacyjnych.

1.4.8. Komin wlazowy — szyb laczacy komorg robocza z powierzchnig terenu,
przeznaczony do zejscia obstugi do komory robocze;.

1.4.9. Kineta — wyprofilowane koryto w dnie studzienki kanalizacyjnej, przeznaczone do
przeptywu $ciekow.
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1.4.10.Wysokos¢ komory roboczej — odlegtos¢ pomigdzy rzedng dolnej powierzchni plyty
pokrywowej lub innego elementu przykrycia komory roboczej, a rzedng spocznika przy
scianie komory.

1.4.11. Spocznik — element dna studzienki pomiedzy kinetg a §ciang komory robocze;.

1.4.12. Wiaz kanalowy — element zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych
studzienek kanalizacyjnych (sktada si¢ z korpusu 1 pokrywy),umozliwiajacy dostgp do
urzadzen kanalizacyjnych.

1.4.13. Plyta przykrycia studzienki lub komory — ptyta przykrywajaca komore robocza
(posrednia) — ptyta przykrywajaca komore roboczg studzienki kanalizacyjne;.

1.4.14. Wpust deszczowy (kratka Sciekowa) — urzadzenie do odbioru $ciekéw opadowych,
sptywajacych do kanatu z utwardzonych powierzchni terenu.

1.4.15. Skrzynka wpustu deszczowego — zwienczenie wpustu, skladajace si¢ z korpusu 1
kratki, osadzone na zestawie odptywowym w miejscu jego zabudowy.

1.4.16. Studzienka S$ciekowa — urzadzenia przejmujagce wode opadowa z wpustu
deszczowego 1 odprowadzajace ja poprzez przykanalik do kanalizacji deszczowe;.

1.4.17. Korpus — cze$¢ skrzynki wpustu lub wlazu kanalowego stanowigcego obudoweg i
podparcie kratki lub pokrywy wtazu, montowana na miejscu zabudowy.

1.4.18.Kratka — ruchoma czg$¢ skrzynki, wpustu $ciekowego, umozliwiajgca odbior wod
powierzchniowych.

1.4.19. Pokrywa wlazu kanalowego — ruchoma cze$¢ wlazu kanatowego, stuzaca do
zamykania otwordw studzienek kanalizacyjnych.

1.4.20. Otwory wentylacyjne — otwory w pokrywach wtazéw kanatowych, spetniajace
funkcje wentylacyjne.

1.4.21. Powierzchnia wsporcza — powierzchnia korpusu, na ktorej wspierajg si¢ pokrywa,
ramka dystansowa lub kratka.

1.4.22. Ramka dystansowa — dodatkowy element skrzynki, umozliwiajacy regulacje
potozenia kratki w pionie wzgledem nawierzchni drogowe;.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania 1 sktadowania, podano w SST D-
00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt 2.



89

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materialy, dla ktérych PN 1 BN przewiduje
posiadanie za§wiadczenia o jakos$ci lub atestu, winny by¢ zaopatrzone przez producenta w
taki dokument. Wykonawca przedstawi Inzynierowi certyfikat jakosci tworzywa 1 atest.

2.2. Rury przykanalika

2.2.1. Rury kamionkowe

Rury kamionkowe zastosowane do budowy przykanalikow o $rednicy 0,20 m powinny
by¢ zgodne z PN-B-12751 [6] i PN-B-06751 [2].
2.2.2. Rury betonowe

Rury betonowe ze stopka 1 bez stopki o s$rednicy od 0,20 m do 1,00 m, powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy BN-86/8971-06.02[17].

2.2.3. Rury PCV

Przykanaliki mozna wykona¢ réwniez z rur kanalizacyjnych PCV @ ¢ 200 x 5,9 mm

2.3. Studzienki kanalizacyjne

2.3.1. Komora robocza
Komora robocza studzienki (powyzej wejscia kanatow) powinna by¢ wykonana z:

- kregow betonowych lub zelbetowych odpowiadajacych wymaganiom BN-86/8971-08
[18],

- muru z cegly kanalizacyjnej odpowiadajacej wymaganiom PN-B-12037 [5].

Komora robocza ponizej wejscia kanalow powinna by¢ wykonana jako monolit z betonu
hydrotechnicznego klasy B 25 o stopniu wodoszczelnosci W-4 1 stopniu mrozoodpornosci
M 100 odpowiadajacego wymaganiom BN-62/6738-03,04,07 [16] lub alternatywnie z
cegly kanalizacyjne;j.

2.3.2. Komin wlazowy

Komin wlazowy powinien by¢ wykonany z kregow betonowych lub zelbetowych o
srednicy 0,80 m odpowiadajacych wymaganiom BN-86/8971-08 [18].
2.3.3. Dno studzienki

Dno studzienki nalezy wykona¢ jako monolit z betonu hydrotechnicznego o
wiasciwosciach podanych w pkt 2.3.1.

2.3.4. Wiazy kanatowe

Wiazy kanatowe nalezy wykonac jako:

- wlazy zeliwne typu ciezkiego odpowiadajace wymaganiom normy PN-H-74051-02
[11] umieszczane w korpusie drogi,

- wlazy zeliwne typu lekkiego odpowiadajace wymaganiom PN-H-74051-01 [10]

umieszczane poza korpusem drogi.
2.3.5.Stopnie ztazowe

Stopnie ztazowe zeliwne odpowiadajagce wymaganiom PN-H-74086 [14].
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2.4. Studzienki bezwlazowe — Slepe

2.4.1. Komora potaczeniowa

Komore polaczeniowg (Sciany) wykonuje si¢ z betonu hydrotechnicznego
odpowiadajacego  wymaganiom  BN-62/6738-03,04,07 [16] =z  domieszkami
uszczelniajacymi lub z cegly kanalizacyjnej odpowiadajacej] wymaganiom PN-B-12037
[5].

2.4.2. Plyta pokrywowa

Ptyte pokrywowa stanowi prefabrykat wg ,Katalogu powtarzalnych elementow
drogowych” [30].

2.4.3. Plyta denna

Ptyte denng wykonuje si¢ z betonu hydrotechnicznego o wtasciwosciach podanych w pkt
2.3.1.

2.5. Studzienki sciekowe

2.5.1. Wpusty uliczne zeliwne

Whpusty uliczne zeliwne powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74080-01[12] i PN-H-
74080-04 [13].

2.5.2. Kregi betonowe prefabrykowane

Na studzienki $ciekowe stosowane sg prefabrykowane kregi betonowe o $rednicy 50 cm,
wysokos$ci 30 cm lub 60 cm, z betonu klasy B 25, wg KB1-22.2.6 (6) [29].

2.5.3. Pierscienie zelbetowe prefabrykowane

Pierscienie zelbetowe prefabrykowane o $rednicy 65 cm powinny by¢ wykonane z betonu
wibrowanego klasy B 20 zbrojonego stalg StOS.

2.5.4. Plyty zelbetowe prefabrykowane

Plyty zelbetowe prefabrykowane powinny mie¢ grubos¢ 11 cm i by¢ wykonane z betonu
wibrowanego klasy B 20 zbrojonego stalg StOS.

2.5.5. Plyty fundamentowe zbrojone

Ptyty fundamentowe zbrojone powinny posiada¢ grubos¢ 15 cm i1 by¢ wykonane z betonu
klasy B 15

2.5.6. Kruszywo na podsypke

Podsypka moze by¢ wykonana z thucznia lub zwiru. Uzyty material na podsypke powinien
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-B-11111 [ 3]; PN-B-11112[ 4].

2.6. Beton hydrotechniczny

Beton do budowy studzienek kanalizacyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
BN-62/6738-03 1 07 [16] klasy B20, o stopniu wodoszczelnosci W-4 1 stopniu
mrozoodpornosci M 150.
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Beton do budowy studzienek $ciekowych powinien odpowiada¢ wymaganiom normy BN-
62/6738-03 107 [16] klasy B15.

2.7. Zaprawa cementowa

Stosowana zaprawa cementowa do polaczenia elementéw prefabrykowanych, powinny
spelnia¢ wymagania PN-B-14501 [ 7].

2.8. Materialy izolacyjne i uszczelniajace

2.8.1. Kit olejowy 1 poliestrowy

Kity budowlane trwatle plastyczne, stuzace do uszczelniania przejs$¢ rur przez Sciany
studzienek wg BN-85/6753-02. [20]

2.8.2. Papa izolacyjna

Papa izolacyjna powinna spetnia¢ wymagania PN-90/B-04615[21].
2.8.3. Lepik asfaltowy

Lepik asfaltowy powinien spetnia¢ wymagania PN-B-24620 [ 22].
2.8.4. [zoplast R 1B

[zoplast ,,R” — kompozycja bitumiczno — rozpuszczalnikowa do gruntowania 1 wykonania
powlok w gruntach suchych,

Izoplast ,,B” — kompozycja bitumiczno — winylowa do zabezpieczen
przeciwwilgociowych 1 wodoochronnych na podtozu z izoplastu R

Mozna zastosowa¢ inne materiaty izolacyjne sprawdzone doswiadczalnie 1 posiadajace
aprobate techniczng — za zgoda Inzyniera.

2.9. Skladowanie materialow

Powierzchnia skfadowania powinna by¢ utwardzona 1 zabezpieczona przed gromadzeniem si¢
wod opadowych.

2.10.1. Rury kanatowe

Rury mozna sktadowac na otwartej przestrzeni, uktadajac je w pozycji lezacej jedno- lub
wielowarstwowo, albo w pozycji stojace;.

W przypadku sktadowania poziomego pierwsza warstwe rur nalezy utozy¢ na podktadach
drewnianych zabezpieczajac klinami umocowanymi do podkladow pierwszy i ostatni
element warstwy przed przesuni¢gciem. Podobnie na podktadach drewnianych nalezy
uktada¢ wyroby w pozycji stojacej ilo§¢ warstw nie moze przekraczac 2.

Zaleca si¢ sktadowanie rur na paletach w opakowaniu producenta.
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2.10.2. Kregi

Kregi nalezy sktadowa¢ w pozycji wbudowania do wysokosci 1,80 m. Sktadowanie
powinno umozliwia¢ dostep do poszczegdlnych stosow wyrobow lub pojedynczych
kregow.

2.10.3. Cegta kanalizacyjna

Cegtla kanalizacyjna moze by¢ sktadowana na otwartej przestrzeni. Cegly w miejscu
sktadowania powinny by¢ utozone w sposob uporzadkowany, zapewniajacy tatwosé
przeliczenia. Cegly powinny by¢ utozone w jednostkach fadunkowych lub luzem w
stosach albo pryzmach. Przy sktadowaniu cegiet luzem maksymalna wysoko$¢ stosow i
pryzm nie powinna przekracza¢ 2,2 m.

2.10.4. Wiazy kanalowe 1 stopnie

Wiazy kanatowe 1 stopnie powinny by¢ sktadowane z dala od substancji dziatajacych
korodujaco. Wtazy powinny by¢ posegregowane wg klas. Wiazy nalezy sktadowacé w
pozycji wbudowania

2.10.5. Wpusty zeliwne

Skrzynki lub ramki wpustow moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, na paletach w
stosach o wysoko$ci maksimum 1,5 m.

2.10.6. Kruszywo

Kruszywa nalezy skltadowa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z innymi asortymentami 1 frakcjami.

2.10.7. Cement

Cement, materialy izolacyjne, uszczelki oraz inne drobne elementy nalezy sktadowaé w
magazynie zamknigtym.

3.SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt
3.

3.2. Sprzet do wykonywania i remontu studzienek
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Wykonawca przystepujacy do wykonania 1 remontu studzienek rewizyjnych, przykanalikow
studzienek $ciekowych powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cig korzystania z nastepujacego
sprzetu:

- pitdo cigcia asfaltu 1 betonu,

- koparek przedsigbiernych,

- spycharek,

- Dbetoniarek,

- zurawi budowlanych samochodowych,

- sprzetu do zageszczania: ubijaki reczne 1 mechaniczne, zaggszczarki ptytowe,

- wciggarek mechanicznych,

- beczkowozow,

- spawarek

Sprzet montazowy musi by¢ w petni sprawny dostosowany do technologii 1 warunkéw
wykonywanych robot. Sposdéb wykonania robot oraz sprzet wymaga akceptacji Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
4.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktére pozwolg
unikng¢ uszkodzen i1 odksztalcen przewozonych materiatow.

Rodzaj oraz liczba $rodkéw transportu, powinna gwarantowac prowadzenie robdt zgodnie z
SST 1 wskazaniami Inzyniera.

Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cig korzystania z nastepujacych srodkow
transportu:

- samochod skrzyniowy,

- samochodd samowyladowczy,

- samochdd dostawczy.

Przewozone materialy powinny by¢ rozmieszczone rOwnomiernie oraz zabezpieczone przed
przemieszczaniem si¢ w czasie transportu.

4.2. Transport rur kanalowych (przykanalikow)

Rury nalezy przewozi¢ w pozycji poziomej wzdhiz srodka transportu i zabezpieczy¢ je przed
przemieszczaniem si¢ w czasie transportu. Przy wielowarstwowym ukfadaniu rur goérna
warstwa nie moze przewyzszac $cian srodka transportu o wiecej niz 1/3 $rednicy zewnetrznej
wyrobu (rury kamionkowe nie wyzej niz 2 m)

4.3. Transport kregow

Transport kregow powinien odbywac¢ si¢ samochodami w pozycji wbudowania lub
prostopadle do pozycji wbudowania.
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Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewozonych elementow, Wykonawca dokona ich
usztywnienia przez zastosowanie przekladek, rozporow i klindw z drewna, gumy lub innych
odpowiednich materiatow.

Podnoszenie 1 opuszczanie krggdw o srednicach 1,2 m i 1,4 m nalezy wykonywa¢ za pomoca
minimum trzech lin zawiesia rozmieszczonych rOwnomiernie na obwodzie prefabrykatu.

4.4. Transport cegly kanalizacyjnej

Cegta moze by¢ przewozona w jednostkach fadunkowych uktadanych w jednej warstwie lub
luzem jedne obok drugich, w jednakowej liczbie warstw na powierzchni §rodka transportu.
Cegly luzem mogg by¢ przewozone srodkami transportu samochodowego pod warunkiem
stosowania opinek.

Wysokos$¢ tadunku nie powinna przekracza¢ wysokosci burt.

Zatadunek 1 wytadunek cegly w jednostkach tadunkowych powinien odbywac si¢
mechanicznie za pomocg urzadzen wyposazonych w osprzet kleszczowy, widtowy lub
chwytakowy. Zatadunek 1 wytadunek wyrobow przewozonych luzem powinien odbywac si¢
recznie przy uzyciu przyrzagdow pomocniczych.

4.5. Transport wlazéw kanalowych

Wiazy kanatowe typu cigzkiego moga by¢ przewozone luzem, natomiast typu lekkiego nalezy
uktada¢ na paletach po 10 szt. 1 faczy¢ taSmg stalowa.

4.6. Transport wpustow zeliwnych

Skrzynki lub ramki wpustow moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w
sposOb zabezpieczony przed przesuwaniem si¢ podczas transportu.

4.7. Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie $rodki transportu, ktore nie
spowoduja segregacji sktadnikow, zmiany sktadu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki.

4.8. Transport kruszywa

Kamien 1 kruszywo nalezy przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Sposoby zabezpieczania wyrobdéw kamiennych podczas transportu powinny odpowiada¢ BN-
67/6747-14 [19].
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4.9. Transport cementu

Transport cementu powinien by¢ zgodny z BN-88/6731-08 [15].

Przew6z cementu powinien odbywac si¢ dostosowanymi do tego celu srodkami transportu w
warunkach zabezpieczajacych go przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem,
uszkodzeniem opakowania 1 zanieczyszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Oznakowanie robot

Ogoblne zasady oznakowania robot podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dokona wytyczenia i1 trwalego oznakowania
wykonywanych nowych studni rewizyjnych na istniejagcych kanatach tak, aby zostalty one
wykonane w osi tych kanatow.

W miejscach gdzie moze zachodzi¢ niebezpieczenstwo wypadkéw budowe nalezy
prowizorycznie ogrodzi¢ od strony ruchu.

W przypadku wykonywania studni rewizyjnych w chodnikach lub zielencach pozostawiajac
wykop na noc — nalezy go ogrodzi¢ i oznakowa¢ $wiattami.

Wykonawca dokona rozpoznania czy w obrgbie planowanych robot znajdujg si¢ urzadzenia
obce.

5.4. Roboty ziemne

Wykopy dla wykonania nowych studzienek lub remontu polegajacego na przebudowie calej
studzienki nalezy wykona¢ jako wykopy szerokoprzestrzenne. Metody wykonania robot —
wykopu (recznie lub mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do gigbokosci wykopu i
rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu mechanicznego.
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Dno wykopu powinno by¢ rowne i wykonane na poziomie wyzszym od ustalonego dla dane;j
studzienki o 2 do 5 cm w gruncie suchym, a w gruncie nawodnionym okoto 20 cm. Zdjecie
pozostawionej warstwy 2, 5 lub 20 cm gruntu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed
wykonaniem studni. Zdjecia tej warstwy nalezy dokona¢ recznie.

Wszystkie przewody podziemne przebiegajace w sasiedztwie wykonywanych studzienek
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie potrzeby podwieszone w sposob
zapewniajacy ich eksploatacje.

Wydobyty grunt z wykopu powinien by¢ wywieziony na odktad w miejsce uzgodnione z
Inzynierem.

Wykopy nalezy wykona¢ w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystapi¢ do
wykonania montazu studzienki. Nie dopuszcza si¢ wykonania wykopow (w obrgbie jezdni) 1
pozostawienia bez zabezpieczenia na noc lub na dni wolne od pracy

5.5. Przykanaliki

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej (o ile jest w posiadaniu Inzyniera) to przy
wykonywaniu przykanalikéw nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- trasa przykanalika powinna by¢ prosta, bez zataman w planie i pionie (z wyjatkiem tukow
dla podiaczenia do wpustu bocznego w kanale lub do syfonu przy podiaczeniach do kanatu
ogolnosptawnego),

- minimalny przekrdj przewodu przykanalika powinien wynosi¢ 0,20 m (dla pojedynczych
wpustow 1 przykanalikow nie dtuzszych niz 12 m mozna stosowac srednice 0,15 m),

- dlugos¢ przykanalika od studzienki S$ciekowej (wpustu ulicznego) do kanalu Iub
studzienki rewizyjnej polaczeniowej nie powinna przekracza¢ 24 m,

- wlaczenie przykanalika do kanalu moze by¢ wykonane za posrednictwem studzienki
rewizyjnej, studzienki krytej (tzw. §lepej) lub wpustu bocznego,

- spadki przykanalikow powinny wynosi¢ od min. 20%0 do max 400%0 z tym, ze przy
spadkach wigkszych od 250%o nalezy stosowac rury zeliwne,

- kierunek trasy przykanalika powinien by¢ zgodny z kierunkiem spadku kanatu
zbiorczego,

- wlaczenie przykanalika do kanalu powinno by¢ wykonane pod katem min. 45°, max 90°
(optymalnym 60°),

- wlaczenie przykanalika do kanalu poprzez studzienke polagczeniowa nalezy dokonywac
tak, aby wysoko$¢ spadku przykanalika nad podlogg studzienki wynosita max 50,0 cm. W
przypadku koniecznosci wlaczenia przykanalika na wysokoSci wigkszej nalezy stosowac
kaskady umieszczone na zewnatrz poza Sciankg studzienki,

- wlaczenia przykanalikow z dwoch stron do kanalu zbiorczego poprzez wpusty boczne
powinny by¢ usytuowane w odlegtosci min. 1,0 m od siebie.

5.6. Studzienki kanalizacyjne (rewizyjne)

jezeli dokumentacja projektowa (o ile jest w posiadaniu Inzyniera) nie stanowi inaczej, to
nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

Najmniejsze wymiary studzienek rewizyjnych kotowych powinny by¢ zgodne ze srednicami
okreslonymi w tablicy 1.
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Tablica 1.
Najmniejsze wymiary studzienek rewizyjnych kotowych

Minimalna $rednica studzienki rewizyjne;j

Srednica przewodu odprowadzajacego kotowej (m)

(m) przelotowe;j Polaczeniowe;

0,20 1,20 1,20

0,25 1,20 1,20

0,30 1,20 1,20

0,40 1,20 1,40

0,50 1,40 1,40

0,60 1,40 1,40

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej (o ile jest w posiadaniu Inzyniera), to
przy wykonywaniu studzienek kanalizacyjnych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- studzienki przelotowe powinny by¢ lokalizowane na odcinkach prostych kanatow w
odpowiednich odleglo$ciach (max 50 m przy $rednicach kanatu do 0,50 m 1 70 m przy
srednicach powyzej 0,50 m) lub na zmianie kierunku kanatu,

- studzienki nalezy wykonywa¢ na uprzednio wzmocnionym (warstwg thucznia lub zwiru)
dnie wykopu 1 przygotowanym fundamencie betonowym,

- studzienki wykonywa¢ nalezy zasadniczo w wykopie szerokoprzestrzennym. Natomiast w
trudnych warunkach gruntowych (przy wystepowaniu wody gruntowej, kurzawki itp.) w
wykopie wzmocnionym,

- w przypadku gdy réznica rzgdnych dna kanatow w studzience przekracza 0,50 m nalezy
stosowac studzienki spadowe — kaskadowe,

Sposdb wykonania studzienek przedstawiony jest w Katalogu Budownictwa oznaczonego
symbolem KB4 -4.12.1 (6,7,8) [29], a ponadto w ,,Katalogu powtarzalnych elementéw
drogowych” opracowanym przez ,, Transprojekt” Warszawa [30].

Studzienki rewizyjne skladajg si¢ z nastepujacych czesci:

- komory roboczej,

- komina wlazowego,

- dna studzienki,

- wlazu kanatowego,

- stopni zlazowych.

Komora robocza powinna mie¢ wysokos¢ minimum 2,0 m. W przypadku studzienek ptytkich
(kiedy glebokos¢ ulozenia kanalu oraz warunki uksztalttowania terenu nie pozwalaja zapewnic
ww. wysokosci) dopuszcza si¢ wysokos¢ komory roboczej mniejszg niz 2,0 m.

Przej$cia rur kanalizacyjnych przez $§ciany komory nalezy obudowac 1 uszczelni¢ materiatem
plastycznym ustalonym w dokumentacji projektowej (o ile jest w posiadaniu Inzyniera) lub w
uzgodnieniu z Inzynierem.

Komin wlazowy powinien by¢ wykonany z kregdw betonowych lub zelbetowych o $rednicy
0,80 m wg BN-86/8971-08 [18]. Posadowienie komina nalezy wykona¢ na ptycie zelbetowe;j
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przejsciowej (lub rzadziej na kregu stozkowym) w takim miejscu, aby pokrywa wilazu
znajdowata si¢ nad spocznikiem o najwigksze powierzchni.

Studzienki ptytkie moga by¢ wykonane bez komindw wlazowych, wowczas bezposrednio na
komorze roboczej nalezy umiescic¢ ptyte pokrywowa, a na niej skrzynke witazowa wg PN-H-
74051 [9].

Dno studzienki nalezy wykona¢ na mokro w formie ptyty dennej z wyprofilowang kineta.

Kineta w dolnej czesci (do wysokosci rownej potowie srednicy kanatu) powinna mie¢
przekrdj zgodny z przekrojem kanatu, a powyzej przedtuzony pionowymi Sciankami do
poziomu maksymalnego napetnienia kanatu.

Dno studzienki powinno mie¢ spadek co najmniej 3%o w kierunku kinety.

Studzienki usytuowane w korpusach drogi (lub innych miejscach narazonych na obcigzenia
dynamiczne) powinny mie¢ wiaz typu cigzkiego wg PN-H-74051-02 [11]. W innych
przypadkach mozna stosowac¢ wtazy typu lekkiego wg PN-H-74051-01 [10].

Poziom wlazu w powierzchni utwardzonej powinien by¢ z nig roOwny, natomiast w zieleficach
goérna krawedz wlazu powinna znajdowac si¢ na wysokosci min. 8 cm ponad poziomem
terenu.

W S$cianie komory roboczej oraz komina wlazowego nalezy zamontowa¢ mijankowo stopnie
zlazowe w dwoch rzedach, w odleglosciach pionowych 0,30 m i w odleglosci poziomej osi
stopni 0,30 m.

5.7. Studzienki bezwlazowe — Slepe

Minimalny wymiar studzienki w planie wynosi 0,80 m. wszystkie kanaty w tych studzienkach
nalezy faczy¢ sklepieniami.

Studzienki posadawia si¢ na podsypce z piasku grubosci 7 cm, po utozeniu kanatu. W ptycie
dennej nalezy wyprofilowa¢ kinet¢ zgodnie z przekrojem kanatu.

Przy zmianie kierunku trasy kanatu kineta powinna mie¢ ksztatt tuku stycznego do kierunku
kanatu, natomiast w przypadku zmiany $rednicy kanatu powinna stanowi¢ przejscie z jednego
wymiaru w drugi. Dno studzienki powinno mie¢ spadek ca najmniej 3 %o w kierunku kinety.

5.8. Studzienki $ciekowe

Studzienki sciekowe, przeznaczone do odprowadzania wod opadowych z jezdni drog 1
placow, powinny by¢ z wpustem ulicznym zeliwnym 1 osadnikiem.

Podstawowe wymiary studzienek powinny wynosic:

- glebokos¢ studzienki od wierzchu skrzynki wpustu do dna wylotu przykanalika 1,65 m
(wyjatkowo - min. 1,50 m 1 max 2,05 m),

- glebokos¢ osadnika 0,95 m,

- $rednica osadnika (studzienki) 0,50 m.

Krata sciekowa wpustu powinna by¢ usytuowana w scieku jezdni, przy czym wierzch kraty
powinien by¢ usytuowany 2 cm ponizej $cieku jezdni.
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Whpusty uliczne na skrzyzowaniach ulic nalezy rozmieszcza¢ przy kraweznikach prostych w
odleglosci minimum 2,0 m od zakonczenia tuku kraweznika.

Przy umieszczeniu kratek §cieckowych bezposrednio w nawierzchni, wierzch kraty powinien
znajdowac si¢ 0,5 cm ponizej poziomu warstwy $cieralnej. Kazda studzienka §ciekowa
powinna by¢ podlaczona do kanatlu za posrednictwem studzienki rewizyjnej pofaczeniowe;,
studzienki krytej (tzw. Slepej)

Wpustow deszczowych nie nalezy sprzega¢. Gdy zachodzi konieczno$¢ zwigkszenia
powierzchni spltywu, dopuszcza si¢ w wyjatkowych przypadkach stosowanie wpustow
podwdjnych.

W przypadkach kolizyjnych, gdy zachodzi konieczno$¢ usytuowania wpustu nad istniejacymi
urzadzeniami podziemnymi, mozna studzienke sciekowa wyptyci¢ do min.0,60 m nie stosujac
osadnika. Osadnik natomiast powinien by¢ ustawiony poza kolizyjnym urzadzeniem 1
polaczony przykanalikiem ze studzienka, jak rowniez z kanatem zbiorczym. Odleglos¢
osadnika od krawg¢znika jezdni nie powinna przekracza¢ 3,0 m.

5.9. Izolacje

Rury betonowe 1 zelbetowe uzyte do budowy studzienek powinny by¢ zabezpieczone przed
korozja, zgodnie z zasadami zawartymi w ,,Instrukcji zabezpieczania przed korozja
konstrukcji betonowych” opracowanej przez Instytut Techniki Budowlanej w 1986 r. [28].

Studzienki zabezpiecza si¢ przez posmarowanie z zewnatrz izolacja bitumiczng.

W srodowisku stabo agresywnym, niezaleznie od czynnika agresji, studzienki nalezy
zabezpieczy¢ przez zagruntowanie izolacje asfaltowg oraz trzykrotne posmarowanie lepikiem
asfaltowym stosowanym na gorgco wg PN-C-96177 [8].

W $rodowisku silnie agresywnym ( z uwagi na duzg r6znorodnos$¢ i bardzo duzy przedziat
natezenia czynnika agresji) sposob zabezpieczenia rur przed korozja Wykonawca uzgodni z
Inzynierem.

5.10. Zasypanie wykopow i ich zageszczenie

Zasypanie wykopow nalezy prowadzi¢ warstwami grubosci 20 cm. Materiat zasypkowy
powinien by¢ rownomiernie ukladany 1 zageszczany wokot studzienek. Do zasypki wykopu
na wysoko$¢ gornej powierzchni kanalu nalezy uzy¢ piasku na mokro. Natomiast pozostatg
czgs¢ wykopu uzupehi¢ warstwami o grubosci 20 — 30 cm ziemig z wykopu. Zasypke nalezy
wykonywac recznie zaggszczajac kazda uktadana warstwe. Zasyp wykopu 1 zageszczenie w
obrebie korpusu drogowego powinno by¢ zgodne z wymaganiami PN-S-02205. Wskaznik
zageszezenia powinien by¢ > 95%.

W przypadku wykonywania studni w obrgbie jezdni lub chodnikéw nalezy odbudowacé
przedmiotowe elementy odpowiednio wg SST D-41.01.00 ,,Remont nawierzchni
mieszankami mineralno- asfaltowymi na gorgco” oraz SST D-44.01.00 ,,UtoZenie 1 wymiana
kraweznikow”; D-44.02.00 ,,UtozZenie 1 wymiana obrzezy chodnikowych”; D-44.03.00
»Wykonanie 1 wymiana nawierzchni chodnika”. Podbudowe wykona¢ zgodnie z normg PN-S-
06102 [23].

Niedopuszczalne jest zasypywanie wykopdéw podczas mrozow.
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5.11. Remont studni rewizyjnych, przykanalikow i studzienek Sciekowych

Remont studni rewizyjnych, przykanalikow 1 studzienek §cieckowych bedzie miat miejsce w
przypadkach:

zapadnigcia si¢ przedmiotowych urzadzen w catosci lub czesci,
deformac;ji kratek sciekowych.

5.11.1. Zapadnigcie si¢ studzienek w czesci lub catosci
W sytuacji zniszczenia catosci urzadzenia 1 koniecznos$ci jego odbudowy nalezy:

- dokonac¢ rozbiorki zniszczonego urzadzenia

- zapewni¢ prawidtowg eksploatacje kanatu ( w przypadku studni rewizyjnych)

- odbudowac¢ zgodnie z niniejszag SST wg odpowiednich punktow od 5.1. do 5.10. w
zaleznosci od rodzaju urzadzenia

Przy uszkodzeniu czg$ci studni nalezy dokona¢ rozbidrki nawierzchni i podbudowy na
glebokos¢ potrzebng do odbudowy urzadzenia po czym wykona¢ wymagang naprawe
fragmentu studni wg powyzszych punktow.

Przy odbudowie studni nalezy max wykorzysta¢ material z rozbiorki przede wszystkim
czesci zeliwne.

Pozostaty material z rozbiorki nalezy wywiez¢ poza pas drogowy na miejsce uzgodnione
z Inzynierem.

5.11.2. Deformacja kratek $ciekowych

W przypadku deformacji kratek §ciekowych polegajacych na jednostronnym obnizeniu
nalezy:

- rozebra¢ konstrukcje nawierzchni na gltebokos¢ wpustu,

- zdemontowac wpust,

- dokona¢ ponownego montazu tak, aby wierzch kraty znajdowat si¢ 0,5cm ponizej
poziomu warstwy $cieralnej nawierzchni lub 2,0 cm ponizej $cieku jezdni, (zgodnie z
punktem 5.8.)

- odbudowac konstrukcje nawierzchni zgodnie z punktem 5.10. niniejszej SST

5.12. Zastosowanie nowych technologii

Dopuszcza si¢ zastosowanie nowych technologii nie opisanych w niniejszej SST po
przediozeniu rozwigzan technicznych do akceptacji Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6
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6.2. Kontrola pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow do
betonu 1 zapraw i ustali¢ recepte.

6.2.2. Kontrola, pomiary 1 badania w czasie robot

wykonawca jest zobowigzany do stalej kontroli prowadzonych robdt w zakresie
okreslonym w niniejszej SST i zaakceptowanym przez Inzyniera.

W szczegbdlnosci kontrola powinna obejmowac:

- badanie zabezpieczenia wykopow przed zalaniem woda,

- sprawdzenie zgodnosci rzednych dna studzienki z pierwotnymi ustaleniami co
glebokosci posadowienia wykonywanych studzienek,

- sprawdzenie prawidlowosci uszczelnienia w miejscach potaczen studzienek z
kanatami 1 przykanalikami,

- sprawdzenie wykonania izolacji,

- badanie wskaznikdéw zageszczenia poszczegdlnych warstw zasypu

- sprawdzenie jakos$ci mas bitumicznych zastosowanych przy odbudowie nawierzchni.

6.2.3. Dopuszczalne tolerancje

Rzedne kratek §ciekowych i1 pokryw studzienek powinny by¢ wykonane z doktadnoscia
do £ 5 mm

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest 1 sztuka (1 szt.) wykonanej lub wyremontowanej studzienki
rewizyjnej lub $ciekowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki

pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- roboty montazowe rur przykanalikow,

- wykonane studzienki §ciekowe 1 kanalizacyjne,

- wykonane komory,

- wykonana izolacja,

- zasypany zageszczony wykop.

Odbior robot zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
korekt 1 poprawek, bez hamowania ogolnego postgpu robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace platnoSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D- 00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 szt. studzienki obejmuje:

- oznakowanie robot

- dostarczenie materiatow,

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- wykonanie wykopu w gruncie kat. I-IV wraz z umocnieniem $cian wykopu (jezeli jest
wykonany w gruntach nawodnionych) i1 jego odwodnieniem,

- przygotowanie podfoza i fundamentu,

- montaz przykanalikow

- montaz studni rewizyjnych, studzienek sciekowych oraz ich elementow,

- wykonanie izolacji,

- zasypanie 1 zageszczenie wykopu,

- uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

Cena remontu 1 szt. studzienki obejmuje:

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow,

- roboty przygotowawcze,

- rozbiorke nawierzchni,

- rozbiorke uszkodzonych elementdéw studni,
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- ponowny montaz elementéw studni oraz przykanalikdw,

- wykonanie izolacji,

- zasypanie wykopu,

- odbudowe nawierzchni

- uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie badan i pomiar6w wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu

2. PN-B-06712 Kruszywo mineralne do betonu

3. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka

4. 4. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni
drogowych

5. . PN-B-06751 Wyroby kanalizacyjne kamionkowe. Rury i ksztaltki. Wymagania 1
badania

6. PN-EN 13101:2004 (U) Stopnie do podziemnych studzienek z dostgpem dla personelu
- Wymagania, znakowanie, badania 1 ocena zgodnosci

7. PN-EN 13244:2004 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
ci$nieniowych rurociggow do wody uzytkowej 1 kanalizacji deszczowe;j
oraz sanitarnej, uktadane pod ziemig i nad ziemig. Polietylen (PE).

8. PN-EN 13380:2004 Wymagania ogdlne dotyczace elementow stosowanych do
renowacji 1 naprawy zewnetrznych systemow kanalizacyjnych

9. PN-EN 1916:2004 (U) Rury 1 ksztaltki z betonu niezbrojonego, betonu zbrojonego
widknem stalowym 1 zelbetowe

10. PN-EN 1917:2004 Studzienki wtazowe 1 niewlazowe z betonu zbrojonego widknem
stalowym 1 zelbetowe

11. PN-EN 588-1:2000 Rury widkno-cementowe do kanalizacji. Rury, ziacza 1 ksztaltki
do systemow grawitacyjnych

12. PN-EN 877:2004 Rury 1 ksztattki z zeliwa, ztacza 1 elementy wyposazenia instalacji
do odprowadzania wod z budynkow. Wymagania, metody badan i
zapewnienie jakosci

13. PN-EN 197:2002 Cement.

14. 15. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

15. PN-B-12037 Cegla peina wypalana z gliny — kanalizacyjna

16. PN-B-12751 Kamionkowe rury i ksztattki kanalizacyjne. Ksztatty i wymiary

17. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle

18. PN-C-96177 Lepik asfaltowy bez wypehiaczy stosowany na goraco

19. PN-H-74051-00 Wtazy kanatowe. Ogdlne wymagania 1 badania

20. PN-H-74051-01 Wiazy kanatowe. Klasa A (wtazy typu lekkiego)

21. PN-H-74051-02 Wiazy kanatowe. Klasy B,C,D, (wlazy typu ciezkiego)

22. PN-H-74080-01 Skrzynki zeliwne wpustow deszczowych. Wymagania i badania

23. PN-H-74080-04 Skrzynki zeliwne wpustow deszczowych. Klasa C

24. PN-H-74086 Stopnie zeliwne do studzienek kontrolnych
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25. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

26. BN-62/6738-03,04,07 Beton hydrotechniczny

27. BN-86/8971-06.02 Rury bezcisnieniowe. Rury betonowe 1 zelbetowe

28. BN-86/8971-08 Prefabrykaty budowlane z betonu. Krggi betonowe 1 zelbetowe

29. BN-67/6747-14 Sposoby zabezpieczenia wyrobéw kamiennych podczas transportu

30. BN-85/6753-02 Kity budowlane plastyczne, olejowy 1 poliestyrenowy

31. PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smolowe. Metody badan

32. PN-B-24620 Lepiki, masy 1 roztwory asfaltowe stosowane na zimno

33. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

34. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek i gruntu

35. PN-B-06253 Konstrukcje betonowe. Warunki wykonania i ochrony w srodowisku
agresywnych wod gruntowych

36. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw 1 zapraw

37. PN-B-06250 Beton zwykly

10.2. Inne dokumenty
28. Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych opracowana przez

Instytut Techniki Budowlanej — Warszawa 1986 r.
29. Katalog budownictwa

KB4-4.12.1.(6) Studzienki polaczeniowe (lipiec 1980)
KB4-4.12.1(7) Studzienki przelotowe (lipiec 1980)
KB4-4.12.1(8) Studzienki spadowe (lipiec 1980)

KB4-4.12.1(11) Studzienki slepe (lipiec 1980)

KB4-3.3.1.10(1) Studzienki scieckowe do odwodnienia drég (pazdziernik1983)
KB1-22.2.6.(6) Kregi betonowe $rednicy 50 cm; wysokosci 30 lub 60 cm

30. ,Katalog powtarzalnych elementéw drogowych”. , Transprojekt” — Warszawa, 1979 —
1982 r.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
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Wvykonanie przepustow, zelbetowych., prefabryvkowanych
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M-23.25.05 Wykonanie przepustow, zelbetowych,
prefabrykowanych

WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem przepustéw zelbetowych prefabrykowanych.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
przepustow drogowych z elementéw prefabrykowanych, w tym:

- przygotowaniem podtoza,

- wykonaniem podsypki z piasku gr. 10 cm,

- wykonaniem tawy fundamentowej z betonu B 25 gr. 30 cm,

- ustawieniem i wyregulowaniem elementow przepustu,

- uszczelnieniem stykow,

- wykonaniem izolacji powierzchni betonowych stykajacych si¢ z gruntem.

OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamkni¢tym, przeznaczona do przeprowadzenia ciekow, szlakow
wedrowek zwierzat dziko zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogi.

Prefabrykat — cze$¢ konstrukcyjna wykonana w zaktadzie przemystowym, z ktorej po zamontowaniu na budowie
mozna wykonaé przepust.

Scianka czotowa przepustu — element poczatkowy lub koncowy przepustu w postaci §cian réwnoleghych do osi
drogi (lub glowic czotowych), stuzacy do mozliwie tagodnego wprowadzenia wody do przepustu oraz
ustabilizowania stateczno$ci nasypu drogowego i konstrukcji przepustu.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
MATERIALY

Wymagania ogolne

Wymagania og6lne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w SST D-00.00.00
»,Wymagania ogoélne”

Wymagania dla materialow

Prefabrykaty zelbetowe

Do wykonania przepustéw prefabrykowanych nalezy stosowac¢ prefabrykaty wykonane zgodnie z katalogami
typowych rozwigzan konstrukcji przepustéow lub wg projektow indywidualnych. Wymaga si¢, aby zastosowane
elementy prefabrykowane posiadaty nosnos¢ kl. A wg PN-85/5-10030 oraz k1. 150 wg STANAG 2021. Do
wykonania przepustow o przekroju kotowym nalezy stosowac prefabrykaty z kielichami wyposazonymi

w uszczelki.
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Prefabrykaty powinny zosta¢ dostarczone na budowe z atestem producenta.

Ksztalt i wymiary prefabrykatow powinny odpowiada¢ normie PN-B-02356. Powierzchnie elementow powinny
by¢ gladkie, bez rakow, peknigc i rys. Dopuszcza si¢ drobne pory, jako pozostatosci po pecherzykach powietrza
i wodzie, o glebokosci nieprzekraczajacej 3 mm i wymiarach nieprzekraczajacych 5 mm pod warunkiem, ze ich
laczna powierzchnia nie bedzie wigksza niz 0,5% powierzchni betonu. Dopuszcza si¢ lokalne wyszczerbienia na
krawedziach elementow o gtebokosci nie wigkszej niz 10 mm i dlugosci nie wigkszej niz 50 mm, przy czym na
elemencie nie moze by wigcej niz 5 wyszczerbien.

Otulina zbrojenia nie moze by¢ mniejsza niz 40 mm.

Sktadowanie elementéw powinno odbywac si¢ na wyrownanym, utwardzonym i odwodnionym podiozu.

Beton

Wymaga si¢, aby beton do wykonania elementdéw prefabrykowanych spetniat nastepujace wymagania wg PN-
88/B-06250:

- nasigkliwo$¢ nie wigksza niz 4%,

- przepuszczalnos¢ wody — stopien wodoszczelnosci co najmniej W8,

- odpornos$¢ na dziatanie mrozu — stopien mrozoodpornosci co najmniej F150.

Kruszywo

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-86/B-06712 z tym, ze

marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu. Nalezy stosowaé grysy granitowe lub bazaltowe

o maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm. Ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki

Morskiej z dnia 30 maja 2000r, kruszywo powinno odpowiada¢ dodatkowym wymaganiom:

- powinno sktada¢ si¢ z elementoéw niewrazliwych na przemarzanie,

- nie powinno zawiera¢ skladnikéw *lamliwych, pylacych, czy o budowie warstwowej, gipsu ani
rozpuszczalnych siarczanow, pirytow, pirytow gliniastych i sktadnikow organicznych.

Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania mineralogiczne, o braku

obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymid) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do

alkaliéw zawartych w cemencie, wykonujac niezb¢dne badania laboratoryjne.

Reaktywnos¢ alkaliczna kruszywa z cementem stosowanym do produkcji oznaczana wg PN-78/B-06714/34, nie
powinna wywotywaé zmian liniowych wigkszych niz 0,1%. Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach
zabezpieczajacych je przed rozfrakcjonowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych
klas petrograficznych, asortymentéw, marek i gatunkow. Przed uzyciem poszczegdlnych partii kruszywa do
betonu konieczna jest akceptacja Inzyniera, ktdra powinna by¢ wydana na podstawie §wiadectwa jakosci (atestu)
kruszywa wystawionego przez dostawce i zawierajacego wyniki pelnych badan zgodnie z PN-86/B-06712 oraz
okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaliczne;.

Cement
Do produkgji betonu kl. B30 dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez
dodatkéw mineralnych wg normy PN-EN-197-1:2002 klasy: CEM I klasy "42.5".

Stal zbrojeniowa
Stal do zbrojenia przepustow prefabrykowanym musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiaréw i gatunkow.

Podktadki dystansowe powinny by¢ betonowe lub z tworzyw sztucznych, mocowane do pretow zbrojeniowych.
Nie dopuszcza si¢ stosowania drewna, cegly lub pretow stalowych jako podktadek dystansowych.

Woda
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca si¢ czerpanie
wody z wodociggdw miejskich.

Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym

i uplastyczniajagcym. Wszystkie stosowane domieszki muszg mie¢ wazng aprobate IBDiM. Zakres stosowania
domieszek powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera na podstawie opinii Laboratorium Drogowego
Zamawiajgcego.

Materialy i odpady

Wszelkie materiaty z rozbiorek oraz odpady powstate w trakcie wykonania robot stanowia whasnosé
Wykonawcy i zostang usunigte z placu budowy na jego koszt. Miejsce wywozu odpadoéw wymaga akceptacji
Inzyniera.
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SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Sprzet do wykonania robot

Do montazu prefabrykatow nalezy stosowaé zurawie samochodowe o udzwigu i zasiggu odpowiednim do
warunkow montazu i ci¢zaru elementow.
Do zageszczania gruntu i podsypki nalezy stosowac zaggszczarki pltytowe lub ubijaki r¢czne badz mechaniczne.

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”. Prefabrykaty mozna
transportowac po osiggnigciu przez beton co najmniej 80% wytrzymatosci. W czasie transportu nie mozna
dopusci¢ do uderzen i wstrzgsé6w mogacych uszkodzi¢ elementy. Sktadowanie elementéw na wolnym powietrzu
w temperaturze ponizej 0°C jest dopuszczalne po osiggnigciu przez beton petnej mrozoodpornosci.

Srodki transportu

Do transportu prefabrykatow mozna uzy¢ dowolnych srodkow transportu pod warunkiem zachowania
bezpieczenstwa ruchu drogowego oraz pracownikéw. Srodki transportu nie mogg powodowaé uszkodzenia
elementéw prefabrykowanych.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne wymagania wykonania robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Rozpoczecie robot

Wykonawca przystapi do wykonania robot po wydaniu polecenia przez Inzyniera we wskazanym przez niego
terminie.

Oznakowanie robét

Ogodlne zasady oznakowania robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonanie lawy fundamentowej

Lawe fundamentowg grubosci 30 cm nalezy wykona¢ z betonu B 25 zgodnego z wymaganiami zawartymi w pkt.
0 niniejszej SST.

Dopuszczalne odchyiki dla wykonania tawy wynosza:

- dlalokalizacji i wymiaréw w planie +5 cm,

- dlarzednych wierzchu tawy £2 cm.

Spadek podtuzny fawy musi by¢ zgodny ze spadkiem przepustu i nie mniejszy niz 0,5%.

W przypadku przedtuzania istniejacych przepustéw spadek podtuzny fawy musi by¢ zgodny ze spadkiem
istniejgcego przepustu.

Roboty betonowe

Wykonanie mieszanki betonowej
Mieszanka betonowa dla betonowych elementow konstrukcji przepustoéw powinna odpowiada¢ wymaganiom
PN-B-06250.

Urabialno$¢ mieszanki betonowej powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu
bez wystapienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.

Urabialno$¢ powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania, okreslonych przez:
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- ksztalt i wymiary elementu konstrukcji oraz ilo$¢ zbrojenia,
- zakladang gtadko$¢ i wyglad powierzchni betonu,
- sposoby uktadania i zaggszczania mieszanki betonowe;j.

Konsystencja powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, badana wg normy PN-B-06250. Nie moze ona by¢
osiagnigta przez wigksze zuzycie wody niz to jest przewidziane w sktadzie mieszanki. Zaleca si¢ sprawdzanie
doswiadczalne urabialnosci mieszanki betonowej przez probe formowania w warunkach zblizonych do
rzeczywistych.

Zawarto$¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej nie moze przekraczac:
- 2% w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,
- 0d 4,5 do 6,5% w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych.

Recepta mieszanki betonowej moze by¢ ustalona dowolng metodg doSwiadczalng lub obliczeniowo-
doswiadczalng zapewniajacg uzyskanie betonu o wymaganych wlasciwosciach.

Do celéw produkcyjnych nalezy sporzadzié¢ recepte robocza, uwzgledniajaca zawilgocenie kruszywa, pojemno$é
urzadzenia mieszajgcego i sposob dozowania.

Zmiana recepty roboczej musi by¢ wykonana, gdy zajdzie co najmniej jeden z ponizszych przypadkow:

- zmiana rodzaju sktadnikow,

- zmiana uziarnienia kruszywa.

Wykonanie mieszanek betonowych musi odbywaé si¢ wytacznie w betoniarkach przeciwbieznych Iub
betonowniach. Sktadniki mieszanki wg recepty roboczej muszg by¢ dozowane wagowo z doktadnoscia:

- +29% dla cementu, wody, dodatkow,

- 3% dla kruszywa.

Objetosc sktadnikow jednego zarobu betoniarki nie powinna by¢ mniejsza niz 90% i nie moze by¢ wigksza niz
100% jej pojemnosci roboczej. Czas mieszania zarobu musi by¢ ustalony do$wiadczalnie, jednak nie powinien
on by¢ krétszy niz 2 minuty.

Konsystencja mieszanki betonowej nie moze réznic si¢ od konsystencji zalozonej (wg recepty roboczej) wigcej
niz +20% wskaznika Ve-Be. Przy temperaturze 0°C wykonywanie mieszanki betonowej nalezy przerwac, za
wyjatkiem sytuacji szczegolnych, w uzgodnieniu z Inzynierem.

Wykonanie zbrojenia
Zbrojenie powinno by¢ wykonane wg dokumentacji projektowej, wymagan SST i zgodnie z postanowieniem
PN-B-06251. Zbrojenie powinno by¢ wykonane w zbrojarni statej lub poligonowe;.

Sposob wykonania szkieletu musi zapewni¢ niezmienno$¢ geometryczng szkieletu w czasie transportu na

miejsce wbudowania. Do tego celu zaleca si¢ laczenie weztéw na przecigciu pretow drutem wigzatkowym

wyzarzonym o §rednicy nie mniejszej niz 0,6 mm (wigzanie na podwojny krzyz) albo spawanie. Zbrojenie musi

zachowa¢ doktadne potozenie w czasie betonowania. Nalezy stosowaé podktadki dystansowe prefabrykowane

z zapraw cementowych albo z materiatow z tworzywa sztucznego. Niedopuszczalne jest stosowanie podktadek

z pretow stalowych.

Sprawdzeniu podlegaja:

- $rednice uzytych pretow,

- rozstaw pretow - réznice rozstawu pretow gtownych w ptytach nie powinny przekraczac¢ 1 cm, a w innych
elementach 0,5 cm,

- rozstaw strzemion - nie powinien rézni¢ si¢ od projektowanego o wigcej niz 2 cm,

- roznice dlugosci pretow, potozenia miejsc konczenia ich hakami, odcigcia - nie moga odbiega¢ od
dokumentacji projektowej o wigcej niz =5 cm,

- otuliny zewngtrzne utrzymane w granicach wymagan projektowych bez tolerancji ujemnych,

- powigzanie zbrojenia w sposéb stabilizujgcy jego potozenie w czasie betonowania i zageszczania.

Wykonanie deskowan
Przy wykonaniu deskowan nalezy stosowac zalecenia PN-B-06251 dla deskowan drewnianych i ew. BN-
73/9081-02 dla stalowych.

Deskowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i powinno zapewnié sztywnos$é¢
i niezmienno$¢ ukladu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposob
umozliwiajacy latwy jego montaz i demontaz. Przed wypelnieniem mieszanka betonowa, deskowanie powinno
by¢ sprawdzone, aby wykluczy¢ wyciek zaprawy i mozliwo$¢ znieksztalcen Iub odchylen w wymiarach
betonowej konstrukcji. Deskowania nieimpregnowane przed wypeltnieniem ich mieszanka betonowa powinny
by¢ obficie zlewane woda.

Betonowanie i pielegnacja
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Rozpoczgcie robot betoniarskich powinno nastapi¢ w oparciu o szczegétowy program i dokumentacije
technologiczng opracowang przez Wykonawce w uzgodnieniu z Projektantem i Zamawiajgcym.
Podczas betonowania beton nalezy rozprowadza¢ po catym przekroju elementu.

Elementy przepustéw z betonu powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows i SST oraz powinny
odpowiada¢ wymaganiom:

PN-B-06250 w zakresie wytrzymalosci, nasigkliwosci i odpornosci na dzialanie mrozu,

PN-B-06251 i PN-B-06250 w zakresie skiadu betonu, mieszania, zageszczania, dojrzewania, pielggnacji
i transportu.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze nizszej niz 5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszance betonowej temperatury 20°C w chwili jej uktadania
i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajagcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng
woda. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

Dopuszcza si¢ inne rodzaje pielggnacji po akceptacji Inzyniera.

Rozformowanie konstrukcji, jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej, moze nastapi¢ po
osiggnigciu przez beton co najmniej 2/3 wytrzymatosci projektowe;.

Wykonanie betonowych elementéw prefabrykowanych

Produkowaé elementy prefabrykowane moze przedsigbiorstwo dysponujace odpowiednim zapleczem
badawczym i sprzgtowym. Poszczegolne elementy produkcji prefabrykatow powinny spetnia¢ wymagania
podane w niniejszej SST oraz Ogodlnej Specyfikacji Technicznej w zakresie materiatow, form 1 wykonania
mieszanki. Poszczegolne etapy produkcji prefabrykatow powinny obejmowaé roéwniez stosowne badania.

Formy stalowe stosowane do produkcji elementéw prefabrykowanych powinny spetnia¢ nastgpujace
wymagania:

umozliwia¢ kompensacje skurczu betonu oraz kompensacje rozszerzalno$ci termicznej wystepujaca przy
przyspieszonym dojrzewaniu betonu,

zapewni¢ wielokrotne otwieranie bez narazania prefabrykatu na uszkodzenia (réwniez rysy),

smarowanie przeciwadhezyjne powinno zabezpieczy¢ beton przed przyczepnoscia do $cianek formy,

wymiary prefabrykatu powinny miesci¢ si¢ w granicach tolerancji, tj. odchytki wymiaréw dla elementow nie
powinny przekraczac:

- dhugo$¢ elementu £3 mm,

- szeroko$¢ +2 mm,

- krzywizna elementu w planie £5 mm.

Kazdy element prefabrykowany musi posiada¢ swiadectwo jakosci i ceche, ktora zawiera:
- znak wytworni,

- symbol elementu,

- date produkcii,

- znak brygady produkcyjne;j,

- dodatkowe oznaczenia wskazane w dokumentacji.

Montaz elementéw prefabrykowanych

Przed przystgpieniem do montazu elementow prefabrykowanych, nalezy sprawdzic ich stan.

Uktadanie elementow prowadzi¢ z nadanym projektowanym pochyleniem. Elementy uktada¢ przy uzyciu
lekkich dzwigdw. Styki elementdéw wypelni¢ zaprawa cementowa.

W przypadku stosowania systemowych rozwigzan montaz nalezy wykonywaé¢ zgodnie z instrukcjg producenta.
Nie mozna dopusci¢ do uszkodzenia uszczelek zamontowanych w kielichach.
Roboty towarzyszace

Roboty ziemne, umocnienie skarp, wykonanie $cianek czotowych ujeto w odrgbnych specyfikacjach.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoS$ci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakoSci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne”
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Kontrola robét betonowych i zelbetowych

W czasie wykonywania robdt nalezy przeprowadzac systematyczng kontrolg sktadnikéw betonu, mieszanki
betonowej i wykonanego betonu wg PN-B-06250.

Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu s$rednic, ilo$ci i rozmieszczenia zbrojenia w porownaniu
z dokumentacja projektowa oraz z wymaganiami PN-B-06251.

Kontrola wykonania lawy fundamentowej

Przy kontroli wykonania fawy fundamentowej nalezy sprawdzi¢:
- rodzaj materiatu uzytego do wykonania tawy,

- usytuowanie lawy w planie,

- rzedne wysokosciowe,

- grubos¢ tawy,

- zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg projektowa.

Kontrola jakos$ci elementow prefabrykowanych

Przed przystapieniem do realizacji robot, Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi wyniki badan
elementéw prefabrykowanych.

Wszystkie elementy powinny by¢ dostarczone na teren budowy wraz ze $wiadectwami badan producenta,
zawierajacymi nastgpujace dane:

- data wydania,

- nazwa i adres producenta,

- wykaz cech objetych §wiadectwem,

- krotki opis przeprowadzonych badan i ich wyniki,

- podpis osoby, ktora wykonata badania.

Elementy prefabrykowane nalezy sprawdza¢ w zakresie prawidlowosci
wykonania zgodnie z pkt 0.1. niniejszej SST, a w szczegdlnoSci:

- ksztaltu i wymiarow (dtugosé, wymiary wewnetrzne, grubo$¢ Scianki - wg dokumentacji projektowe;j),
- wygladu zewngtrznego (zgodnie z wymaganiami SST),

- wytrzymatosci betonu na $ciskanie,

- $rednicy pretow i1 usytuowania zbrojenia (zgodnie z dokumentacjg projektowag i wymaganiami SST).

Kontrola polaczenia prefabrykatow

Potaczenie prefabrykatow powinno by¢ sprawdzone wizualnie w celu poréwnania zgodnos$ci zmontowanego
przepustu z dokumentacja projektowa oraz ustaleniami SST.

Badania polegaja na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa 1 normami,

- jakosci elementoéw prefabrykowanych,

- jakosci potaczen,

- wymiaréw,

- przebiegu w planie i profilu podtuznym.

Tolerancje usytuowania przepustu w planie

Usytuowanie wykonanego przepustu nie powinno r6znic si¢ od pokazanego na Rysunkach Projektowych
0 wigcej niz:

- +50 mm w stosunku do osi drogi biegnacej nad przepustem,

- %10 mm dla rzednych na koncach przepustu.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
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Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg wykonania przepustu jest 1 mb (metr biezacy) przepustu wraz z fundamentem.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne”

Odbior ustroju tunelowego zelbetowego prefabrykowanego

Odbioru wykonania przepustow dokonuje Inzynier po zgloszeniu zakonczenia robot przez Wykonawce, na
podstawie oceny wizualnej wykonanych robét oraz pomiaréw i wynikoéw badan.
Odbiorowi podlegaja wszystkie roboty wymienione w niniejszej SST.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikow produkcji, roboty pomiarowe

i przygotowawcze, dostarczenie prefabrykatow i innych niezbednych materialéw, wykonanie taw fundamentow
i ich pielegnacje, montaz prefabrykatow z wykonaniem polaczen, wykonanie izolacji powierzchni betonowych
stykajacych si¢ z gruntem, uporzadkowanie terenu, wykonanie pomiardéw i badan laboratoryjnych wymaganych

w specyfikacji techniczne;.

Normy

PN-89/H-84023/06
PN-82/H-93215
PN-91/H-04310
PN-77/S-10040
PN-91/S-10042
PN-86/B-06712
PN-78/B-06714/34
PN-88/B-32250
PN-88/B-06250
PN-EN-197-1:2002

PRZEPISY ZWIAZANE

Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

Proba statyczna rozciggania stali.

Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone. Projektowanie.
Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnoSci alkaliczne;.
Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Beton zwykty.

Cement. Czgé¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

Powiatowy Zarzad Drég w Nowym Targu
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M-23.25.07 Przepusty z rur polietylenowych

WSTEP

1.2.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem przepustéw z rur polietylenowych.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.2

Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
przepustow z rur polietylenowych w tym:

e wykonanie nowych konstrukcji z rur polietylenowych,

e montowanie rur polietylenowych do wnetrza istniejgcych przepustow betonowych i kamiennych.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Abrazja — proces mechanicznego niszczenia powierzchni i krawedzi konstrukcji np. przez tarcie wywotane przez
wode i niesione przez nig materiaty.

Dlugos¢ konstrukeji — odlegto$é pomiedzy skrajnymi krawedziami konstrukcji mierzona po dnie wzdtuz osi
konstrukcji.

Przepust - budowla o przekroju poprzecznym zamknigtym, przeznaczona do przeprowadzenia ciekow, szlakow
wedrowek zwierzat dziko zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogi.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00
MATERIALY

Wymagania ogolne

Wymagania og6lne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w SST D-00.00.00

Wymagania dla materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustow pod korong drogi wedtug zasad niniejszych SST sa:

- Rury polietylenowe spiralnie karbowane o $rednicy 600 - 1500 mm taczone karbowang opaska taczaca,

- Rury polietylenowe przepustowe gladkie (RHDPEp),

- Rury SPIRO,

- Inne rury polietylenowe zaakceptowane przez Inzyniera.

Do zakupionych rur winna by¢ dotgczona deklaracja zgodnosci na dostarczone towary, wyprodukowane zgodnie
aprobatg techniczng

Pospotka (fundament pod elementy rurowe) powinna odpowiada¢ normie BN-66/6774-01 "Kruszywa
naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i pospotka".
Grunt zasypki - piasek gruboziarnisty niewysadzinowy
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SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SSTDM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Sprzet do wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem przepustu pod korong drogi beda wykonywane rgcznie oraz przy uzyciu
sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera.

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Srodki transportu

Materiaty do wykonania przepustow pod korong drogi moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Nalezy je utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoScia
przesuwania si¢ podczas transportu.

Podczas roztadunku rury nie powinny by¢ nigdy zrzucane bezposrednio z samochodu ci¢zarowego.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne wymagania wykonania robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Rozpoczecie robot

Wykonawca przystapi do wykonania robot po wydaniu polecenia przez Inzyniera we wskazanym przez niego
terminie.

Oznakowanie robét

Ogodlne zasady oznakowania robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Wykonanie robot

Wykonanie podsypki w wykopie z pospotki o uziarnieniu 020 mm, gr. min. 15 cm wsk. zageszczenia >0,98
wg. Proctora. Podsypka piaskowa (frakcja 0-20 mm) powinna by¢ utozona tak, aby gdorna jej warstwa o grubosci
rownej wysokosci karbu rury, byta luzna i karby rury mogty swobodnie si¢ w niej zaglebi¢. Rury nalezy uktadac
i faczy¢ $cisle wg zalecen producenta.

Zasypka boczna

Przy wykonywaniu zasypki przepustu nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- zasypka powinna by¢ wykonywana rownomiernie i rownoczesnie z obu stron przepustu,

- zasypka powinna by¢ wykonywana warstwami o gr. max 30 cm, zageszczonymi do wskaznika zageszczenia
> 0,95 (w strefie bezposrednio przy rurze) oraz > 0,98 w pozostaltej strefie,

- podczas zaggszczania zasypki kontrolowac rzedne posadowienia przepustu niedopuszczajac do jego
wypychania badZz przemieszczenia poziomego,

- na grunt zasypki stosowa¢ nalezy niewysadzinowy piasek gruboziarnisty badz mieszanka piaskowo-
zwirowa o klasie niejednorodnosci D5. Frakcja 0+32mm.

Wypelnienie przestrzeni wokol konstrukeji
W przypadku rur wbudowywanych do wnetrz istniejacych konstrukeji betonowych lub kamiennych przestrzen
pomigdzy rurg a istniejacag konstrukcjg nalezy wypehic jednym z nastepujacych materiatow:

e betonem lekkim

e  zaprawg cementows

e  zaczynem cementowym

e innym materiatem dopuszczonym przez Inzyniera
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Sposob wypelnienia przestrzeni wokot powloki z blachy falistej powinien uniemozliwi¢ powstanie pustek
powietrznych i nie moze powodowaé zmiany geometrii lub przemieszczenia rury.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoS$ci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakoSci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Dostawca rur spiralnie karbowanych winien dostarczy¢ deklaracj¢ zgodnosci zakupionych towarow,
wyprodukowanych zgodnie z aprobatg techniczng .

Kontrola i badania w trakcie robot w szczegélnosci obejmuja:

- prawidlowo$¢ wykonania wykopow pod katem wiasciwych rzednych oraz spadkow zatozonych
w dokumentacji technicznej z doktadnoscig £2cm,

- prawidlowo$¢ wykonania i zaggszczenia podsypki w wykopie z pospotki w 3 miejscach, (wskaznik
zageszczenia > 0,98),

- prawidlowo$¢ wykonania gérnej warstwy podsypki relatywnie luznej o gruboSci min. réwnej wysokosci
karbu rury,

- ulozenie oraz polgczenie opaska zaciskowa odcinkdéw rur kontrolujagc rzedne wlotu i wylotu oraz
prawidtowe zalozenie opaski taczacej.

Materiaty przeznaczone do wbudowania, pomimo posiadania odpowiednich deklaracji zgodnosci oraz
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym, kazdorazowo przed
wbudowaniem muszg uzyskaé akceptacj¢ Inzyniera. Akceptacja partii materiatow do wbudowania polega na
wizualnej ocenie stanu materiatdéw dokonanej przez Inzyniera oraz udokumentowaniu jej wpisem do dziennika
budowy.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest Imb wbudowanej rury.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

Odbior konstrukcji tunelowej z blachy falistej

Odbioru robdt dokonuje Inzynier po zgtoszeniu zakonczenia robot przez Wykonawce.
Odbiorom czesciowym podlegaja:

- elementy poliuretanowe,

- roboty ulegajace zakryciu,

- podsypka,

- zmontowana konstrukcja,

- zasypka.

Odbidr koncowy dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robdt na podstawie wynikéw pomiarow i badan
jakosciowych.

PODSTAWA PLATNSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.
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Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikow produkcji, wykonanie dojazdow,
zakup i dostawe materialow, montaz i wbudowanie konstrukcji, wykonanie podsypki, wykonanie wypetienia
przestrzeni pomi¢dzy rurg a istniejacg konstrukcja, uporzadkowanie terenu robot, zapewnienie nadzoru
producenta.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

BN-66/6774-01 Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i pospotka
BN-75/89710  Sktadowanie materiatow
BN-71/B-8932  Zageszczenie zasypki

Powiatowy Zarzad Drég w Nowym Targu
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

(SST)

Grupa robot nr 2. Odwodnienie

M-29.07.11

Wykonanie odbudowy wlotow i wylotow przepustow drogowych
rurowych

Nowy Targ, 2019



M-29.07.11 Wykonanie konstrukcji oporowych
z betonu zbrojonego B30

WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem muréw oporowych z betonu zbrojonego B30 w ramach zadan z zakresu likwidacji
stanéw awaryjnych elementow drog i mostow powiatowych.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 0.

Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
zelbetowych murdéw oporowych oraz zelbetowych Scianek czotowych przepustow i obejmuja:

- wykonanie i rozebranie szalunkow,

- posmarowanie szalunkow srodkiem adhezyjnym,

- przygotowanie i montaz zbrojenia,

- dostarczenie i wbudowanie mieszanki betonowej B30,

- pielggnacj¢ betonu,

- wykonanie badan kontrolnych,

- oczyszczenie stanowiska pracy.

OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 2000 kg/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i domieszek chemicznych.

Konstrukcja oporowa - budowla przeznaczona do utrzymywania w stanie statecznosci nasypu lub wykopu.
Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Partia betonu — ilo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie, wyprodukowana
w okresie umownym nie dluzszym niz 1 miesigc, z takich samych sktadnikow, w ten sam sposéb i w tych
samych warunkach.

Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknigtym, przeznaczona do przeprowadzenia ciekow, szlakow
wedrowek zwierzat dziko zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogi.

Zardb mieszanki betonowej — 110$¢ mieszanki otrzymanej jednorazowo z urzadzenia mieszajacego lub pojemnika
transportowego.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne” .
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MATERIALY

Wymagania ogolne

Wymagania og6lne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w SST D-00.00.00
»,Wymagania ogoélne”

Wymagania dla materialow

Stal do zbrojenia betonu
Do konstrukeji zelbetowych objetym zakresem kontraktu stosuje si¢ klase i gatunek stali wg zestawienia ponize;j:

Klasa stali Gatunek stali Rodzaj stali Normy
A-1 St3S-b Okragla gladka PN-89/H-84023/06
A-ITIN BSt 500 S Okragla zebrowana PN-89/H-84023/06

Wriasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki 1 pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-89/H-84023/06.

Wady powierzchniowe:
e powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pgkniec, naderwan i pecherzy,
e na powierzchni czolowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatoSci jamy usadowej, rozwarstwienia
i peknigcia widoczne nieuzbrojonym okiem,
o wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
- jesli mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek $rednicy dla walcowki i pretow
gtadkich,
- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcoéwki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do
25 mm, za$ 0,7 mm dla pr¢téw o wickszych $rednicach.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiaréw i gatunkow.

Podktadki dystansowe powinny by¢ betonowe lub z tworzyw sztucznych, mocowane do pretow zbrojeniowych.
Nie dopuszcza si¢ stosowania drewna, cegly lub pretow stalowych jako podktadek dystansowych.

Beton

Do wykonania konstrukcji oporowych na mokro nalezy stawac beton spetniajacy nastepujace wymagania:
- stopien wodoszczelno$ci - W8,

- stopien mrozoodpornosci — F150,

- klasa betonu — nie mniegjsza niz B30,

- warto$¢ w/c — nie mniejsza niz 0,5.

Cement
Do produkcji betonu kl. B30 dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez
dodatkow mineralnych wg normy PN-EN-197-1:2002 klasy: CEM I klasy ,,42.5”.

Kruszywo

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-86/B-06712 z tym, ze

marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu. Nalezy stosowac grysy granitowe lub bazaltowe

o maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm. Ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki

Morskiej z dnia 30 maja 2000r, kruszywo powinno odpowiada¢ dodatkowym wymaganiom:

- powinno sktada¢ si¢ z elementoéw niewrazliwych na przemarzanie,

- nie powinno zawiera¢ skladnikow *lamliwych, pylacych, czy o budowie warstwowej, gipsu ani
rozpuszczalnych siarczandw, pirytow, pirytow gliniastych i sktadnikéw organicznych.

Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania mineralogiczne, o braku

obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymid) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do

alkaliéw zawartych w cemencie, wykonujac niezb¢dne badania laboratoryjne.

Reaktywnos¢ alkaliczna kruszywa z cementem stosowanym do produkcji oznaczana wg PN-78/B-06714/34, nie
powinna wywotywa¢ zmian liniowych wigkszych niz 0,1 %.

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentéw, marek
i gatunkéw. Przed uzyciem poszczegdlnych partii kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja Inzyniera, ktora
powinna by¢ wydana na podstawie Swiadectwa jakosci (atestu) kruszywa wystawionego przez dostawce
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i zawierajacego wyniki pelnych badan zgodnie z PN-86/B-06712 oraz okresowo wynik badania specjalnego
dotyczacego reaktywnosci alkaliczne;.
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Woda
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca si¢ czerpanie
wody z wodociggdéw miejskich.

Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym

i uplastyczniajagcym. Wszystkie stosowane domieszki musza mie§ wazna aprobat¢ IBDiM. Zakres stosowania
domieszek powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Materialy i odpady

Wszelkie materiaty z rozbiorek oraz odpady powstate w trakcie wykonania robot stanowia whasnosé
Wykonawcy i zostang usunigte z placu budowy na jego koszt. Miejsce wywozu odpadoéw wymaga akceptacji
Inzyniera.

SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Sprzet do wykonania robot

Instalacje do wytwarzania betonu powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy wagowym
dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkow. Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong szczelno$¢ z uwagi
na wilgo¢ atmosferyczng. Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na

2 miesigce i rektyfikowane przynajmniej raz na rok. Urzadzenia dozujace wode powinny by¢ sprawdzane co
najmniej raz na miesigc. Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno
si¢ odbywac¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek
wolnospadowych). Objetos¢ mieszalnikow betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikow
mieszanych bez wyrzucania na zewnatrz.

Sprzet do ukladania betonu

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oproznianie lub
pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do zaggszczania betonu nalezy stosowaé
wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan/min. i butawach o $rednicy nie wickszej od 0,65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej. Do wyréwnania powierzchni plyty nalezy
stosowac laty wibracyjne, ktore powinny charakteryzowac¢ si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Srodki transportu

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu w sposdb gwarantujacy
uniknigcia trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. "gruszkami"). Ilos¢
"gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15° C,
- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20° C,
- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30° C.
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WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne wymagania wykonania robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Rozpoczecie robot

Wykonawca przystapi do wykonania robot po wydaniu polecenia przez Inzyniera we wskazanym przez niego
terminie.

Oznakowanie robét

Ogodlne zasady oznakowania robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Wykonanie robot

Roboty rozbiorkowe i wykopy
Zasady wykonywania robot rozbiorkowych i wykopow zostaty okre§lone w odrgbnych specyfikacjach
technicznych.

Przygotowanie powierzchni betonu

W przypadku wykonywania robot polegajacych na przedtuzeniu istniejgcych konstrukcji nalezy odpowiednio
przygotowaé powierzchni¢ na polaczeniu z czg¢écig dobudowang w zalezno$ci od sposobu polaczenia:

W polaczeniach monolitycznych nalezy rozku¢ istniejacg konstrukcje na dhugosci pozwalajacej na potaczenie
pretow zbrojeniowych nowej i starej konstrukceji zgodnie z normg PN-91/S-10042. Nalezy usuna¢ skorodowany
beton oraz wszelkie zanieczyszczenia w postaci gruzu, pytow, izolacji itp. Powierzchnie betonu nalezy obficie
zwilza¢ woda przez 24 godziny przed rozpoczgciem betonowania. Kotwy nalezy montowaé zgodnie
z zatwierdzonym przez Inzyniera projektem wykonawczym. Prety kotwigce powinny by¢ osadzane na zaprawie
kotwowej posiadajgcej wazng Aprobate Techniczng IBDiM.

Polaczenia zdylatowane — powierzchni¢ istniejgcej konstrukcji nalezy oczysci¢ ze skorodowanego betonu
a nastepnie wyrownac¢ poprzez szpachlowanie materiatem PCC. Potaczenie nowej i starej konstrukcji nalezy
uszczelnié.

Przygotowanie i montaz zbrojenia

Czystosc powierzchni zbrojenia
e prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i blota,
e prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen,
e czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali, ani pdzniejszej ich korozji.
Przygotowanie zbrojenia
e prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. W przypadku
stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy je prostowaé. Cigcie i gigeie stali
zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie,
e haki, odgi¢cia pretéw, zlacza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg Dokumentacji
Projektowej z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Montaz zbrojenia
e montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego,

e montaz zbrojenia plyt i sklepien nalezy wykonywaé bezposrednio na deskowaniu wg naznaczonego
rozstawu pretow,

e dla zachowania wlasciwej grubosci otulin nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia,

e szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy taczy¢ zgodnie
zrysunkami roboczymi przez spawanie, faczenie pretow nalezy wykonywaé  zgodnie
z postanowieniami normy PN-91/5-10042. Do zgrzewania spawanych pretow moga by¢ dopuszczeni
jedynie spawacze wykwalifikowani majgcy odpowiednie uprawnienia,

e skrzyzowania pretow nalezy wiagzac¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami,
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e skrzyzowanie zbrojenia ptyt nalezy wigzaé, zgrzewaé lub spawac:
- wdwoch rzedach pretow skrajnych - kazde skrzyzowanie,
- w pozostalych rzedach - co drugie w szachownicg,
e zamknigcia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretow
i strzemion styki spawania mogg si¢ znajdowaé na jednym precie,
e liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach ptaskich nie
powinna przekraczac¢ 4% w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba
uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie powinna przekraczac 25 % ogoélne;j ich liczby.

Przygotowanie betonu

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z PN-88/B-06250 oraz pkt. 0 niniejszej specyfikacji.
Dozowanie sktadnikoéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnoscia:
- 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

- 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Ukladanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada.

W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wigksza, nalezy mieszankg podawac za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Mieszanke betonowsg nalezy
uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny warstwami

o grubosci do 40 cm zaggszczajgc wibratorami wgtebnymi. Do wyrownywania powierzchni betonowej nalezy
stosowac belki (taty) wibracyjne.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastgpujace warunki:

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglgbia¢ butawe na glgbokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac¢ bulawg w jednym miejscu przez 20-30 sek. po czym wyjmowaé powoli
w stanie wibrujacym,

- kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m,

- belki (laty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw
i charakteryzowac¢ si¢ jednakowymi drganiami na calej dtugosci,

- czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka (tatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sek.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznigciem. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +10°C w chwili uktadania
i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowal sposob postgpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajagcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem

i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielggnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dob¢). Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniaé
wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Usuwanie deskowania i rusztowania

Calkowite rozmontowanie konstrukcji moze nastgpic¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci betonu

okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizonych do warunkéw dojrzewania

betonu w konstrukcji oraz uzyskaniu zgody Inzyniera. Usuwanie podp6r rusztowan nalezy przeprowadzié¢

w takiej kolejnosci, aby nie wywota¢ szkodliwych naprgzen w konstrukcji. Przy prawidtowej pielegnacji betonu

i temperaturze otoczenia powyzej 15°C mozna dla betondéw z cementdéw portlandzkich dojrzewajacych w sposob

normalny przewidywac nastepujace terminy usuni¢cia deskowan, liczac od dnia ukonczenia betonowania:

- 2 dni lub R% = 2,5MPa dla usuniecia bocznych deskowan belek oraz sklepien tukéw o powierzchni
przekroju powyzej 1600 cm?,
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- 5.dnilub 0,5 RY, dla plyt o rozpigtosci do 2,5 m,
- 10 do 12 dni lub 0,7 RS, dla stropow, belek, tukow o rozpietosci do 6,0 m,
- 28 dni dla konstrukcji o wigkszych rozpigtosciach.

Gdy érednia temperatura dobowa spada ponizej 0°C, woéwczas nalezy uznaé, ze beton nie twardnieje i takich dob
nie nalezy wlicza¢ do czasu twardnienia betonu. Przy usuwaniu deskowan konstrukcji konieczna jest obecno$¢
Inzyniera.

Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonow w konstrukcji obowigzujg nastgpujace wymagania:

- Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, jednakowego koloru, bez zaglebien migdzy
ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchni¢. Peknigcia sg niedopuszczalne.

- Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia
betonu min. 1 cm oraz rozwarto$¢ rys nie przekracza 0,1 mm.

- Pustki i wykruszyny na powierzchni betonu sg dopuszczalne pod warunkiem, ze powierzchnia, na ktorej
wystepuja nie jest wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany, wymiary pustek i wykruszyn nie
przekrocza 5 mm oraz glebokos¢ bedzie nie wigksza niz 3 mm. Ewentualne wybrzuszenia powstate na
skutek nieréwnych szalunkéw nalezy zeszlifowaé. W przypadku przekroczenia iloéci lub wymiardéw pustek
w betonie, powierzchni¢ nalezy wyrownac szpachla PCC.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoS$ci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakoSci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Kontrola w czasie wykonywania robot

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia
Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakos$ci materiatow, zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujagcymi normami, w tym:
- sprawdzeniu zgodnosci gatunkow stali i Srednic prgtéw zbrojeniowych z Dokumentacjg Projektowa,
$wiadectwami jakosci oraz pkt. 0 niniejszej specyfikacji,
- sprawdzeniu wymiardw i rozstawu pretow z Dokumentacjg Projektowa oraz normg PN-91/S-10042,
- sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot z pkt. 0 niniejszej specyfikacii.
Dopuszcza si¢ nastgpujace tolerancje wykonania:
*  Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm.
*  Dopuszczalna roznica dtugosci preta liczona wzdtuz osi od odgigcia do odgigeia w stosunku do podanych
na rysunku nie powinna przekracza¢ 10 mm.
*  Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadlej do zbrojenia podluznego nie powinno
przekracza¢ 3%.
Réznica w wymiarach oczek siatek nie powinna przekracza¢ +3 mm.
Réznice w rozstawie pretdw nie powinny przekraczaé +5 mm.
Réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +20 mm.

Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu

Kontroli podlegaja nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250:
- konsystencja mieszanki betonowej,

- wytrzymatos$¢ betonu na Sciskanie,

- nasigkliwo$¢ betonu,

- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalnos¢ wody przez beton.

Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na Sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymato$ci betonu na Sciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ probki o licznosci
okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: jedna probke na 100 zarobow, jedna probke na 50 m’,
jedng prébke na zmiang robocza oraz 3 probki na parti¢ betonu lub betonowany element. Sprawdzenie
nasigkliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza si¢ przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na
probkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie
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wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m’ betonu.

Sprawdzenie odpornosci betonu na dzialanie mrozu

Sprawdzenie stopnia mrozoodpornosci betonu przeprowadza si¢ na prébkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu, ale nie
rzadziej niz 1 raz na 5000 m® betonu. Badania nalezy wykonywa¢ metoda zwykla lub przy$pieszona wg PN-
88/B-06250.

Sprawdzenie przepuszczalno$ci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnoSci betonu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy
stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej raz w okresie betonowania, ale nie rzadziej
niz 1 raz na 5000 m’® betonu.

Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiggnigty, jesli pod ci$nieniem wody réownym 0,8 MPa
w czterech na sze$¢ probek, badanych zgodnie z PN-88/B-06250, nie stwierdza si¢ oznak przesigkania wody.

Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma
PN-88/B-06250 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatlow

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane aktualng norma (niniejsza Specyfikacja) oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Kontrola szalowan

Kontrola szalowan obejmuje:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania z projektem roboczym szalowania lub z instrukcja uzytkowania
szalowania wielokrotnego uzycia,

- sprawdzenie geometryczne (zachowanie wymiaréow szalowanych elementow zgodnych z Dokumentacja
Projektowa z dopuszczalng tolerancja),

- sprawdzenie materiatu uzytego na szalowanie (klasa drewna, obecnos$¢ wad itp.),

- sprawdzenie szczelnosci szalowan w ptaszczyznach.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa wykonania konstrukeji oporowej jest 1 m® betonu wbudowanego w konstrukcje.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne”

Odbioér wykonania konstrukcji oporowe;j.

Odbioru konstrukeji oporowej dokonuje Inzynier po zgloszeniu zakonczenia robot przez Wykonawce.
Odbiorom podlegaja:

- materiaty uzyte do wytwarzania mieszanki betonowej (cement, kruszywo, woda zarobowa),

- dostarczana na plac budowy lub wytwarzana na miejscu gotowa mieszanka betonowa,

- beton wykonanych elementow mostu,

- rusztowania i szalunki,
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- przygotowanie powierzchni betonu istniejacej konstrukeji,

- montaz kotew i zbrojenia.

Do odbioru koncowego Wykonawca przedstawi Inzynierowi dokumenty okreslajace parametry zastosowanych
materiatbw do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne wbudowanego betonu.

Z odbioru koncowego sporzadza si¢ protokot.

Odbior stali na budowie

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktore powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Za§wiadczenie to powinno zawierac:

- znak wytworcy,

- $rednicg nominalna,

- gatunek stali.

Cechowanie wigzek i krggow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej
wiazki czy tez preta.

Odbidr zamontowanego zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do
Dziennika Budowy.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowe;j
i postanowieniami niniejszej Specyfikacji.

Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

- zgodnosc¢ ksztattu pretow,

- zgodnos¢ liczby pretdéw i ich Srednic w poszezegdlnych przekrojach,

- rozstaw strzemion,

- prawidlowe wykonanie hakow, ztacz i dlugosci zakotwien,

- zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikow produkcji, wykonanie dojazdow,
zakup 1 dostawe materiatléw, przygotowanie powierzchni betonu na taczeniach konstrukeji, wykonanie
szalunkow, wykonanie zbrojenia, wbudowanie i pielggnacj¢ betonu, wykonanie izolacji, uporzadkowanie placu
robot.

Roboty ziemne i rozbiorkowe, zostaty ujete w odrebnych specyfikacjach.

PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
PN-91/H-04310 Proba statyczna rozciggania stali.
PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone. Projektowanie.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
PN-78/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.
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PN-EN-197-1:2002 Cement. Cz¢$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnoSci dotyczace cementdéw
powszechnego uzytku.

Powiatowy Zarzad Drég w Nowym Targu
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D-04.00.00 Podbudowa

Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podloza D-04.01.01.
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszych (SST) sa wymagania wykonania i odbioru robot zwigzanych z profilowaniem i
zageszczeniem podloza, przy likwidacji stanéw awaryjnych elementdéw drog powiatowych.
1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy wykonaniu robdt wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem koryta (poszerzen) przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni wraz z profilowaniem i
zageszczeniem podtoza.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystgpujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazac si¢
mozliwos$cig korzystania z nast¢pujacego sprzetu:

e rowniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopuscié
wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym
prostopadle do kierunku pracy maszyny,

e koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

e  walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wlasciwos$ci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport materialow

Wymagania dotyczace transportu materiatow podano w odpowiednich SST 1 pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
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5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podtoza, jest mozliwe wytacznie za zgoda
Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych. W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i
zageszczonym podlozu nie moze odbywaé si¢ ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem
pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢ weczeéniej
przygotowane. Paliki lub szpilki nalezy ustawiaé w osi drogi i w rzgdach rownolegltych do osi drogi lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagniecie
sznurkow lub linek do wytyczenia robot w odstgpach nie wigkszych niz co 10 metrow. Rodzaj sprzetu, a w
szczegblnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktorym prowadzone sg roboty i do trudnosci
jego odspojenia. Koryto mozna wykonywaé recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn,
na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robdt o matym zakresie.

Sposob wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta
powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub
odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inzyniera. Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy
wykonac¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzgdnych podloza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co
najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystgpuja
zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na
glebokos¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spelniajgcy wymagania obowigzujace dla
gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzgdnych wysokos$ciowych i zagesci¢
warstwg do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1. Do profilowania podtoza
nalezy stosowa¢ rowniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera. Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania.
Zageszczanie podioza nalezy kontynuowaé do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego od podanego
w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zaggszczenia podtoza (1)

Minimalna wartos$¢ I dla:

Strefa Innych drég
korpusu Ruch mniejszy
od ci¢zkiego
Gorna warstwa o grubosci 20 cm 1,00

Na glebokosci od 20 do 50 cm od

powierzchni podtoza 1,00

W przypadku, gdy gruboziarnisty material tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i
wtorny modut odksztalcenia podtoza wedlug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu
odksztatcenia nie powinien przekracza¢ 2,2. Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna byé
rowna wilgotnos$ci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.Jezeli
po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastgpi przerwa w robotach i
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Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze
przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez
Inzyniera. Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu. Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni
jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek
zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robét
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczacych cech geometrycznych i1 zageszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza

Lp. | Wyszczegolnienie badan | Minimalna czgstotliwo$¢

i pomiar6w badan i pomiaréw
1 Szerokos¢ koryta 10 razy na 1 km
2 Rownos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km
5 Rzedne wysoko$ciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad

i drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

6 Uksztaltowanie osi  w|co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad
planie i drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

7 Zageszezenie, wilgotno$¢ |w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie
gruntu podtoza rzadziej niz raz na 600 m’

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy
wykona¢ w punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2. Szeroko$¢ koryta (profilowanego podloza)

Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze ro6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+10 cmi -5 cm.

6.2.3. Rownos¢ koryta (profilowanego podloza)

Nieroéwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata zgodnie z norma
BN-68/8931-04 [4].

Nieré6wnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata.
Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.
6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg z
tolerancjg  0,5%.

6.2.5. Rz¢dne wysokosciowe

Réznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podloza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.
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6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie

0O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz = 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub wigcej niz = 5 cm dla pozostatych drog.

6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podloza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie
powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje si¢ porownanie warto$ci modutow odksztalcenia, to
warto$¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okre§lonych zgodnie z normg BN-64/8931-02
[3] nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ gruntu
podtoza powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalne;j z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podloza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wicksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glgbokosci co najmniej 10 cm, wyroéwnanie i
powtorne zageszezenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platno$ci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m” koryta obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
profilowanie dna koryta lub podtoza,

zageszczenie,

utrzymanie koryta lub podtoza,

przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1.  PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-/B-06714-17  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnos$ci
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3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modulu odksztalcenia
nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie plyta

4.  BN-68/8931-04 Drogi  samochodowe.  Pomiar réwnosci  nawierzchni
planografem i fata

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

D-04.04.01Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST s wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonywaniem podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie, przy przebudowie drog
powiatowych

1.2. Zakres stosowania SST
SST bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot przy przebudowie
drég powiatowych.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte sg w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 1.3.

1.4. OKkreslenia podstawowe
1.4.1. Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie

Jednej lub wigcej warstw zageszczonej mieszanki, ktora stanowi warstwe nosng

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogo6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-04.04.00
,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialéw

Materiatem do wykonania podbudowy pomocniczej z kruszywa naturalnego stabilizowanego
mechanicznie, powinna by¢ mieszanka piasku, mieszanki i/lub zwiru, spelniajaca wymagania niniejszej
specyfikacji. Materialem do wykonania podbudowy zasadniczej z kruszywa naturalnego stabilizowanego
mechanicznie powinna by¢ mieszanka piasku, mieszanki i/lub zwiru z dodatkiem kruszywa tamanego,
spelniajgca wymagania niniejszych specyfikacji. Kruszywo tamane moze pochodzi¢ z przekruszenia ziaren
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zwiru lub kamieni narzutowych albo surowca skalnego. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen
obcych i bez domieszek gliny.
2.3. Wymagania dla materialow
2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa
z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 2.3.1.
2.3.2. Whasciwosci kruszywa

Kruszywo powinno spelnia¢ wymagania okreslone w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogdlne” pkt 2.3.2.

3. SPRZET
Wymagania dot. sprz¢tu podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogoélne” pkt 3.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogo6lne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogo6lne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podloza

Przygotowanie podloza powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w SST  D-04.04.00
,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 5.2.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa nalezy wytwarza¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w SST  D-04.04.00
,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 5.3.
Jesli dokum. proj. przewiduje ulepszanie kruszyw cementem, wapnem lub popiotami przy WP od 20 do 30% Iub
powyzej 70%, szczegdtowe warunki i wymagania dla takiej podbudowy okresli SST, zgodnie z PN-S-06102
[21].
5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa

Ustalenia dotyczace rozkladania i zageszczania mieszanki podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.4.
5.5. Odcinek prébny

O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinien wykona¢ odcinki probne, zgodnie z zasadami
okreslonymi w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 5.5.
5.6. Utrzymanie podbudowy

Utrzymanie podbudowy powinno odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w SST D-04.04.00
,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 5.6.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogo6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot
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Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonac badania kruszyw, zgodnie z ustaleniami
SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 6.2.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow kontrolnych w czasie robot podano w SST D-04.04.00
,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 6.3.
6.4. Wymagania dotyczgce cech geometrycznych podbudowy

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogo6lne” pkt 6.4.
6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy podano w SST D-04.04.00
,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 6.5.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Zasady obmiaru robot podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy z kruszywa
naturalnego stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady odbioru robot podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 8.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platno$ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” podbudowy obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
sprawdzenie i ewentualng napraweg podtoza,
przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,
dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
roztozenie mieszanki,
zageszczenie roztozonej mieszanki,
przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt
10

D-04.04.02. Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszych (SST) s wymagania wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie, przy przebudowie drég powiatowych.
1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowane jako dokument Przetargowy przy wykonywaniu robdt wymienionych w pkt. 1.1,
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1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z

wykonywaniem dwoch warstw podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie o grubosci
odpowiednio 10121 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wigcej warstw
zageszczonej mieszanki, ktora stanowi warstwe no$ng nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe - zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”

2. MATERIALY
2.1. Rodzaje materialéw

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno
by¢ kruszywo lamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i

otoczakow albo ziarn zwiru wigkszych od 8 mm. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych
i bez domieszek gliny.

2.2. Wymagania dla materialow
2.2.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ miedzy krzywymi
granicznymi pol dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metodg stabilizacji
mechanicznej

1-2 kruszywo na podbudowg zasadniczg (gérng warstwe) lub podbudowe jednowarstwowa
1-3 kruszywo na podbudowg pomocniczg (dolng warstwe)
Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciagla i nie moze przebiegaé od dolnej krzywej granicznej

uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach. Wymiar najwigkszego ziarna
kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubo$ci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2. Whasciwosci kruszywa
Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablica 1.

Wymagania

Kruszywa tamane




Lp. Wyszczegolnienie Badania
wlasciwosci wedtug
zasad- | pomoc
nicza -nicza
1 Zawartos¢ ziarn od2do10| od2 PN-B-06714
mniejszych niz 0,075 do 12 1513
mm, % (m/m) -15 3]
2 Zawarto$¢ nadziarna, 5 10 PN-B-06714
0 T
% (m/m), nie wigcej niz 15 3]
3 Zawartos¢ ziarn 35 40 PN-B-06714
nieforemnych 116 [4]
%(m/m), nie wigcej niz
4 Zawarto$¢ PN-B-04481 [1]
zanieczyszczen 1 1
organicznych, %(m/m),
nie wigcej niz
5 | Wskaznik piaskowy po | od30do | od 30 BN-64/8931
p1¢c1o-krotnym 70 do 70 201 [26]
zageszczeniu metoda [
lub IT wg PN-B-04481,
%
6 Scieralnos¢ w bebnie
Los Angeles
a) Scieralnos¢ catkowita
po petnej liczbie
obrotow, nie wigcej niz
b) Scieralnos¢ czesciowa 35 50
po 1/5 pelnej liczby
obrotow, nie wiecej niz PN-B-06714
-42 [12]
30 35
7 | Nasigkliwo$¢, %(m/m), 3 5 PN-B-06714
nie wigcej niz 18 [6]
8 Mrozoodpornosc, PN-B-06714
ubytek masy po 25
cyklach zamraza- > 10 -1917]
nia, %(m/m), nie wigcej
niz
9 | Rozpad krzemianowy i PN-B-06714
zela- i i 37[10]
1 o
Zawy l.qczme, A; (r_n/m), PN-B-06714
nie wigcej niz
-39 [11]
10 Zawartos$¢ zwigzkow PN-B-06714
siarki w przeliczeniu na
SOs, %(m/m), nie ! ! -28[9]
wiecej niz
11 | Wskaznik no$no$ci Wy
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mie-szanki kruszywa,
%, nie mniejszy niz:

a) przy zaggszczeniu Ig

>1.00 80 60 PN-S-06102

(21]

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
powinien wykazac¢ si¢ mozliwos$cig korzystania z nastgpujacego sprzetu:

mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujagce wode. Mieszarki powinny
zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalne;j,

rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,
walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania.

W migjscach trudno dostgpnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub male
walce wibracyjne.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 4.
4.1. Transport materialow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Transport
cementu powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [24]. Transport pozostatych materiatow powinien
odbywa¢ si¢ zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze pod podbudowg powinno spetnia¢ wymagania okreslone w SST D-0301.01 ,,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podtoza” i SST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne”.

Podbudowa powinna by¢ utozona na podlozu zapewniajagcym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu
do podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

Dis
dgs < 5 (1)
w ktorym:
Dis- wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy podbudowy lub warstwy
odsaczajacej, w milimetrach,
dgs - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza, w milimetrach.

Jezeli warunek (1) nie moze by¢ spelniony, nalezy na podlozu utozy¢ warstwe odcinajgca lub
odpowiednio dobrang geowtokning. Ochronne wlasciwosci geowtdkniny, przeciw przenikaniu drobnych czastek
gruntu, wyznacza si¢ z warunku:
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d s

Ow <12 @)
w ktorym:
dso - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 50 % ziarn gruntu podtoza, w milimetrach,
Ogp- umowna S$rednica porow geowldkniny odpowiadajaca wymiarom frakcji gruntu zatrzymujaca si¢ na

geowlokninie w iloSci 90% (m/m); warto$¢ parametru 09y powinna by¢é podawana przez producenta
geowtokniny.

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi drogi, lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkéow lub linek do
wytyczenia robot w odstepach nie wickszych niz co 10 m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzaé w
mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia
jednorodnosci nie dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczeg6lnych frakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposob,
aby nie ulegla rozsegregowaniu i wysychaniu

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubos$¢ po zageszczeniu byta réwna grubos$ci projektowanej. Grubos$¢ pojedynczo uktadanej warstwy
nie moze przekracza¢ 20 cm po zaggszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob
zapewniajacy osiggniecie wymaganych spadkow i rzgdnych wysokoséciowych.

Jezeli podbudowa sktada si¢ z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢
wyprofilowana i zaggszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokos$ciowych. Rozpoczecie
budowy kazdej nastgpnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera. Wilgotnos¢
mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedlug
proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II). Material nadmiernie nawilgocony, powinien zostaé
osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o
20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okres§long iloscia wody i rownomiernie wymieszana. W
przypadku, gdy wilgotno§¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszankeg
nalezy osuszy¢. Wskaznik zaggszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiadaé przyjetemu
poziomowi wskaznika no$nosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materialow. Badania te
powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie roboét
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czgstotliwos¢ ora zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
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Czestotliwosé badan
Minimalna | Maksymalna
e , liczba badan | powierzchnia
Lp. Wyszczegodlnienie badan na dziennej podbudowy
dzialce przy-padajaca
roboczej na jedno
badanie (m?)
1 Uziarnienie mieszanki
2 Wilgotnos¢ mieszanki 2 600
3 Zageszczenie warstwy 10 probek na 10000 m”
4 | Badanie wlasciwosci kruszywa wg tab. 1, pkt 2.3.2 | dla kazdej partii kruszywa i
przy kazdej zmianie kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy
pobieraé w sposdb losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zaggszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na
biezaco przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotnos$¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II), z tolerancjg +10% -20%.

Wilgotnos¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17 [5].
6.3.4. Zageszczenie podbudowy

Zageszezenie kazdej warstwy powinno odbywaé si¢ az do osiggnigcia wymaganego wskaznika
zageszcezenia. Zageszezenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedlug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zageszczenia nalezy
oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02 [27] i nie rzadziej niz raz na 5000 m?, lub wedhug
zalecen Inzyniera. Zaggszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznaé za prawidtowe, gdy
stosunek wtornego modutu E, do pierwotnego modutu odksztalcenia E; jest nie wickszy od 2,2 dla kazdej
warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

£y
Ey < 2p
6.3.5. Whasciwosci kruszywa
Badania kruszywa powinny obejmowac oceng wszystkich wlasciwos$ci okreslonych w pkt 2.3.2.
Probki do badan pelnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci Inzyniera.
6.4. Wymagania dotyczgce cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tab. 3.

Tablica 3. Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie

Lp. Wyszczegodlnienie badan i pomiaréw Minimalna czgstotliwo$¢ pomiaréw

1 Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 Rownos¢ podtuzna w sposob ciggly planografem albo co
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20 m tatg na kazdym pasie ruchu
3 Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 Spadki poprzeczne*’ 10 razy na 1 km
5 Rzedne wysoko$ciowe co 100 m
6 Uksztaltowanie osi w planie*’ co 100 m
7 Grubos¢ podbudowy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej,
lecz nie rzadziej niz raz na 400 m*
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na
2000 m*
8 Nosnos¢ podbudowy:
- modut odksztatcenia co najmniej w dwodch przekrojach na
kazde 1000 m
ecie sprezvst co najmniej w 20 punktach na kazde
- ugiecie sprezyste 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtownych tukéw poziomych.

6.4.2. Szeroko$¢ podbudowy
Szeroko$¢ podbudowy nie moze roznic si¢ od szerokosci projektowanej o wigeej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraweznikow szeroko$¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szerokosci warstwy wyzej
lezacej o co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowe;.

6.4.3. Rownos¢ podbudowy

Nieroéwnosci podluzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata lub planografem, zgodnie z BN-
68/8931-04 [28].

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg.
Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczaé:

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 20 mm dla podbudowy pomocnicze;j.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows,
z tolerancja + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzgdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonego podloza
0s$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do osi projekt. o wigcej niz = 5 cm.
6.4.7. Grubos$¢ podbudowy i ulepszonego podloza
Grubos¢ podbudowy nie moze si¢ rézni¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz:
- dla podbudowy zasadniczej * 10%,
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.
6.4.8. Nosnos¢ podbudowy
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modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 [27] powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 4,
ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 [29] powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy

Podbudowa Minimalny modut odksztal-
z kruszywa o | Wskaznik Maksymalne ugiecie eenta - mierzony piyta o
Lo . . srednicy 30 cm, MPa
wskazniku | zageszczenia | sprezyste pod kolem, mm

Whos nie | Is nie
mniejszym

mniejszy niz

niz, % 40 kN 50 kN od od drugiego
pierwszego | obcigzenia
obcigzenia E,

E
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wicksze odchylenia od okre§lonych w punkcie
6.4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyrownane i
powtornie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.
Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokoséci projektowanej o wigcej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez
spulchnienie warstwy na pelng grubo$¢ do polowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtorne
zageszczenie.

6.5.2. Niewlasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig
glebokos¢, zgodnie z decyzja Inzyniera, uzupelnione nowym materiatem o odpowiednich wiasciwos$ciach,
wyrownane i ponownie zageszczone. Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych robot
nastgpi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewlasciwa nosnos¢ podbudowy
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Jezeli no$nos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbedne do zapewnienia wymaganej no$nosci, zalecone przez Inzyniera. Koszty tych dodatkowych robot
poniesiec Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie no$nosci podbudowy wynikto z niewtasciwego
wykonania robot przez Wykonawcg podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy z kruszywa
tamanego stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 8.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platno$ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” podbudowy obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

sprawdzenie i ewentualng napraweg podtoza,

przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,

dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

roztozenie mieszanki,

zageszczenie roztozonej mieszanki,

przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
utrzymanie podbudowy w czasie robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci
zanieczyszczen obcych

3. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

4. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn

5. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnos$ci

6. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

7. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci

metoda bezposrednig

8. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci
zanieczyszczen organicznych

9. PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki
metoda bromowg



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.
20.
21.

22.

23.
24.
25.

26.
27.

28.

29.

30.

PN-B-06714-37

PN-B-06714-39

PN-B-06714-42

PN-B-06731

PN-B-11111

PN-B-11112

PN-B-11113

PN-B-19701

PN-B-23006
PN-B-30020
PN-B-32250
PN-S-06102

PN-S-96023

PN-S-96035
BN-88/6731-08
BN-84/6774-02

BN-64/8931-01
BN-64/8931-02

BN-68/8931-04

BN-70/8931-06

BN-77/8931-12
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Kruszywa mineralne. Bad. Oznaczanie rozpadu
krzemianowego

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu
zelazawego

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w
bebnie Los Angeles

Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane i
drogowe. Badania techniczne

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i
ocena zgodnosci

Kruszywo do betonu lekkiego
Wapno
Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia
kamiennego

Popioty lotne
Cement. Transport i przechowywanie

Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do
nawierzchni drogowych

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie plyta

Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni
planografem i tata

Drogi samochodowe. Pomiar ugi¢¢ podatnych
ugieciomierzem belkowym

Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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D-44.01.00 Ulozenie, wymiana kraweznikow

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ( SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt objetych zadaniami z zakresu likwidacji stanow awaryjnych elementow drog
powiatowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. w zakresie podanym w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy prowadzeniu robodt
zwigzanych z ustawieniem kraw¢znikow betonowych na fawie betonowej z oporem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla
pieszych, nawierzchnie drogowe, pasy dzielace 1 wyspy kierujace.

Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni (lub odsunigty od jezdni) i odpowiednio
utwardzony przeznaczony do ruchu pieszych.

Wjazdy i wyjazdy z bram - miejsca dostepu do ulicy, przystosowane do ruchu pojazdow
wjezdzajacych lub wyjezdzajacych z bram.

Obramowanie - obudowa krawedzi nawierzchni jezdni lub chodnika zapewniajgca dobre
boczne oparcie dla poszczegdlnych warstw nawierzchni.

Pozostale okreSlenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z

obowiazujgcymi polskimi normami i SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt
1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z SST i z
poleceniami Inzyniera.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt
1.5.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogolne

Wymagania og6lne stosowania materiatow, ich pozyskania i1 sktadowania podano w SST D-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 2.
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2.2. Wymagania dla materialow

2.2.1. Kraweznik betonowy

1. Typ, rodzaj, odmiana 1 gatunek krawegznika.

Do utozenia lub wymiany kraweznikow nalezy uzy¢ kraweznikow betonowych
typu drogowego, albo ulicznego, dostosowanych do istniejacych juz kraweznikow
w sgsiedztwie prowadzonych robot, odpowiadajagce wymaganiom niniejszych SST
1 normy BN-80/6775-03.ark.03. Ksztalt, typ, rodzaj 1 wymiary wbudowywanych
nowych kraweznikéw nalezy tak dobra¢, aby zostata zachowana linia
kraweznikow w planie.

Wykonawca winien uzgodni¢ proponowane krawezniki z Inzynierem.

W zaleznosci od miejsca wbudowania, zostang uzyte krawezniki drogowe (D) lub
krawezniki uliczne (U), rodzaju ,,b” albo ,,a”, odmiany jednowarstwowe;.

Nalezy uzy¢ kraweznikéw gatunku 1 (G1) odpowiadajagce wymaganiom normy
BN-80/6775-03.ark.03 i SST.

Typy, rodzaje 1 wymiary kraweznikow betonowych podano w tablicy Nr 1.

Tablica Nr 1
Wymiary kraweznikdéw betonowych.
Typ Rodzaj Wymiary kraweznikow, cm
kraweznika |kraweznika | dlugos¢ | szerokos¢ | wysokos¢
Q) bD Q) o0 qm D
U a 100 20 30 min.3 min.12 1,0
15 max.7 ma.l5
15 30
D b 100 15 20 - - 1,0
12 25
10 25

(1) oznaczenia wg normy BN-80/6775-03.ark.03.

Krawezniki powinny powierzchnie bez peknigé, rys i1 ubytkow betonu. Krawedzie
elementéw powinny by¢ proste i réwne. Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikdéw
podano w tablicy 2.

Tablica

Nr 2

Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikow

Rodzaj Dopuszczalna odchyltka, mm
wymiaru Gatunek 1

dtugos¢ 1 +8

wysokos¢ h,

szerokos¢ b +3

Nalezy uzy¢ kraweznikéw wykonanych w calosci z betonu co najmniej klasy B30
wedlug normy PN-B-06250 ,Beton zwykly” przy zastosowaniu cementu portlandzkiego
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klasy nie nizszej niz 32,5 wedlug normy PN-B-19701:1997 1 kruszyw dobrej jakosci
zgodnych z wymaganiami normy PN-B-06712:1979.

Tablica Nr 3

Wymagania dla cementu portlandzkiego klasy 32,5 — wlasciwos$ci mechaniczne i fizyczne.

Klasa Wytrzymatos$¢ na $ciskanie, MPa Czas wigzania Statos¢

cementu |wczesna normowa poczatek |koniec objetosci
2 dni 7 dni 28 dni min godz. mm

32,5 - > 16 >32,5 >52,5 > 60 <12 < 10

32,5R > 10 - >42,5 > 62,5 > 60 <12 < 10

Dopuszcza si¢ uzycie kraweznikdw z betonu wibroprasowanego, posiadajacych
Aprobaty Techniczne IBDiM Warszawa dopuszczajace do stosowania w budownictwie
drogowym.

Za zgoda Inzyniera moze zosta¢ dopuszczone uzycie kraweznikow dwuwarstwowych,
o warstwach taczonych ze sobg metoda ,,mokre na mokre”. Wowczas dolna warstwa moze
by¢ wykonana z betonu klasy B25, a gorna (licowa) z betonu co najmniej klasy B30.

Woda do wykonania mieszanki betonowej na krawezniki - nalezy uzy¢ wody pitnej,
wodociggowe] odpowiadajacej wymaganiom normy PN-B-32250:1988 , Materialy
budowlane. Woda do betonu i zapraw”.

Zastosowane krawezniki powinny spetnia¢ pod wzgledem nasigkliwosci 1
mrozoodporno$ci wymagania normy BN-80/6775-03.ark.00, podane w tablicy nr 4 SST.

Tablica Nr 4
Cechy fizykomechaniczne betonu krawgznikow.
Lp. | Wyszczegblnienie wlasciwosci Wymagania
1. | Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach
odpowiadajaca wg PN-B-06250:1988 klasie betonu: B30
2. | Nasigkliwos¢, wg PN-B-06250:1988, % nie wigcej niz |4
3. | Odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 150 cyklach zamrazania
wg PN-B-06250:1988:
a) strata masy, % nie wigcej niz 5
b) obnizenie wytrzymatos$ci na $ciskanie w stosunku
do wytrzymatos$ci probek nie zamrazanych, 20
% nie wigcej niz
c) rysy, pekniecia, brak

2. Sktadowanie kraweznikow
Krawezniki betonowe nalezy skladowac z zastosowaniem podkiadek 1 przektadek
drewnianych.




2.2.2. Materiaty na tawe, podsypke 1 wypetnienie spoin.

Tablica
Wymagania dla piasku na podsypki i do zapraw - cechy fizykochemiczne
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1. Do wykonania podsypki cementowo-piaskowe] pod krawezniki betonowe
nalezy uzy¢ piasku zgodnego z wymaganiami podanymi w tablicy 5 i1 cementu

portlandzkiego klasy 32,5 wedlug normy PN-B- 19701:1997 (tablica nr 3).

2. Do wykonania wypetnienia spoin pomig¢dzy kraweznikami nalezy uzy¢
zapraw¢ cementowo-piaskowg w stosunku 1:2 wykonang z piasku zgodnego z
wymaganiami podanymi w tablicy 5 1 cementu portlandzkiego klasy 32,5
wedhug normy PN-B-19701:1997 (tablica nr 3).

Nr

Lp. | Wyszczegdlnienie wlasciwosci Wymagania
1. |Zawartos¢ pyldow mineralnych mniejszych niz
0,063mm, wg PN-B-06714-13:1978, 4,0
% nie wigcej niz:
2. | Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,
wg PN-B-06714-12:1976, % nie wigcej niz: | 0,5
3. | Zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych barwa nie
wg PN-B-06714-26:1978, barwa cieczy ciemniejsza od
WZOrcowej
3. Do wykonania tawy z oporem (lub tawy zwyklej - na polecenie Inzyniera) pod
krawezniki betonowe powinien by¢ uzyty beton co najmniej klasy B10 wg PN-
B-06250:1988.
Do wykonania betonu winien zosta¢ uzyty:
- piasek wg normy PN-B-06712:1986 1 wymaganiami podanymi w tablicy nr 5.
- cement portlandzkiego klasy 32,5 wedtug normy PN-B- 19701:1997 zgodnie z
wymaganiami podanymi w tablicy nr 3.
- zwir wg normy PN-B-06712:1986 zgodnie z wymaganiami podanymi w
tablicy nr 6.
lub
- mieszanke kruszywa naturalnego wg normy PN-B-06712:1986 zgodnie z
wymaganiami podanymi w tablicy nr 7.
Tablica Nr 6
Wymagania dla zwiru (do betonu klasy B10)
Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosci Wymagania
1. Wytrzymato$¢ na miazdzenie wg PN-B-06714-40:1978,
wskaznik rozkruszenia, % nie wigcej niz: 24
2. Zawarto$¢ ziarn stabych wg PN-B-06714-43:1979,
% m/m nie wigcej niz 15
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3. Nasigkliwo$¢, wg PN-B-06714-18:1978,
% nie wigcej niz 5,0
4. Mrozoodpornose, , % nie wiecej niz
a) ubytek masy po 25 cyklach zamrazania,
wg PN-B-06714-19:1978 10,0
b) ubytek masy po 5 cyklach zamrazania,
wg PN-B-06714-20:1978
5. Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, wg PN-B-06714-16:1978
% nie wigcej niz 30
6. Zawarto$¢ pylow mineralnych, ziarn mniejszych niz 0,063
mm wg PN-B-06714-13:1978, % nie wigcej niz 3,0
7. Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, wg PN-B-06714-12:1977
% nie wigcej niz 0,5
8. Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie ciemniejsza
wg PN-B-06714-26:1978 — barwa cieczy: niz wzorcowa
Tablica Nr 7
Wymagania dla mieszanki kruszywa naturalnego (do betonu klasy B10)
Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosci Wymagania
1. Zawarto$¢ ziarn stabych wg PN-B-06714-43:1979,
% m/m nie wigcej niz 15
2. Nasigkliwo$¢, wg PN-B-06714-18:1978,
% nie wigcej niz 5,0
3. Mrozoodpornosé, , % nie wiecej niz
a) ubytek masy po 25 cyklach zamrazania,
wg PN-B-06714-19:1978 10,0
b) ubytek masy po 5 cyklach zamrazania,
wg PN-B-06714-20:1978
4. Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, wg PN-B-06714-16:1978
% nie wigcej niz 30
5. Zawartos¢ pylow mineralnych,ziarn mniejszych niz 0,063 mm
wg PN-B-06714-13:1978, % nie wiecej niz 4,0
6. Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, wg PN-B-06714-12:1977
% nie wigcej niz 0,5
7. Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie ciemniejsza

wg PN-B-06714-26:1978 — barwa cieczy:

niz wzorcowa

2.2.3. Wymagania dla wody

Do wykonania betonu tawy pod kraweznik 1 zaprawy cementowo-piaskowej
nalezy uzy¢ wody zgodnej z wymaganiami podanymi w pkt.2.2.1/1.

2.2.4. Wymagania dla masy zalewowej

Masa zalewowa bitumiczna, do wypehienia szczelin dylatacyjnych na goraco
w fawie betonowej pod krawegzniki betonowe powinna odpowiada¢ Aprobacie
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Technicznej wydanej przez IBDiM lub wymaganiom normy PN-B-
24005:1997 ,,Asfaltowa masa zalewowa”.

3. SPRZET.

3.1. Wymagania ogolne

Wymagania ogolne stosowania sprz¢tu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”, pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem tawy podkraweznikowej z oporem (lub zwyklej),
ustawieniem kraweznikOw zostang wykonane rgcznie przy uzyciu sprzetu pomocniczego jak
fopaty, kilofy, itp. Do docinania kraweznikow nalezy uzy¢ pity z tarcza.

Mieszanke betonowa do faw 1 zaprawe nalezy wytwarza¢ w betoniarce.

Do zageszczania: ubijaki mechaniczne i1 r¢czne, wibratory ptytowe.

4. TRANSPORT.

4.1. Wymagania ogélne dotyczace transportu

Wymagania ogolne stosowania transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”, pkt 4.

4.2. Transport kraweznikow betonowych

Gotowe krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu w
sposOb zabezpieczony przed przesuwaniem si¢ 1 uszkodzeniami.

4.3. Transport pozostalych materialow

Przewozenie kruszywa moze odbywacé si¢ samochodami skrzyniowymi, samochodami
,wywrotkami" lub innymi dowolnymi srodkami transportu umozliwiajagcymi jego przewoz.
Kruszywo nalezy transportowa¢ w sposOb uniemozliwiajacy jego zanieczyszczenie,
zawilgocenie i segregacje.

Wodg nalezy transportowa¢ beczkowozami.

Mase zalewowa nalezy transportowa¢ w odpowiednich bebnach blaszanych lub beczkach w
warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniem.

Transport cementu luzem powinien odbywac si¢ cementowozami.

Transport cementu workowanego winien odbywac¢ si¢ samochodami skrzyniowymi w
warunkach zabezpieczajacych je przed zawilgoceniem.
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5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,
pkt 4.

Podstawowe czynnosci przy ukladaniu lub wymianie kraweznikow

Czynnosci wykonania ulozenia lub wymiany kraweznikow w ramach robot biezacego

utrzymania drég krajowych obejmuje:

oznakowanie danego odcinka robot,

zaznaczenie poczatku i konca ulozenia lub wymiany kraweznikow,

wykonanie rozbiorki istniejacych starych zniszczonych kraweznikow i tawy,

wykonanie koryta, oczyszczenie, wyprofilowanie i ubicie go,

wykonanie tawy betonowej z oporem (lub zwyklej - na polecenie Inzyniera),

ulozenie podsypki cementowo-piaskowej pod krawezniki,

ustawienie kraweznikow 1 wypetnienie spoin,

obmiar wykonanych robdt na danym odcinku,

usuniecie oznakowania o prowadzonych robotach drogowych, po zakonczeniu

robot na danym odcinku.

A w zaleznosci od etapu realizacji Kontraktu:

= odbidr czesciowy wykonanych robdt na danym odcinku lub grupie odcinkdéw
(zaleznie od decyzji Inzyniera),

= odbior ostateczny, po zakonczeniu wszystkich robot 1 upltywie okresu czasu na
ktéry zostala zawarta umowa (zgodnego z warunkami Kontraktu),

= odbior pogwarancyjny, po uptywie okresu gwarancyjnego zgodnego z warunkami
Kontraktu.

R R A R

5.3. Oznakowanie danego odcinka robot

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinkow drog, na ktorych sg prowadzone roboty od
chwili ich rozpoczgcia az do ostatecznego zakonczenia odpowiada Wykonawca.
Wykonawca w czasie prowadzenia robdt biezacego utrzymania drog jest zobowigzany do
kazdorazowego zabezpieczania odcinkow budowli drogowej w okresie trwania realizacji
kontraktu, az do zakonczenia 1 odbioru ostatecznego robot.

Przystepujac do robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie utrzymywaé
tymczasowe niezb¢dne urzadzenia zabezpieczajace takie jak zapory, S$wiatla
ostrzegawcze, sygnaly itp. oraz wszelkie inne $rodki konieczne do ochrony robot i
zachowania bezpieczenstwa. Oznakowanie odcinka robdt na drodze nalezy wykonaé
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

5.4. Zaznaczenie lokalizacji lokalnego odcinka obramowania z kraweznikow
Miejsce (lokalizacja) wykonania wymiany kraweznikow lub ulozenia nowego lokalnego

odcinka powinno by¢ zaznaczone w sposob trwaly. Nalezy oznaczy¢ poczatek i koniec tych
robot.
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5.5. Roboty rozbidérkowe

Wymiana pojedynczych elementow kraweznikOw powigzana jest z wykonaniem robot
rozbiorkowych, polegajacych na calkowitym usunigciu uszkodzonych starych kraweznikow
oraz cze¢sciowym lub catkowitym usunigciu starej fawy.

Prace nalezy tak prowadzi¢, aby wbudowane sgsiadujace krawezniki i fawy nie zostaly
uszkodzone. Miejsca niezbednych wymian zostang ustalone z Inzynierem.

5.6. Wykonanie koryta
Prace zwigzane z wykonaniem koryta nalezy prowadzi¢ zgodnie z normg PN-B-06050:1999.
Nalezy wykona¢ waskowymiarowe koryto pod fawe betonowg i kraweznik, o glebokosci
dostosowanej do glebokosci wbudowanych juz kraweznikéw 1 lawy w sasiedztwie
prowadzonych robo6t 1 rodzaju stosowanego kraweznika.
Po wykonaniu koryta, nalezy usung¢ wszelkie zanieczyszczenia, a nastepnie go wyprofilowaé
1 ubi¢. Dno wykopu nalezy zagesci¢ ubijakami. Powinno si¢ uzyska¢ zageszczenie nie
mniejsze niz 0,97 wedlug normalnej metody Proctora.

Przy koniecznosci wykonywania nowego fragmentu koryta pod kraweznik nalezy
uzgodni¢ z Inzynierem jego lokalizacje, dlugos¢ odcinka lokalnego, cechy kraweznika oraz
rodzaj tawy betonowej pod krawegznik.

5.7. Wykonanie lawy betonowej z oporem

1. Wykonanie szalowania dla fawy podkraweznikowej z oporem. Wymiary oporu nalezy
dostosowac¢ do istniejgcego w bezposrednim sgsiedztwie prowadzonych robot 1 stosowanego
kraweznika, albo uzgodni¢ z Inzynierem.

2. Wykonanie tawy z oporem z betonu klasy B10.

Wyprodukowang w betoniarce mieszanke betonowa nalezy rozscieli¢ w szalowaniu i
wyrownywaé warstwami, a nastepnie zages$ci¢. Powinny zosta¢ odtworzone szczeliny
dylatacyjne miejcach gdzie one si¢ znajdowaly.

Szczeliny te nalezy oczys$ci¢ 1 osuszy¢, a nastgpnie wypeli¢ na pelng wysoko$¢ masg
zalewowg bitumiczng podgrzang do temperatury 150 + 170°C.

5.8. Ustawienie kraweznikéw betonowych

Krawezniki betonowe nalezy ustawia¢ na gotowej tawie betonowej na podsypce cementowo-
piaskowej, ktorej grubos¢ po zageszczeniu powinna wynosi¢ nie mniej niz 3 cm 1 nie wigcej
niz 5 cm.

Proporcja sktadu podsypki cementowo-piaskowej powinna wynosi¢ co najmniej 1:4.
Krawezniki betonowe nalezy ustawi¢ w taki sposdb, aby obramowanie z krawe¢znikow
posiadato S$wiatlo kraweznika (wysoko$¢ kraweznika) - bedaca odlegloscia gornej
powierzchni kraweznika od jezdni - zgodne z istniejacym w sasiedztwie, zachowujac niwelete
gornej plaszczyzny kraweznikoéw 1 lini¢ kraweznikéw w planie. Tylna $ciana kraweznika (od
strony chodnika) winna zosta¢ po ustawieniu kraw¢znika obsypana materiatem podobnym do
wbudowanego w sasiedztwie.

Na lukach w planie nalezy ustawi¢ krawezniki dostosowane do istniejagcych na tuku w
sasiedztwie prowadzonych robot.

Przy koniecznosci wykonywania nowego fragmentu tuku powinno si¢ uzy¢ krawezniki
lukowe. Moga by¢ tez uzyte krawezniki krotkie, odpowiednio dociete. Luki o promieniu
powyzej 15 m moga zosta¢ wykonane z kraweznikOw prostych.

Cechy kraweznika nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.
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Nowo wykonywany fragment obramowania z kraw¢znikOw powinien:
- w przekroju poprzecznym posiada¢ swiatto kraweznikdéw od strony jezdni od 10+12
cm,
- na dlugosci zjazdow bramowych posiada¢ §wiatlo kraweznikow od strony jezdni 4
cm,
- na przejsciach dla pieszych posiada¢ swiatlo kraweznikéw od strony jezdni 2 cm,
- niwelet¢ podtuzng zgodng z niweletg jezdni,
- mie¢ obsypane tylne Sciany (od strony pobocza) kraweznikow piaskiem, zwirem,
mieszankg piaskowo-zwirowa lub miejscowym przepuszczalnym — gruntem,
odpowiednio ubitym.
Odstepy pomiedzy ustawianymi kolejnymi prefabrykatami betonowymi powinny zapewnic
wymagang szerokos$¢ spoiny (podang w pkt.5.9).

5.9. Wypelnienie spoin kraweznikow betonowych

Spoiny kraweznikow nie powinny przekracza¢ szeroko$ci lem.

Zanieczyszczone spoiny nalezy oczysci¢ 1 przeptuka¢ woda, a nastepnie wypetni¢ zaprawa
cementoway.

Zaprawa cementowo-piaskowa w stosunku 1:2 powinna by¢ wyprodukowana w betoniarce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Wymagania ogdlne

Ogdblne wymagania kontroli jakosci prowadzonych rob6t podano w SST D-00.00.00
»Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robot, Wykonawca przedstawi Inzynierowi do
zatwierdzenia wyniki badan wszystkich materiatdw przeznaczonych do robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania koryta, tawy z oporem, uktadania podsypki 1 ustawiania kraw¢znikow
oraz spoinowania nalezy sprawdza¢ zgodno$¢ wykonywania robot z wymaganiami
niniejszych SST 1 poleceniami Inzyniera.

6.4. Wymagania i badania po zakonczeniu etapow robot

6.4.1. Wymagania dla koryta
Nalezy sprawdzi¢ wymiary koryta (dla nowego fragmentu odcinka) oraz jakos$¢
zageszczenia podloza na dnie wykopu.
Wykop nalezy wykona¢ przy zachowaniu tolerancji +2cm w stosunku do
wymiarow ustalonych 1 zatwierdzonych przez Inzyniera.

6.4.2. Wymagania dla tawy betonowe;j
1. Beton lawy
Beton uzyty do wykonania fawy powinien spetnia¢ wymagania wg pkt.2.2.2/3.
2. Profil podtuzny gérnej powierzchni fawy.



157

Profil podluzny goérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z istniejaca
niweleta.
3. Wymiary tawy betonowe;]
Wymiary tawy powinny zachowa¢ nastepujace tolerancje w stosunku do
ustalonych 1 zatwierdzonych przez Inzyniera:

- 110% dla wysokosci,

- +10% dla szerokosci.
4. RoOwnos$¢ gornej powierzchni tawy.
Powierzchnia powinna by¢ rowna. Nierowno$¢ gornej powierzchni tawy nie
powinna by¢ wieksza niz lcm.
5. Linia taw.
Linia wykonanych faw powinna by¢ zgodna z linig istniejgcych taw w
bezposrednim sgsiedztwie prowadzonych robot.

6.4.3. Wymagania dla ustawionych krawegznikow betonowych
1. Linia wbudowanych nowych krawgznikow winna by¢ dostosowana do linii
istniejgcych juz w sasiedztwie kraweznikow.
2. Niweleta gornej plaszczyzny kraweznikow winna by¢ dostosowana do
niwelety istniejacych juz w sasiedztwie kraweznikow.
3. Rownos$¢ goérnej powierzchni utozonych kraweznikow.
Gorna powierzchnia utozonych kraweznikow winna by¢ rowna. Dopuszczalny
przeswit pomiedzy goérng powierzchnig kraweznika 1 przylozong latag nie
powinien by¢ wieksza niz 1cm.
4. Dokladno$¢ wypehienia spoin
Nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ wypetnienia spoin zaprawg cementowo-
piaskowa.
Spoiny maja by¢ wypehione catkowicie na pelng glgbokosc.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Wymagania ogélne

Ogoblne zasady 1 wymagania dotyczace obmiaru robdét podano w SST D-00.00.00
»Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkag obmiarowg jest m (metr) wykonanego obramowania z prefabrykowanych
kraweznikow betonowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogdlne

Ogolne zasady 1 wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 8.

Roboty utozenia, wymiany kraweznikow podlegaja:

- odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi czgsciowemu robot,

- odbiorowi ostatecznemu,
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- odbiorowi pogwarancyjnemu.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres wykonania robot poprawkowych dla
usuniecie tych wad, a Wykonawca wykona je na wlasny koszt w terminie ustalonym z
Inzynierem.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Zasady odbioru robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu okreslono w SST D-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 8.2.
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

1. wykonane koryto pod tawe,

2. wykonana tawa z oporem.
Odbior robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na ocenie jakosci wykonanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji robot ulegaja zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodlne

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m obramowania z prefabrykowanych kraweznikéw betonowych obejmuje:
- oznakowanie robot,
- prace przygotowawcze i pomiarowe,
- przygotowanie koryta pod tawe,
- dostarczenie materiatow,
- wykonanie szalunku,
- wykonanie tawy z oporem,
- ustawienie kraweznikdéw na podsypce cementowo- piaskowe],
- wypetnienie spoin zaprawg cementowo-piaskowa,
- przeprowadzenie badan i pomiard6w wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1. Normy

1. PN-B-06714-15:1991 , Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego”.
2. PN-B-06714-13:1978 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pylow
mineralnych”

3. PN-B-06714-12:1977 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczeh obcych”

4. PN-B-06714-17:1978 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci”.

5. PN-B-06714-19:1978 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie mrozoodpornosci
metodg bezposrednig”

6. PN-B-06714-26:1980 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczeh organicznych”

7. BN-68/8931-04 ,» Drogi samochodowe, Pomiar réwnos$ci nawierzchni
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planografem 1 tatg”.

8. PN-EN 13036-4:2004 (U) Drogi samochodowe i lotniskowe. Metody badan. Cze$¢ 4:
Metoda pomiaru oporéw poslizgu/poslizgniecia na powierzchni: proba wahadia

9. PN-EN 13036-7:2004 (U) Drogi samochodowe i lotniskowe. Metody badan. Czes$¢ 7:
Pomiar nierownosci nawierzchni: badanie linialem mierniczym

10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.

17.

18.

19.
20.

21

PN-S-02205:1998 ,Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania”

PN-B-06050:1968 »Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania
1 badania przy odbiorze”

PN-EN 12620:2004  Kruszywa do betonu

PN-B-06712:1986 ,,Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-0620:1988 ,Beton zwykty”

PN-EN 197:2002 Cement

PN-B-19701:1997 ,»Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania

1 ocena zgodnos$ci”

BN-80/6775-03.ark.00 ,,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,
ulic, parkingow 1 torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania
1 badania”

BN-80/6775-03.ark.03 ,,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,
ulic, parkingow 1 torowisk tramwajowych. Krawezniki 1 obrzeza”

PN-EN 1340:2004 Krawezniki betonowe. Wymagania 1 metody badan
BN-64/8845-02 ,Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawienia 1 odbioru”
. PN-24005:1997 ,,Asfaltowa masa zalewowa”
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D-44.02.00 Ulozenie, wymiana obrzezy chodnikowych

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ( SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt objetych zadaniami z zakresu likwidacji stanow awaryjnych elementow drog
powiatowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie wg pkt.1.3..

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robét biezacego
utrzymania drég w zakresie obejmujacym utozenie, wymiane¢ obrzezy betonowych chodnika.

1.4. Okreslenia podstawowe

Obrzeza betonowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub
dwustronnie ciggi komunikacyjne od terendéw nie przeznaczonych do komunikacji.

Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni (lub odsuniety od jezdni) 1 odpowiednio
utwardzony przeznaczony do ruchu pieszych.

Obramowanie - obudowa krawedzi nawierzchni jezdni lub chodnika zapewniajaca dobre
boczne oparcie dla poszczegdlnych warstw nawierzchni.

Pozostale okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
polskimi normami i SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt.1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z SST i z
poleceniami Inzyniera.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt
1.5.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialow

Wymagania og6lne stosowania materiatow, ich pozyskania i1 sktadowania podano w SST D-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 2.

2.2. Wymagania dla materialow

2.2.1. Obrzeza betonowe
1. Rodzaj obrzeza
Do ulozenia lub wymiany obrzezy chodnikowych nalezy uzy¢ obrzeza
betonowe wysokie, albo niskie, dostosowane w zaleznosci od istniejacych juz
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obrzezy w sasiedztwie prowadzonych robot, odpowiadajace wymaganiom
niniejszych SST 1 normy BN-80/6775-03.ark.03. Ksztalt, rodza; i wymiary
wbudowywanych nowych obrzezy nalezy tak dobra¢, aby zostata zachowana
linia obrzezy w planie. Wykonawca winien uzgodni¢ proponowane obrzeze z
Inzynierem.

Nalezy uzy¢ obrzezy wykonanych z betonu klasy nie mniejszej niz B25
wedlug normy PN-B-06250 ,Beton zwykly” przy zastosowaniu cementu
portlandzkiego klasy nie nizszej niz 32,5 wedtug normy PN-B-19701:1997.
Woda do wykonania mieszanki betonowej dla obrzezy - nalezy uzy¢ wody
pitnej, wodociggowej odpowiadajacej wymaganiom normy PN-B-32250:1988
,Materialy budowlane. Woda do betonu 1 zapraw”.

Obrzeza powinny by¢ gatunku 1, o powierzchniach bez peknigé, rys 1 ubytkow
betonu. Krawgdzie elementow powinny by¢ proste 1 rOwne.

Zastosowane obrzeza powinny spelnia¢ pod wzgledem nasigkliwosci 1
mrozoodporno$ci wymagania normy BN-80/6775-03.ark.00 podane w tablicy

nr 1 SST.
Tablica Nr 1
Cechy fizykomechaniczne betonu obrzezy.
Lp. | Wyszczegblnienie wlasciwosci Wymagania
1. | Wytrzymatos$¢ na Sciskanie po 28 dniach
odpowiadajaca wg PN-B-06250:1988 klasie betonu: B25 lub B30
2. | Nasigkliwos¢, wg PN-B-06250:1988, % nie wigcej niz: |4
3. | Odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 150 cyklach zamrazania
wg PN-B-06250:1988:
a) strata masy, % nie wigcej niz: |5
b) obnizenie wytrzymalo$ci na $ciskanie w stosunku
do wytrzymatos$ci probek nie zamrazanych, 20
% nie wigcej niz:
c) rysy, pekniecia, brak

2. Skfadowanie obrzezy
Obrzeza betonowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podkladek i przektadek
drewnianych.

2.2.2. Materialy na podsypke i wypetnienie spoin.

1. Do wykonania podsypki pod obrzeza nalezy uzy¢ piasek wedlug normy PN-B-
06712:1986, zgodnie z wymaganiami podanymi w tablicy nr 2.
Dopuszcza si¢ uzycie mieszanki kruszywa naturalnego 0/6,3mm klasy nie nizszej
niz II wg PN-B-11111:1996.
2. Do wykonania wypehienia spoin pomi¢dzy obrzezami nalezy uzyc¢:
- piasek wg wymagan podanych w tablicy 2, albo
- zaprawe cementowo piaskowg w stosunku 1:2 wykonang z piasku zgodnego z
wymaganiami podanymi w tablicy 2 1 cementu portlandzkiego klasy 32,5
wedhug normy PN-B-19701:1997.
Rodza; wypehnienia spoin pomiedzy obrzezami zostanie uzgodniony z
Inzynierem.
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Tablica Nr 2
Wymagania dla piasku na podsypki - cechy fizykochemiczne

Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosci Wymagania

1. |Zawartos¢ pyldow mineralnych mniejszych niz
0,063mm, wg PN-B-06714-13:1978, 4,0

% nie wigcej niz:
2. | Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,

wg PN-B-06714-12:1976, % nie wigcej niz: | 0,5
3. | Zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych barwa nie
wg PN-B-06714-26:1978, ciemniejsza od
WZOTrCowej
Tablica Nr 3
Wymagania dla cementu portlandzkiego klasy 32,5 - wlasciwos$ci mechaniczne i fizyczne.
Klasa Wytrzymatos$¢ na $ciskanie, MPa Czas wigzania Statos¢
cementu |wczesna normowa poczatek |koniec objetosci
2 dni 7 dni 28 dni min godz. mm
32,5 - >16 >32,5 >52,5 > 60 <12 <10
32,5R >10 - >42,5 > 62,5 > 60 <12 <10
3. SPRZET.

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

Wymagania ogo6lne stosowania sprz¢tu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”, pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Roboty zostang wykonane recznie przy uzyciu sprzetu recznego i pomocniczego jak topaty,
kilofy, ubijaki reczne lub mechaniczne, itp.

4. TRANSPORT.
4.1. Wymagania ogolne

Wymagania ogolne stosowania transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”, pkt 4.

4.2. Transport obrzezy betonowych

Gotowe obrzeza betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony
przed przesuwaniem si¢ i uszkodzeniami.

4.3. Transport piasku
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Przewozenie piasku na podsypke moze odbywac si¢ samochodami skrzyniowymi,
samochodami ,,wywrotkami" lub innymi dowolnymi srodkami transportu umozliwiajacymi
Jego przewoz.
Kruszywo nalezy transportowa¢ w sposodb uniemozliwiajacy jego zanieczyszczenie,
zawilgocenie.

4.4. Transport materiatu z rozbiorki

Material z rozbiorki (stare obrzeza, resztki gruzu, itp.) mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,
pkt 4.

5.2. Podstawowe czynnosci przy ukladaniu lub wymianie obrzezy

Czynnos$ci wykonania ulozenia lub wymiany obrzezy chodnikowych w ramach robot

biezacego utrzymania drég krajowych obejmuje:

oznakowanie danego odcinka robot,

zaznaczenie poczatku 1 konca utozenia lub wymiany obrzezy,

wykonanie rozbiorki istniejgcych starych zniszczonych obrzezy,

wykonanie koryta, oczyszczenie, wyprofilowanie 1 ubicie go,

wykonanie podsypki pod obrzeza z piasku lub mieszanki kruszywa naturalnego,

ustawienie obrzezy 1 wypehienie spoin,

obmiar wykonanych robdt na danym odcinku,

usuniecie oznakowania o prowadzonych robotach drogowych, po zakonczeniu

robot na danym odcinku.

A w zaleznosci od etapu realizacji Kontraktu:

= odbidr czesciowy wykonanych rob6t na danym odcinku lub grupie odcinkdéw
(zaleznie od decyzji Inzyniera),

= odbiodr ostateczny, po zakonczeniu wszystkich robot 1 upltywie okresu czasu na
ktéry zostala zawarta umowa (zgodnego z warunkami Kontraktu),

= odbior pogwarancyjny, po uptywie okresu gwarancyjnego zgodnego z warunkami
Kontraktu.

R R R Y

5.3. Oznakowanie danego odcinka robot

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinkow drog, na ktorych sg prowadzone roboty od
chwili ich rozpoczgcia az do ostatecznego zakonczenia odpowiada Wykonawca.
Wykonawca w czasie prowadzenia robdt biezacego utrzymania drog jest zobowigzany do
kazdorazowego zabezpieczania odcinkow budowli drogowej w okresie trwania realizacji
kontraktu, az do zakonczenia 1 odbioru ostatecznego robot.

Przystepujac do robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie utrzymywaé
tymczasowe niezb¢dne urzadzenia zabezpieczajace takie jak zapory, S$wiatla
ostrzegawcze, sygnaly itp. oraz wszelkie inne $rodki konieczne do ochrony robdt i
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zachowania bezpieczenstwa. Oznakowanie odcinka robot na drodze nalezy wykonaé
zgodnie z obowigzujacymi przepisami
5.4. Zaznaczenie lokalizacji lokalnego odcinka obramowania z obrzezy

Miejsce (lokalizacja) wykonania naprawy przez wymiang obrzezy lub ulozenia nowego
lokalnego odcinka powinno by¢ zaznaczone 8 w sposob trwaty. Nalezy oznaczy¢ poczatek i
koniec tych robot.

5.5. Roboty rozbidérkowe

Wymiana pojedynczych elementoéw obrzezy powigzana jest z wykonaniem robot
rozbidrkowych, polegajacych na odkopaniu i usuni¢ciu uszkodzonych starych obrzezy.

Prace nalezy tak prowadzi¢, aby wbudowane sgsiadujace obrzeza nie zostaly uszkodzone.
Miejsca niezbednych wymian zostang ustalone z Inzynierem.

5.6. Wykonanie koryta

Nalezy wykona¢ waskowymiarowe koryto pod obrzeze, o glgbokosci dostosowanej do
glebokosci wbudowanych juz obrzezy w sasiedztwie prowadzonych robdt 1 rodzaju
stosowanego obrzeza, po uwzglednieniu grubosci podsypki piaskowej lub podsypki z
mieszanki kruszywa naturalnego.

Po wykonaniu koryta, nalezy usung¢ wszelkie zanieczyszczenia, a nastepnie go wyprofilowaé
i ubic.

Przy konieczno$ci wykonywania nowego fragmentu koryta pod obrzeze nalezy uzgodni¢ z
Inzynierem jego lokalizacj¢, dlugo$¢ odcinka lokalnego, rodzaj obrzeza.

Koryto pod obrzeze powinno by¢ wykonane zgodnie z normg PN-B-06050:1999.

5.7. Wykonanie podsypki pod obrzeze

Piasek, albo mieszank¢ kruszywa naturalnego nalezy rozlozy¢ rgcznie w warstwie o
jednakowej grubosci. Podsypke po zwilzeniu wodg nalezy wyprofilowac 1 zagescic.

Grubos$¢ rozkladanej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu
osiggnieta zostata grubos$¢ 3 + 5 cm.

5.8. Ustawienie obrzezy

Obrzeza betonowe nalezy ustawi¢ na wykonanej podsypce z piasku, albo z mieszanki kruszywa naturalnego,
w taki sposob, aby obramowanie z obrzezy posiadato swiatto (odlegtos¢ gornej powierzchni obrzeza od
powierzchni chodnika) zgodne z istniejacym w sasiedztwie, zachowujac niweletg gornej ptaszczyzny obrzeza
i lini¢ obrzeza w planie.

Nowo wykonywane obramowanie z obrzezy moze wystawa¢ ponad poziom chodnika u
wjazdow 2+5cm, a po stronie pasa zieleni znajdowac si¢ na poziomie chodnika lub wjazdu
lub tez 1+-2cm ponizej. Wykonawca uzgodni to z Inzynierem.

Zewngtrzng $ciang obrzeza nalezy obsypac miejscowym gruntem i zagescic.

Obrzeza nalezy uktada¢ z zachowaniem szerokos$ci spoin nie wigkszych niz 1cm.

Po ustawieniu obrzezy nalezy spoiny oczysci¢ 1 wypetni¢ piaskiem na petng glebokosé lub
zaprawg cementowo-piaskowa zgodna z pkt.2.2.2. Rodzaj wypetnienia spoin nalezy
dostosowa¢ do istniejagcego w sgsiedztwie. W nowo wykonywanych lokalnych
obramowaniach z obrzezy, rodzaj wypetnienia spoin nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania kontroli jakosci prowadzonych robdt podano w SST D-00.00.00
»Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robot, Wykonawca przedstawi wyniki badan
wszystkich materialdéw przeznaczonych do robdt Inzynierowi do zatwierdzenia.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania koryta, ukladania podsypki z piasku, albo z mieszanki kruszywa
naturalnego oraz ustawiania obrzezy nalezy sprawdza¢ zgodno$¢ wykonywania robot z
wymaganiami niniejszych SST.

6.4. Wymagania i badania po zakonczeniu robot

1. Ochytka od projektowanej grubosci podsypki nie powinna by¢ wigksza od £ 1,0cm.

2. Sprawdzenie zgodno$ci wykonania obramowania z obrzezy betonowych z SST.
- obramowanie z nowo ulozonych obrzezy 1 istniejagcych powinny tworzy¢ jedng linig,
a odchylenia w planie nowo ulozonego lokalnego odcinka nie powinny by¢ wigksze
niz niz £ 2 cm na dlugosci tego odcinka.
- wypetnienie spoin sprawdzone wyrywkowo powinno by¢ catkowite.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Wymagania ogélne

Ogoblne zasady 1 wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST D-00.00.00
»Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m (metr) wykonanego obramowania z obrzezy betonowych.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Wymagania ogdélne

Roboty utozenia, wymiany obrzezy chodnikowych podlegaja:

- odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi czgsciowemu robot,

- odbiorowi ostatecznemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.
Ogoblne zasady 1 wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 8.
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W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres wykonania robot poprawkowych dla
usuniecie tych wad, a Wykonawca wykona je na wlasny koszt w terminie ustalonym z
Inzynierem.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Zasady odbioru robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu okreslono w SST D-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 8.2.
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

1. wykonane koryto,

2. wykonana podsypka.
Odbior robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na ocenie jakosci wykonanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji robot ulegaja zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogdlne

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m obramowania z obrzeza betonowego obejmuje:
- oznakowanie robot,
- prace przygotowawcze 1 pomiarowe,
- przygotowanie koryta,
- dostarczenie materiatow,
- rozloZenie 1 ubicie podsypki,
- ustawienie obrzezy,
- wypehienie spoin,
- obsypanie zewngtrznej Sciany obramowania z obrzezy,
- przeprowadzenie badan i pomiaré6w wymaganych w SST.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1. Normy

1. PN-B-06714-15:1991 , Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego”.

2. PN-B-06714-13:1978 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pylow

mineralnych”

3. PN-B-06714-12:1977 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci

zanieczyszczen obcych”

4. PN-B-06714-17:1978 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci”.

5. PN-B-06714-19:1978 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie mrozoodpornosci

metodg bezposrednig”

6. PN-B-06714-26:1980 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci

zanieczyszczenh organicznych”

7. BN-68/8931-04 ,, Drogi samochodowe, Pomiar rOwnosci nawierzchni

planografem 1 tatg”.

8. PN-EN 13036-4:2004 (U) ,,Drogi samochodowe i lotniskowe. Metody badan. Czeg$¢  4:
Metoda pomiaru oporéw poslizgu/poslizgni¢cia na powierzchni:
proba wahadta”

9. PN-EN 13036-7:2004 (U) ,,Drogi samochodowe 1 lotniskowe. Metody badan. Czes¢ 7:
Pomiar niero6wnosci nawierzchni: badanie linialem mierniczym”

10. PN-S-02205:1998 ,Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania 1 badania”

11. PN-B-06050:1968  ,,Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania

1 badania przy odbiorze”

12. PN-EN 12620:2004 ,,Kruszywa do betonu”

13. PN-B-06712:1986 ,,Kruszywa mineralne do betonu.

14. PN-B-06250:1988 ,Beton zwykty”

15. PN-B-19701:1997 ,,Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania

1 ocena zgodnos$ci”
16. BN-80/6775-03.ark.00 ,,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,
ulic, parkingow 1 torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania
1 badania”

17.BN-80/6775-03.ark.03 ,,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,

ulic, parkingow 1 torowisk tramwajowych. Krawezniki 1 obrzeza”

18. PN-EN 1340:2004 ,,Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan”
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Powiatowy Zarzad Drég w Nowym Targu

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

(SST)

Grupa robot nr 3. Chodniki.

D-44.03.00

Wykonanie, wymiana nawierzchni chodnika

Nowy Targ 2019



D-44.03.00 Wykonanie, wymiana nawierzchni chodnika

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ( SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt objetych zadaniami z zakresu likwidacji stanow awaryjnych elementow drog
powiatowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. w zakresie podanym w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu chodnika:
- z brukowej kostki betonowej,
- z plyt chodnikowych betonowych,
- z asfaltu lanego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni (lub odsuniety od jezdni) 1 odpowiednio

utwardzony przeznaczony do ruchu pieszych.
Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla pieszych, nawierzchnie
drogowe, pasy dzielace i wyspy kierujace.

Obrzeza betonowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub

dwustronnie ciggi komunikacyjne od terend6w nie przeznaczonych do komunikacji.
Plyty chodnikowe - prefabrykowane ptyty betonowe przeznaczone do budowy chodnikéw dla pieszych

Asfalt lany - wbudowana mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawartosci wypehiacza,
wytworzona w otaczarce lub kotle produkcyjnym, nie wymagajaca zageszczania w czasie

wbudowywania, spetniajgca wymagania dla asfaltu lanego.
Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lezacej powyzej.

Podbudowa - dolna czg$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podloze.
Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania
Obramowanie - obudowa krawegdzi nawierzchni jezdni lub chodnika zapewniajaca dobre

boczne oparcie dla poszczegdlnych warstw nawierzchni.
Pozostale okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi polskimi
normami i SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z SST i1 z
poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”, pkt 1.5.
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2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogolne

Wymagania ogolne stosowania materialow, ich pozyskania 1 skladowania podano w SST
D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 2.

2.2. Wymagania dla materialow

2.2.1. Kruszywo na warstwe odcinajaca
W przypadku koniecznosci odtworzenia lub ulozenia nowego fragmentu
chodnika w konstrukcji ktorego wystepuje warstwa odcinajaca, to do
wykonania tej warstwy powinien zosta¢ uzyty piasek.
Piasek powinien spetnia¢ nast¢pujace wymagania:
1. warunek szczelnosci,
Dis

okreslony zaleznos$cia <5
dss
gdzie:
Dis - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn piasku warstwy odcinajace;,
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn warstwy podioza,

2. warunek zageszczalnosci,

dso
okreslony zaleznoscig U = >5
dio
gdzie:

U - wskaznik réznoziarnistosci,

deo -  wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% piasku warstwy odcinajace;,

dio -  wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% piasku warstwy odcinajace;,

3. Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-B-11113 dla gatunku 1

lub 2.
Wymagania dla piasku - cechy fizykochemiczne podano w tablicy nr 1.

Tablica Nr 1
Wymagania dla piasku - cechy fizykochemiczne

Lp. | Wyszczegblnienie wlasciwosci Gatunek Gatunek
1 2

1. | Skiad ziarnowy wg PN-B-06714-15:1991
a) |zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075mm,
% nie wiecej niz | 1 5

b) |zawartos¢ nadziarna - fakcji 2+4mm,

% nie wigcej niz | 15 15
2. | Wskaznik piaskowy, wg BN-64/8931-01,
wigkszy niz |75 65

3. | Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,
wg PN-B-06714-12:1976, % nie wigcej niz | 0,1 0,1
4. | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych barwa nie ciemniejsza




172

| wg PN-B-06714-26:1978,

| niz wzorcowa

2.2.2. Kruszywo na warstwe podbudowy

W przypadku koniecznosci odtworzenia lub ulozenia nowego fragmentu
chodnika, w konstrukcji ktorego wystepuje warstwa podbudowy, to do
wykonania tej warstwy moze zosta¢ uzyte kruszywo lamane, zuzlowe lub

mieszanka kruszywa naturalnego.

Kruszywa nie moga zawiera¢ gliny. Kruszywa powinno mie¢ uziarnienie
ciggle 0/31,5mm, a ich krzywa uziarnienia powinna si¢ miesci¢c w polu
pomigdzy krzywymi granicznymi dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
Kruszywa powinny spelnia¢ wymagania nast¢pujacych norm:
- PN-B-11112:1996 - dla kruszyw tamanych,
Kruszywo lamane, moze by¢ uzyskane w wyniku przekruszenia surowca
skalnego lub kamieni narzutowych lub otoczakow.
- PN-B-23004:1988 - dla kruszyw z zuzla wielkopiecowego kawatkowego,
- PN-B-11115:1998 - dla kruszyw z zuzla stalowniczego,
- PN-B-11111:1996 - dla mieszanek z kruszyw naturalnych oraz tablicy Nr

2 w niniejszych SST.

Rodzaj kruszywa Wykonawca uzgodni z Inzynierem.
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Rys. 1. Krzywe uziarnienia kruszyw na podbudowy stabilizowane mechanicznie

Tablica Nr 2
Wymagania dla kruszywa na podbudowe
Wyszczegdlnienie Wymagania
Lp. wiasciwosci Kruszywo | Kruszywo | Kruszywo
famane zuzlowe | naturalne
1 | Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm odsianych 2=10 2=10 2=10
na mokro, wg PN-B-06714-15:1991
% m/m
2 | Zawarto$¢ nadziarna, wg PN-B-06714-15:1991 5 5 5
% m/m nie wiecej niz:
3 | Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, 40 - 40
wg PN-B-06714-16:1978 % m/m nie wigcej niz:
4 | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych ~ nie ~ nie ~ nie
ciemniejsza ciemniejsza | ciemniejsza
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wg PN-B-06714-26:1978 — barwa cieczy:

niz wzorcowa

niz wzorcowa

niz wzorcowa

Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych
wg PN-B-04481:1988 pkt.4.4, % m/m nie wigcej niz:

1

1

1

Wskaznik piaskowy wg BN-64/8931-01, po
pigciokrotnym zageszczeniu w aparacie Proctora wg
PN-B-04481:1988 metoda 11

30=70

30=70

Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles po petnej liczbie
obrotow, wg PN-B-06714-42:1979

% m/m nie wiecej niz:

35

40

40

Scieralno$é¢ w bebnie Los Angeles po 1/5 pelnej
liczby obrotow w stosunku do ubytku masy po peine;j
liczbie obrotow

% m/m nie wigcej niz:

30

30

35

Nasigkliwos¢, wg PN-B-06714-18:1977
% m/m nie wiecej niz:

2,5

10

Mrozoodporno$¢,ubytek masy po 25 cyklach
zamrazania, wg PN-B-06714-19:1978

% m/m nie wigcej niz:

11

Rozpad krzemianowy 1 zelazawy wg PN-B-06714-
37:1980 i wg PN-B-06714-39:1978  lacznie %m/m
nie wiecej niz:

12

Zawartos¢ zwigzkow siarki w przeliczeniu na SO;
%m/m nie wigcej niz:

2.2.2.1. Kruszywo na wyr6wnanie podbudowy

W przypadku koniecznosci wykonania wyréwnania podbudowy pod mieszanke
asfaltu lanego, to do tego celu moze zosta¢ uzyte: kruszywo tamane granulowane
0,075/4mm (zgodnie z SST D-41.09.00 ,,Lokalne naktadki bitumiczne z SMA
oraz mieszanek o niecigglym uziarnieniu” pkt.2.2.1 tablica Nr 2) lub kruszywo
sztuczne z zuzli stalowniczych 0/4mm, 0/6,3mm, a nawet 0/12,8mm wg PN-B-
11115:1998 - zgodnie z SST D-41.09.00 ,,Lokalne naktadki bitumiczne z SMA
oraz mieszanek o nieciggtym uziarnieniu” pkt.2.2.1 tablica Nr 4a oraz tablica Nr

8 w niniejszej SST.

2.2.3. Materialy na fawe, podsypki 1 wypehienia spoin
1. Do wykonania podsypki cementowo-piaskowej o stosunku 1:4, pod krawezniki

betonowe nalezy uzy¢ piasku wedlug normy PN-B-06712:1986 1 zgodnego z
wymaganiami podanymi w tablicy 5 i cementu portlandzkiego klasy 32,5 wedtug
normy PN-B-19701:1997 (tablica nr 3) - wg SST D-44.01.00 ,,Ufozenie, wymiana
kraweznikow”.

2. Do wykonania podsypek pod ptyty chodnikowe betonowe, kostki betonowe i
obrzeza nalezy wuzy¢ piasek wedlug normy PN-B-06712:1986, zgodnie z
wymaganiami podanymi w tablicy nr 3.

3. Do wykonania wypelnienia spoin pomiedzy kraweznikami nalezy uzy¢ zaprawe
cementowo-piaskowg w stosunku 1:2 wykonang z piasku wedlug normy PN-B-
06712:1986 zgodnego z wymaganiami podanymi w tablicy 5 1 cementu
portlandzkiego klasy 32,5 wedtug normy PN-B-19701:1997 (tablica nr 3) - wg SST D-
44.01.00 ,,Utozenie, wymiana krawegznikow”.
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Tablica Nr 3
Wymagania dla piasku na podsypki - cechy fizykochemiczne
Lp. Wymagania
Wyszczegdlnienie wlasciwosci
1. Zawartos¢ pylow mineralnych mniejszych niz
0,063mm, wg PN-B-06714-13:1978, 4,0
% nie wigcej niz:
2. Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,
wg PN-B-06714-12:1976, % nie wigcej niz: 0,5
3. Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych barwa nie
wg PN-B-06714-26:1978, ciemniejsza od
WZOIrcowej

4. Do wykonania wypelnienia spoin pomi¢dzy obrzezami nalezy uzy¢:
- piasek wedlug normy PN-B-06712:1986 1 wymagan podanych w tablicy 3, albo
- zapraw¢ cementowo piaskowa w stosunku 1:2 wykonang z piasku wedtug normy
PN-B-06712:1986 1 zgodnego z wymaganiami podanymi w tablicy 2 wg SST D-
44.02.00 ,,Utozenie, wymiana obrzezy chodnikowych” 1 cementu portlandzkiego klasy
32,5 wedhlug normy PN-B-19701:1997 wg SST D-44.01.00 ,,Ulozenie, wymiana
kraweznikow”.
Rodzaj wypehienia spoin pomig¢dzy obrzezami zostanie uzgodniony z Inzynierem.
5. Do wykonania fawy betonowej z oporem pod krawezniki betonowe nalezy uzy¢:
- piasek wg normy PN-B-06712:1986, zgodnie z wymaganiami podanymi niniejszych
SST w tablicy nr 3.
- zwir wg normy PN-B-06712:1986 zgodnie z wymaganiami podanymi w SST D-
44.01.00 pkt.2.2.2/3 tablica Nr 6

lub
- mieszanke kruszywa naturalnego wg normy PN-B-06712:1986 zgodnie z
wymaganiami podanymi w SST D-44.01.00 pkt.2.2.2/3 tablica Nr 7 oraz
- cement portlandzki klasy 32,5 wedlug normy PN-B-19701:1997 zgodnie z
wymaganiami podanymi w SST D-44.01.00 pkt.2.2.2/3 tablica Nr 5.

2.2.4. Wymagania dla wody
Dla uzyskania wymaganej wilgotnosci piasku na warstwe odcinajaca, kruszywa na
warstwe podbudowy, do wykonania betonu kostek brukowych, ptyt chodnikowych,
tawy pod kraweznik 1 zaprawy cementowo-piaskowej nalezy uzy¢ wody pitnej,
wodociggowe] odpowiadajacej wymaganiom normy PN-B-32250:1988 ,Materiaty
budowlane. Woda do betonu i zapraw”.

2.2.5. Wymagania dla masy zalewowe;j
Masa zalewowa bitumiczna, do wypehienia szczelin dylatacyjnych na goraco w lawie
betonowej pod kraweznik betonowy powinna odpowiadaé wymaganiom SST D-
44.01.00 ,,Utozenie, wymiana kraweznikow” pkt 2.2.4.

2.2.6. Wymagania dla obrzezy
Nalezy uzy¢ obrzeza zgodne z SST D-44.02.00 ,,Utozenie, wymiana obrzezy chodnikowych” pkt.2.2.1/1.

2.2.7. Wymagania dla kraweznika
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2.2.8.

Nalezy uzy¢ krawezniki zgodne z SST D-44.01.00 ,,UloZenie, wymiana kraweznikow”
pkt.2.2.1/1.

Wymagania dla betonowej kostki brukowe;j
W zaleznosci od miejsca wbudowania, do wykonania nawierzchni chodnika moze
zosta¢ uzyta dobrej jakosci kostka brukowa betonowa o grubosci 6¢cm, barwy 1 ksztattu
dostosowanego do istniejacych w sasiedztwie wykonywanych robdt obejmujgcych
wymian¢ zniszczonych lub uszkodzonych kostek, albo barwy i ksztaltu uzgodnionego z
Inzynierem w przypadku wykonywania nowego fragmentu chodnika.
Wymaga si¢ aby:
1. Zastosowana przez Wykonawce kostka posiadata Aprobate Techniczng IBDiM
dopuszczajaca ja do stosowania w budownictwie drogowym,
2. Struktura kostek byta zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow,
3. Powierzchnia gérna kostek byta rowna 1 szorstka, a krawedzie kostek rowne
1 proste, a wklesnigcia nie powinny przekracza¢ 2mm,
4. Tolerancje wymiarowe kostek wynosity:
— + 3mm na dlugosci,
3mm na szerokosci,
Smm na dtugosci,
5. Cechy fizykomechaniczne odpowiadaly wymaganiom podanym w Tablicy 4.

t+
t+

Tablica Nr 4
Cechy fizykomechaniczne betonowej kostki brukowej
Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosci Wymagania
1. | Wytrzymalto$¢ na Sciskanie po 28 dniach:
a) srednia z 6 kostek,  nie mniej niz MPa 60
b)  pojedynczej kostki, nie mniej niz MPa 50
2. |Nasigkliwos¢, wg PN-B-06250:1988, % nie wigcej niz 5
3. | Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 100 cyklach zamrazania wg
PN-B-06250:1988:
a) strata masy, % nie wigcej niz 5
b) obnizenie wytrzymalo$ci na $ciskanie w stosunku
do wytrzymatos$ci probek nie zamrazanych, 20
% nie wigcej niz
c) rysy, pekniecia, brak
2.2.9. Wymagania dla betonowych ptyt chodnikowych

W zaleznos$ci od miejsca wbudowania, do wykonania nawierzchni chodnika moze zosta¢
uzyta dobrej jakosci plyta chodnikowa betonowa o_grubosci 7cm, barwy 1 ksztattu
dostosowanego do istniejagcych w sasiedztwie wykonywanych robot obejmujacych
wymiane zniszczonych lub uszkodzonych piyt, albo barwy i ksztaltu uzgodnionego z
Inzynierem w przypadku wykonywania nowego fragmentu chodnika.

1. Rodzaj, odmiana 1 gatunek ptyt chodnikowych.

Do ulozenia lub wymiany ptyt chodnikowych przewiduje si¢ uzycie ptyt betonowych,

odpowiadajace wymaganiom i normy BN-80/6775-03.ark.02 i niniejszych SST.
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Ksztalt, rodzaj i wymiary wbudowywanych nowych ptyt nalezy tak dobra¢, aby
zostata zachowana rownolegos$¢ 1 szerokos$¢ spoin.
Wykonawca winien uzgodni¢ proponowane ptyty z Inzynierem.
W zaleznos$ci od miejsca wbudowania, mogg zostac uzyte ptyty rodzaju:
- plyta normalna kwdratowa,
- plyta potowkowa,
Nalezy uzy¢ ptyt jednowarstwowych, gatunku 1 (G1) odpowiadajace wymaganiom
normy BN-80/6775-03.ark.02 1 SST.
Typy, rodzaje 1 wymiary kraweznikéw betonowych podano w tablicy Nr 5.

Tablica Nr 5
Wymiary plyt chodnikowych betonowych.
Rodzaj Wymiary plyt , mm
plyty a b D d®
A 50
(kwadratowa) 35 - - -
B 50 25
(potowkowa) 35 17,5 : -

(1) oznaczenia wg normy BN-80/6775-03.ark.02.

Plyty winny mie¢ powierzchnie bez peknig¢, rys 1 ubytkow betonu. Krawedzie elementow
powinny by¢ proste 1 rowne. Dopuszczalne odchytki wymiaréw plyt podano w tablicy 6.

Tablica Nr 6
Dopuszczalne odchytki wymiarow ptyt chodnikowych betonowych
Rodzaj Dopuszczalna odchytka, mm
wymiaru Gatunek 1
dtugos¢ a,
szeroko$c b, +2
grubos¢ h,

Nalezy uzy¢ ptyt wykonanych w catosci z betonu co klasy B30 (dopuszcza si¢ beton
klasy B 25 na tych odcinkach chodnikéw, gdzie wystepuje mata intensywnos¢ ruchu
pieszego 1 nie zatrzymuja si¢ na nim pojazdy samochodowe - za zgoda Inzyniera)
wedlug normy PN-B-06250 ,Beton zwykly” przy zastosowaniu cementu
portlandzkiego klasy nie nizszej niz 32,5 wedlug normy PN-B-19701:1997 1 kruszyw
dobrej jakosci zgodnych z wymaganiami normy PN-B-06712:1979.

Zastosowane ptyty chodnikowe winny spetnia¢ pod wzgledem nasigkliwosci 1
mrozoodpornosci wymagania normy BN-80/6775-03.ark.00 1 podane w SST D-
44.01.00 ,,Utozenie, wymiana kraweznikow” pkt.2.2.1 tablica Nr 4.

2. Sktadowanie ptyt chodnikowych.

Ptyty chodnikowe betonowe nalezy skladowac rebem, plaszczyznami gérnymi ku
sobie na rownym 1 suchym podtozu. Ptyty powinny by¢ posegregowane wg rodzajow,
odmian i1 gatunkow. Nalezy je ustawia¢ na podktadkach drewnianych.

2.2.10. Wymagania dla asfaltu lanego
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2.2.10.1. Materiaty do asfaltu lanego

Wymagania ogolne stosowania materiatlow, ich pozyskania i1 sktadowania podano w

SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.2.

Wykonawca zobowigzany jest przed rozpoczeciem robdt posiadaé recepty (lub
zaprojektowacé) na mieszanki asfaltu lanego do wbudowania w ramach biezacego
utrzymania drég, opracowane na reprezentatywnych probkach aktualnie posiadanych
materiatow. Przed rozpoczeciem robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi w
ustalonym terminie wymagane wyniki badan laboratoryjnych materiatow.

1. Kruszywa
Do wykonania mieszanki asfaltu lanego 0/8 mm oraz 0/12,8 mm (wymaga

uzgodnienia z Inzynierem) mogg by¢ zastosowane nastepujace rodzaje kruszyw:
e kruszywo tamane granulowane (grysy):
— klasy I; gatunku 1 wg PN-B-11112:1996 - zgodnie z SST D-41.09.00
,Lokalne naktadki bitumiczne z SMA oraz mieszanek o niecigglym
uziarnieniu” pkt.2.2.1 tablica Nr 1 i tablica Nr 2, a takze
— gatunku 2 (niniejsza SST tabliba Nr 7)
e kruszywo sztuczne z zuzla stalowniczego klasy A wg PN-B-11115:1998 -
zgodnie z SST D-41.09.00 ,,Lokalne naktadki bitumiczne z SMA oraz mieszanek o
niecigglym uziarnieniu” pkt.2.2.1 tablica Nr 4a oraz tablica Nr 8 w niniejszej SST.
e piasek famany; kruszywo drobne granulowane ze skat magmowych wg PN-B-
11112:1996 - zgodnie z SST D-41.09.00 ,,Lokalne naktadki bitumiczne z SMA
oraz mieszanek o nieciggtym uziarnieniu” pkt.2.2.1 tablica Nr 2.
e piasek naturalny gatunku 1 lub gatunku 2 wg PN-B-11113:1996 - zgodnie z SST
D-41.09.00 ,,Lokalne naktadki bitumiczne z SMA oraz mieszanek o nieciggtym
uziarnieniu” pkt.2.2.1 tablica Nr 3 a) 1 b).
e zwir kruszony klasy I gatunku 1 wg WT MK CZDP 84 - tablica Nr 9 1 tablica
Nr 9a.
e zwir klasy wg PN-B-11111:1996 - tablica Nr 10.

Tablica Nr7
Wymagania dla grysu - cechy gatunkowe
Lp. Wyszczegdlnienie Gatunek kruszywa
wlasciwosci 2
1. |Zawartos$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm odsianych na mokro,
% m/m nie wiecej niz:
- w grysie 6,3/12,8 mm 2,5
- w grysie 2/6,3 mm 4,0
2. | Zawartos¢ frakcji podstawowe;, % m/m nie mniej niz:
- w grysie 6,3/12,8 mm 85,0
- w grysie 2/6,3 mm 80,0
3. | Zawartos$¢ nadziarna, % m/m nie wigcej niz: 10,0
4. |Zawarto$¢ podziarna, % m/m nie wigcej niz:
- w grysie 6,3/12,8 mm 10,0
w grysie 2/6,3 mm 15,0
5. | Zawartos¢ ziarn nieforemnych, % m/m nie wigcej niz: 30,0
6. |Zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych nie ciemniejsza
wg PN-B-06714-26:1978, barwa cieczy: niz wzorcowa
7. | Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, % m/m nie wigcej niz: 0,2
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Tablica Nr 8
Wymagania dla zuzla stalowniczego - sktad ziarnowy
Rodzaj Frakcja, Zawartosc, % (m/m)
kruszywa mm nadziarno podziarno
0-+1 20 -
Drobne 02 20 -
2+4 15 20
Grube 4+6,3 15 20
6,3+12,8 15 20
znak ,,-” oznacza, ze parametru podziarna nie normalizuje si¢
Tablica Nr 9
Wymagania dla Zzwiru kruszonego — cechy klasowe
Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosci Klasa kruszywa I
1. |Scieralnos¢ w bebnie Los Angeles po pehnej
liczbie obrotéw, % m/m nie wigcej niz: 25
2. | Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles po 1/5 pelnej
liczby obrotow w stosunku do ubytku masy po
pelnej liczbie obrotow, % m/m nie wigcej niz: 25
3. | Nasigkliwos¢, % m/m nie wigcej niz: 1,5
4. | Mrozoodpornosc, % m/m nie wigcej niz: 2,5
Tablica Nr 9a
Wymagania dla zwiru kruszonego - cechy gatunkowe
Lp. Wyszczegdlnienie Gatunek
wlasciwosci 1
1. |Zawartos¢ ziarn przekruszonych, % m/m, 70
nie mniej niz:
2. |Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm odsianych 1,5
na mokro, % m/m nie wigcej niz:
3. |Zawartos$¢ frakceji podstawowe;, % m/m nie
mniej niz: 85,0
- dla frakcji powyzej 6,3 mm 80,0
- dla frakcji 2/6,3 mm
4. |Zawartos$¢ nadziarna, % m/m nie wiecej niz: 8,0
Zawarto$¢ podziarna, % m/m nie wigcej niz:
- dla frakcji powyzej 6,3 mm 10,0
- dla frakcji 2/6,3 mm 15,0
6. |Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie ciemniejsza
wg PN-B-06714-26:1978, barwa cieczy: niz wzorcowa
7. | Zawartos$¢ zanieczyszczen obcych, 0,1
% m/m nie wiecej niz:
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Tablica Nr 10
Wymagania dla zwiru

Lp. Wyszczegdlnienie klasa I
wlasciwosci
1. | Zawartos$¢ ziarn mniejszych niz 0,063 mm odsianych na mokro, 1,5
% m/m nie wigcej niz:
2. | Zawartos¢ frakcji podstawowe;, % m/m nie mniej niz:
- w grysie 6,3/12,8 mm 85,0
- w grysie 2/6,3 mm 80,0
3. | Zawartos$¢ nadziarna, % m/m nie wigcej niz: 5,0
4. |Zawarto$¢ podziarna, % m/m nie wigcej niz: 5,0
5. | Zawartos¢ ziarn nieforemnych, % m/m nie wigcej niz: 30,0
6. |Zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych nie ciemniejsza
wg PN-B-06714-26:1978, barwa cieczy: niz wzorcowa
7. | Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, wg % m/m nie wigcej niz: 0,1
8. | Zawarto$¢ ziarn nieforemnych wg PN-B-06714-16:1978 15
% m/m nie wiecej niz:
9. | Zawartos¢ ziarn stabych 1 zwietrzatych 7
wg PN -B-06714-43:1987 % m/m nie wigcej niz:
10. |Scieralno$é¢ w bebnie Los Angeles % ubytku nie wiecej niz: 25
wg PN -B-06714-42:1979 % m/m nie wiecej niz:
11. | Odpornos¢ na dziatanie mrozu, % ubytku nie wigcej niz: 10
wg PN -B-06714-19:1978 % m/m nie wigcej niz:
12. |Nasigkliwos¢, wg PN -B-06718-19:1977 % m/m nie wigcej niz: 1
2. Wypehiacz
Do wykonania mieszanki asfaltu lanego nalezy uzy¢ wypekiacza mineralnego
podstawowego wapiennego wg normy PN-S-96504:1961, zgodnie z SST D-
41.09.00 ,.Lokalne naktadki bitumiczne z SMA oraz mieszanek o nieciggtym
uziarnieniu” pkt.2.2.1 tablica Nr 5.
3. asfalt drogowy
Do wykonania mieszanki asfaltu lanego moze by¢ uzyty asfalt drogowy D 35 lub
D 50 wg PN-C 96170:1965. Wymagania dla asfaltu D 50 podano w SST D-
41.09.00 ,.Lokalne naktadki bitumiczne z SMA oraz mieszanek o nieciggtym
uziarnieniu” pkt.2.2.2 tablica Nr 6.
Tablica Nr 11
Wymagania dla asfaltu drogowego D 35
Lp. Wyszczegdlnienie Wymagania
wlasciwosci asfalt D 35
1. Penetracja w temperaturze 25°C
przy calkowitej masie 100g
(obcigznik, sworzen, uchwyt igty) 30+40
10" 'mm
2. Temperatura famliwosci, °C
nie wyzsza niz:
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3. Temperatura migknienia, °C 50+65
4. Ciagliwose, cm nie mniej niz:
- w temperaturze 15°C 10
- w temperaturze 25°C 50
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

Wymagania ogo6lne stosowania sprz¢tu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”, pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Sprzet do wykonania koryta pod nawierzchni¢ chodnika, warstwy odcinajacej 1 podsypki z
piasku oraz podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 1 warstwy wyréwnawczej
powinien zosta¢ uzyty sprzet mechaniczny w postaci koparko-spycharek, do zaggszczania
mate walce statyczne, ptyty wibracyjne, ubijaki mechaniczne oraz reczny sprzet pomocniczy
(fopaty, miotly itp.).

Sprzet do wykonania robot zwigzanych z utozeniem kraweznikow podano w SST D-44.01.00
,Ulozenie, wymiana kraweznikow” pkt 3.

Sprzet do wykonania robot zwigzanych z ulozeniem obrzezy podano w SST D-44.01.00
,Ulozenie, wymiana obrzezy chodnikowych” pkt 3.

3.2.1. Sprzg¢t do wykonania nawierzchni oraz napraw chodnika z kostki brukowej 1
plyt chodnikowych

— Z uwagi na wielko$¢ powierzchni, uktadanie kostki i ptyt chodnikowych zostanie
wykonane recznie.

— Do zageszczania nawierzchni nalezy uzy¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego,

— Inny sprze¢t mechaniczny pomocniczy (np.pita do przycinania kostek),

— sprzet reczny.

3.2.2. Sprzet do wykonania nawierzchni oraz napraw chodnika z asfaltu lanego
Do wykonania nawierzchni oraz napraw chodnika z asfaltu lanego Wykonawca
powinien wykazac¢ si¢ mozliwos$cig korzystania z nast¢pujacego sprzetu:
- kottow produkcyjnych stacjonarnych lub produkcyjno-transportowych,
- kottow transportowych,
- otaczarki do mieszanek mineralno-asfaltowych,
- sprzet do rozktadania recznego: taczki, zacieraczki, gladziki, topaty, szczotki, listwy
drewniane lub stalowe, szblony do wyro6wnania asfaltu lanego itp.
- sprzgt do obrobki naprawianych uszkodzen w warstwie asfaltu lanego (mechaniczne
pity diamentowe, sprezarka powietrza, kilofy, przecinaki, oskardy, szczotki, itp).

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyczace transportu
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Wymagania ogolne stosowania transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”, pkt 4.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Kostki betonowe brukowe powinny by¢ transportowane samochodami w oryginalnych
opakowaniach producenta. Kostki powinny by¢ ulozone warstwowo na paletach, owinigte
folig 1 spigte taSmg. Sposob transportu kostek nie moze powodowac ich uszkodzen.

4.3. Transport betonowych plyt chodnikowych

Ptyty chodnikowe betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Plyty winny zosta¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ w czasie transportu, a ich
gérna warstwa nie moze wystawaé poza Sciany $rodka transportowego wiecej niz 1/3

wysokosci ptyty.
4.4. Transport kraweznikow i obrzezy

Krawezniki 1 obrzeza nalezy transportowac zgodnie z SST D-44.01.00 ,,Ulozenie, wymiana
kraweznikow” pkt 4.2.

4.5. Transport asfaltu

Asfalt nalezy transportowaé¢ zgodnie z zasadami podanymi w SST D-41.08.02
»Wyrownanie nawierzchni betonem asfaltowym”.

4.6. Transport wypelniacza

Wypekniacz luzem nalezy przewozi¢ zgodnie z SST D-41.08.02 ,,Wyréwnanie nawierzchni betonem
asfaltowym”.

4.7. Transport kruszywa

Kruszywo nalezy przewozi¢ zgodnie z SST D-41.08.02 ,,Wyrownanie nawierzchni betonem
asfaltowym”.

4.8. Transport asfaltu lanego

Asfalt lany winien by¢ transportowany w kotlach produkcyjno-transportowych
holowanych za pomocg ciggnika lub samochodu. Kociot winien by¢ szczelny i
posiada¢ sprawne mieszadlta mechaniczne 1 urzadzenia grzewcze. Winien by¢
wyposazony w przewozne blaszane pojemniki na olej, resztki mieszanki i kruszywo.
W czasie transportu asfaltu lanego nalezy utrzymywac temperature jego produkcji.
W czasie postoju mieszanka asfaltu lanego winna by¢ mieszana mieszadtami.
Czas transportu od momentu wytworzenia do wbudowania nie powinien by¢ dtuzszy nizl2
godzin, pod warunkiem zachowania wymaganych wlasciwosci 1 wymaganej temperatury
wbudowania.

4.9. Transport pozostalych materialow
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Transport pozostatych materialow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z SST D-44.01.00
,Ulozenie, wymiana kraweznikow” pkt 4.3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,
pkt 4.

5.2. Oznakowanie danego odcinka robot

Za bezpieczenstwo ruchu w obregbie odcinka na ktérym prowadzone sg roboty od chwili ich
rozpoczecia az do ostatecznego zakonczenia odpowiedzialny jest Wykonawca.

Oznakowanie odcinka robot na drodze nalezy wykonaé¢ zgodnie z wymaganiami SST D-
00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.3.

5.3. Roboty rozbidorkowe

Konieczno$¢ wymiany fragmentu podbudowy wynikajaca z zaistnialtych uszkodzen chodnika,
powigzana jest z wykonaniem robdt rozbidorkowych, polegajacych na catkowitym lub
czgsciowym usunieciu uszkodzonych elementow chodnika 1 warstw kruszywowych. Prace
nalezy tak prowadzi¢, aby w sasiedztwie prowadzonych robdt powierzchnie chodnika nie
zostaty uszkodzone. Miejsca niezbednych wymian zostang ustalone z Inzynierem.

5.4. Wykonanie koryta

Przy odbudowywaniu fragmentu rozebranego chodnika lub wykonywaniu fragmentu nowego
chodnika, nalezy wykona¢ koryto pod chodnik o wymiarach uzgodnionych z Inzynierem.
Szeroko$¢ koryta nalezy jednoznacznie wytyczy¢ przy uzyciu szpilek lub palikow 1 sznurka.
Po wykonaniu koryta o glebokosci dostosowanej do poziomu istniejacego w bezposrednim
sasiedztwie prowadzonych robot lub ustalonej z Inzynierem glebokosci, nalezy usungé
wszelkie zanieczyszczenia, a nastgpnie wykona¢ profilowanie w celu nadania wymaganych
spadkoéw poprzecznych 1 podhuznych.

Bezposrednio po wyprofilowaniu nalezy zagesci¢ podioze. Zageszczenie nalezy kontynuowaé
do czasu osiggniecia wskaznika zageszczenia Iy nie mniejszego niz 0,97 okreslonego zgodnie
z normg BN-77/8931-12 lub osiagnigcia przy zastosowaniu metody obcigzen ptytowych (z
uzyciem plyty o ¢ 30cm), stosunku wtéornego modutu odksztalcenia E, do pierwotnego
modutu odksztalcenia E; nie wigkszego niz 2,2.

Wilgotno$¢ gruntu podczas zageszczania podloza powinna odpowiadaé wilgotnosci
optymalnej okreslonej wg normy PN-B-04481:1988.

Koryto po wyprofilowaniu, do czasu ulozenia warstwy odcinajacej z piasku, nalezy
utrzymywac¢ w dobrym stanie. W przypadku, gdy przygotowane podtoze uleglo nadmiernemu
zawilgoceniu, utozenie warstwy odcinajacej moze nastgpi¢ dopiero po jego osuszeniu.

5.5. Wykonanie warstwy odcinajacej

5.5.1. Wbudowanie kruszywa (piasku)
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Warstwe odcinajagcg z piasku powinna mie¢ grubos$¢ po zageszczeniu 5+10 cm
(wskazana 10 cm). Grubos$¢ uktadanej warstwy nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

Piasek powinien by¢ rozkladany w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu
sprzetu mechanicznego 1 recznego z zachowaniem wymaganych spadkow. Grubo$¢
rozktadanej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu
osiggnigta zostata ustalona z Inzynierem grubos¢.

5.5.2. Zaggszczanie kruszywa

Bezposrednio po koncowym wyprofilowaniu warstwy odcinajacej nalezy przystapi¢
do jej zageszczania przez watowanie. Nierownosci 1 zaglebienia powstate w czasie
zageszcezania powinny zosta¢ wyrdwnane przez spulchnienie warstwy kruszywa i
dodanie lub usuni¢cie materiatu, az do uzyskania rownej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walca, warstwa powinna zosta¢ zagg¢szczona
zageszczarkami ptytowymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie mozna uzna¢ za wystarczajgce, jezeli postawiona stopa cztowieka
pozostawiala co najwyzej ledwo widoczny $lad. Wilgotno$¢ kruszywa przy
zageszezaniu powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalne;.

W przypadku, gdy wilgotno$¢ piasku jest mniejsza od wilgotnosci optymalnej,
kruszywo powinno zosta¢ zwilzone ustalong iloscig wody 1 réwnomiernie
wymieszane. W przypadku, gdy wilgotno$¢ piasku jest wigksza od wilgotnosci
optymalnej, kruszywo powinno zosta¢ przesuszone przez przemieszanie.

5.6. Wykonanie podbudowy z kruszywa

Nalezy wykona¢ podbudowe z kruszywa stabilizowanego mechanicznie. Grubo$¢ po
zageszezeniu nie powinna przekracza¢ 15 cm. Grubos$¢ uktadanej warstwy nalezy uzgodni¢ z
Inzynierem.

Mieszanke kruszywa o uziarnieniu zgodnym z SST i o wilgotno$ci optymalnej powinno si¢
wytwarza¢ w mieszarce w celu uzyskania jej jednorodnosci.

Po wyprodukowaniu mieszanki o optymalnej wilgotnos$ci nalezy ja dostarczy¢ na budowe w
taki sposob, aby nie ulegta wyschnigciu 1 segregacji. Za zgoda Inzyniera kruszywo moze
zosta¢ wymieszane rgcznie. Nastepnie nalezy jg roztozy¢ w jednej warstwie o takiej grubosci,
aby uzyskac¢ ustalong z Inzynierem grubos$¢ podbudowy. Podbudowe nalezy wyprofilowac 1
zagesci¢ z zachowaniem wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych.

Powstate w czasie zaggszczania nierOwnos$ci 1 zaglebienia winny zosta¢ wyréwnane przez
spulchnienie warstwy kruszywa i1 dodanie lub usuni¢cie materiatu, az do otrzymania rownej
powierzchni. Przy ukfadaniu nawierzchni chodnika z asfaltu lanego winna zosta¢ wykonana
warstwa wyrownawczg z kruszywa zgodnie z pkt 2.2.2.1.

Zageszczanie podbuddéw nalezy prowadzi¢ do czasu osiggni¢cia wskaznika zageszczenia I
nie mniejszego niz 1,0 okreslonego zgodnie z normg BN-77/8931-12 lub osiggnigcia metoda
obcigzen ptytowych, przy uzyciu ptyty o $rednicy 30cm, stosunku wtornego modutu
odksztalcenia E, do pierwotnego modutu odksztalcenia E; nie wigkszego niz 2,2.

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zaggszczania warstwy powinna odpowiada¢ wilgotnosci
optymalnej okreslonej wg normy PN-B-04481:1988.

5.7. Obramowanie nawierzchni chodnika
Obramowanie nawierzchni chodnika nalezy wykona¢ zgodnie z SST D-44.01.00 ,,Ulozenie,

wymiana kraweznikéw” oraz zgodnie z SST D-44.02.00 ,,Ulozenie, wymiana obrzezy
chodnikowych”.
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5.8. Ukladanie chodnika z betonowych kostek brukowych

5.8.1. Wykonanie podsypki pod kostke brukowa

Przy odbudowywaniu fragmentu rozebranego chodnika lub wykonywaniu fragmentu
nowego chodnika, piasek nalezy roztozy¢ w warstwie o jednakowej grubosci, przy
uzyciu sprzetu mechanicznego 1 recznego. Podsypke nalezy zwilzy¢ woda, zagesci€ 1
wyprofilowa¢ z zachowaniem wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych.
Spadek poprzeczny powinien wynosi¢ 1+2% w kierunku jezdni. Grubos$¢ rozktadanej
warstwy powinna wynosi¢ 3+4 cm (wskazana 3 cm). Nalezy ja uzgodni¢ z
Inzynierem.

Grubos$¢ rozkladanej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej
zageszczeniu osiggnieta zostala uzgodniona z Inzynierem grubos¢.

5.8.2. Uktadanie kostki brukowe;j

Przy odbudowywaniu fragmentu rozebranego chodnika oraz przy wymianie
uszkodzonych lub zniszczonych pojedynczych elementow, nalezy odtworzy¢ wzor
ulozenia kostek, dostosowac profil poprzeczny 1 podluzny do istniejagcego w
bezposrednim sgsiedztwie prowadzonych robdt 1 zastosowac kostke brukowa zgodnie
z pkt.2.2.8.

Przed ulozeniem nowych kostek w miejsce uszkodzonych nalezy wyrownaé, a w
miar¢ potrzeby uzupehlic¢ podsypke 1 zagesci€. Nalezy przy wykonywaniu fragmentu
nowego chodnika, wzoér ukladania betonowych kostek brukowych oraz ich ksztatt 1
kolor winien by¢ uzgodniony z Inzynierem.

Powierzchnie uktadanej nawierzchni chodnika z kostki wyznaczaja obramowania z
kraweznikOw 1 obrzezy betonowych.

Kostke ukfada si¢ recznie na podsypce piaskowej w taki sposob, aby zachowane
zostaty wymagane spadki poprzeczne (1+2%) 1 podhuzne, a szczeliny pomiedzy
kostkami wynosity 2+3 mm.

Po wulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem. Nastepnie nalezy
powierzchni¢ zamie$¢ szczotkami 1 przystapi¢ do ubijania nawierzchni przy uzyciu
wibratorow okreslonych w pkt.3.2.1. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunku $rodka 1 jednoczesnie w kierunku poprzecznym.
Zabrania si¢ zageszczac kostki przy uzyciu walca.

Kostki peknigte lub uszkodzone w czasie zaggszczania nalezy wymieni¢ na nowe.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetnic¢ szczeliny piaskiem i zamie$s¢ nawierzchnig.
Gotowa nawierzchnia nie wymaga pielegnacji.

5.9. Ukladanie chodnika z betonowych plyt chodnikowych

5.9.1. Wykonanie podsypki pod ptyty chodnikowe

Przy odbudowywaniu fragmentu rozebranego chodnika lub wykonywaniu fragmentu
nowego chodnika, piasek nalezy roztozy¢ w warstwie o jednakowej grubos$ci, przy
uzyciu sprzgtu mechanicznego 1 recznego. Podsypke nalezy zwilzy¢ woda, zagesci€ 1
wyprofilowa¢ z zachowaniem wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych.
Spadek poprzeczny powinien wynosi¢ 2% w kierunku jezdni. Grubos$¢ rozktadanej
warstwy powinna wynosi¢ 3+5 cm. Nalezy ja uzgodni¢ z Inzynierem.

Grubo$¢ rozkladanej warstwy luznego piasku powinna by¢ taka, aby po jej
zageszczeniu osiggnieta zostala uzgodniona z Inzynierem grubos$¢ po zageszczeniu.
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5.9.2. Ukladanie betonowych ptyt chodnikowych

Przy odbudowywaniu fragmentu rozebranego chodnika oraz przy wymianie
uszkodzonych lub zniszczonych pojedynczych elementow, nalezy odtworzy¢ wzor
ulozenia ptyt, dostosowac profil poprzeczny 1 podluzny do istniejagcego w
bezposrednim sgsiedztwie prowadzonych robdt i1 zastosowaé ptyty chodnikowe
zgodnie z pkt.2.2.9.

Przed uloZzeniem nowych ptyt w miejsce uszkodzonych, nalezy wyréwnac, a w miare
potrzeby uzupetic podsypke 1 zagescic.

Przy wykonywaniu fragmentu nowego chodnika, wzor ukladania betonowych ptyt
winien by¢ zgodny z normg BN-64/8845-011 uzgodniony z InZynierem.

Powierzchnie ukladanej nawierzchni chodnika z ptyt wyznaczaja obramowania z
kraweznikoOw 1 obrzezy betonowych.

Ptyty uklada si¢ rgcznie na podsypce piaskowej w taki sposodb, aby zachowane zostatly
wymagane spadki poprzeczne (2%) 1 podtuzne, a szeroko$¢ spoin pomig¢dzy ptytami
na odcinkach prostych nie byta wigksza niz 0,8 cm. Przy tukach o promieniu powyzej
30 m plyty nalezy tak uktada¢, aby spoiny rozszerzaly si¢ wachlarzowo. Ptyty moga
by¢ docinane mechanicznie. Plyty na tukach o promieniu do 30 m winny by¢ ukladane
w odcinkach prostych, faczacych si¢ przy uzyciu trojkatéw i trapezéw wykonywanych
z ptyt odpowiednio dostosowanych przez docinanie mechanicznie.

Szeroko$¢ spoin na tukach nie moze by¢ wigksza niz 3 cm. Spoiny pomiedzy plytami
chodnikowymi, po oczyszczeniu, winny zosta¢ wypethione piaskiem na petng grubos¢
plyty lub wypekione zaprawa cementowo-piaskowa.

Rodzaj wypehienia nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

Przy kraweznikach ptyty chodnikowe nalezy uklada¢ tak, aby ich gorna krawedz
znajdowata si¢ 1+2 cm ponad gorng krawedz kraweznika. Gorna powierzchnia ptyt
chodnikowych powinna by¢ w jednym poziomie z gorng powierzchnig urzadzen
naziemnych uzbrojenia podziemnego.

Ulozone ptyty moga zosta¢ dogeszczone przez ubijanie lub przy uzyciu wibratorow
okreslonych w pkt.3.2.1. Zabrania si¢ zaggszczac plyty przy uzyciu walca.

Plyty peknigte lub uszkodzone w czasie uktadania nalezy wymieni¢ na nowe.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetnic¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnig.
Gotowa nawierzchnia z ptyt chodnikowych o spoinach wypetnionych piaskiem nie
wymaga pielegnacji. Nawierzchnia z ptyt chodnikowych o spoinach wypelionych
zaprawg cementowo-piaskowa powinna by¢ pieleggnowana przez kilka dni, przy
uzyciu wilgotnego piasku (roztozonego w cienkiej warstwie).

5.10. Ukladanie chodnika z asfaltu lanego

5.10.1. Projektowanie mieszanek asfaltu lanego.
Za opracowanie recept odpowiada Wykonawca robot. Przed przystapieniem do robot,
Wykonawca dostarczy Inzynierowi, w terminie z nim uzgodnionym, do zatwierdzenia
zaprojektowane sklady mieszanek asfaltu lanego. Recepty powinny by¢ opracowane
dla konkretnych materiatoéw, zaakceptowanych przez Inzyniera do wbudowania, przy
wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materiatow.
Recepty winny zawierac:
- badania materialdw do mieszanek,
- sktady mieszanek,
- wyniki badan laboratoryjnych cech mieszanek dla poréwnania z zalozonymi
wymaganiami.
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Na polecenie Inzyniera Wykonawca dostarczy do badan, sprawdzenia recept,
reprezentatywne probki materiatow.

5.10.2. Skiady 1 wymagania dla mieszanek asfaltu lanego

Mieszanki asfaltu lanego przeznaczone do wykonania fragmentu nawierzchni
chodnika lub naprawy uszkodzenia powstatego w warstwie bitumicznej powinny by¢
opracowane w oparciu o norm¢ PN-S-96032:1964 i Ogbdlne Specyfikacje Techniczne
GDDP - 1998 D.05.03.07 ,Nawierzchnia z asfaltu lanego” z uwzglednieniem
wymagan zawartych w niniejszych SST.

Sktadniki mieszanki mineralnej dla asfaltu lanego powinny by¢ tak dobrane aby:

a) sklad ramowy zawierak:

- grysu, zwiru lub ich mieszaniny — 35+45 % m/m
- piasku, kruszywa drobnego granulowanego — 20+30 % m/m
- mgczki wapienne;j — 25+30 % m/m
- asfaltu — 7+8,5 % m/m.

b) mieszanka mineralna miata uziarnienie rOwnomiernie stopniowane,

c¢) wolna przestrzen w mieszance mineralnej miescita si¢ w przedziale od 1420 %.

d) mieszanka mineralna miescita si¢ w polu dobrego uziarnienia pomie¢dzy krzywymi
granicznymi wg SST,

e) najwigkszy wymiar ziarna kruszywa nie powinien przekracza¢ 1/2 wymiaru
grubosci uktadanej warstwy z asfaltu lanego.

f) zaprojektowana ilo$¢ asfaltu (minimalna) zapewniata konsystencje ptynng asfaltu
lanego w wymaganej temperaturze rozkiadania 1 mozliwe bylo wbudowanie bez
potrzeby dodatkowego zageszczania.

Tablica Nr12
Wymagania dla mieszanki asfaltu lanego 0/8 mm
Wyszczegblnienie sktadnikow 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralne;]
- przechodzi przez oczko sita, %
# 8,0 mm 100
# 6,3 mm 74+100
# 4,0 mm 6480
# 2,0 mm 55+67
Zawartosc¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (33+435)
# 0,85 mm 45+57
# 0,42 mm 36+48
# 0,30 mm 33+44
# 0,18 mm 2837
# 0,15 mm 2634
# 0,075 mm 2024
Penetracja stemplem o powierzchni 5 cm” i nacisku 525 N, w temp. +40°C
po 30 minutach obcigzenia kostek o wymiarach 7x7x7 cm, mm: 1,0+5,0
Przyrost penetracji po nastepnych 30 minutach, mm: <0,6
Penetracja wg PN-S-04001:1967, mm nie wigcej niz: <8
Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w mieszance mineralno-asfaltowe;j
(asfalcie lanym), % nie wiecej niz: 1,5
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Tablica Nrl3
Wymagania dla mieszanki asfaltu lanego 0/12,8mm
Wyszczegblnienie sktadnikow 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania

Uziarnienie mieszanki mineralne;j

- przechodzi przez oczko sita, %
# 12,8 mm 100
# 9,6 mm 80+100
# 8,0 mm 7590
# 6,3 mm 7084
# 4,0 mm 6175
# 2,0mm 50+65

Zawartosc¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (35+50)
# 0,85 mm 40+57
# 0,42 mm 32+48
# 0,30 mm 29+44
# 0,18 mm 25+37
# 0,15 mm 2334
# 0,075 mm 2025

Penetracja stemplem o powierzchni 5 cm” i nacisku 525 N, w temp. +40°C

po 30 minutach obcigzenia kostek o wymiarach 7x7x7 cm, mm: 1,0+5,0

Przyrost penetracji po nastepnych 30 minutach, mm: <0,6

Penetracja wg PN-S-04001:1967, mm nie wigcej niz: <8

Zawartos$¢ wolnej przestrzeni w mieszance mineralno-asfaltowej (asfalcie

lanym), % nie wigcej niz: 1,5
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Rys. 2 Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej asfaltu lanego 0/8mm.
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Rys. 3 Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej asfaltu lanego 0/12,8mm.
5.10.3. Warunki prowadzenia produkcji

Wytwarzanie 1 wbudowywanie mieszanek asfaltu lanego nalezy prowadzi¢c w
sprzyjajacych warunkach atmosferycznych (okre§lonych oceng wizualng) 1 przy
temperaturze otoczenia w czasie prowadzenia robdt conajmniej +5 °C. W trakcie
wykonywania fat z asfaltu lanego, temperatura otoczenia nie powinna by¢ nizsza od
0°C. Nie dopuszcza sie do ukladania asfaltu lanego podczas opaddéw atmosferycznych
oraz przy silnym wietrze (v > 16m/sek).
Wykonawca ponosi catkowita odpowiedzialnos$¢ za jakos$¢ produkeji.
Bez zatwierdzenia recepty laboratoryjnej Wykonawca nie powinien prowadzic¢
produkcji. Mieszanka asfaltu lanego moze by¢ wytwarzana zarowno w otaczarkach do
asfaltu lanego, cyklicznych lub kottach produkcyjnych. Dozowanie sktadnikow winno
by¢ wagowe.
Dozowanie sktadnikéw do otaczarki winno odbywac si¢ z doktadnoscia:
- jedna dziatka elementarna wagi,
- jedna dziatka elementarna przeptywomierza,

lecz nie wigcej niz:

- dla kruszywa + 2,5%
- dla wypetniacza + 1,0%
- dla lepiszcza + 0,3%.

Dozowanie sktadnikow do kotta powinno si¢ odbywac si¢ z doktadnoscig + 2% m/m.
Dozowanie sktadnikow winno by¢ zgodne z recepta.

W przypadku produkcji asfaltu lanego w kotle, kolejno§¢ dozowania winna by¢
nastepujaca:

- odpowiedni asfalt w stanie ptynnym,

- wypehiacz,

- kruszywo (frakcje od najdrobniejszej do najgrubsze;j).

Cykl produkcyjny asfaltu lanego w kotle powinien obejmowa¢ wyrabianie 1
ogrzewanie mieszanki. Tempo dozowania wypetniacza 1 kolejnych frakcji kruszywa
nalezy dostosowa¢ do intensywnos$ci odparowania wody z kruszywa. [los¢ materiatu
dodawana jednorazowo do asfaltu nie powinna powodowac obnizenia temperatury o
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wiecej niz o 40°C. Kazda kolejna partia materialu moze zosta¢ dodana dopiero po
dokladnym wymieszaniu zawartoSci mieszadtami w kotle. Czas wytwarzania
mieszanki asfaltu lanego w kotle, w okresie letnim, nie powinien przekroczy¢ 6
godzin, a w okresie jesienno-zimowym czas ten nie powinien by¢ dluzszy niz 12
godzin. Wyrobiona mieszanka asfaltu lanego winna mie¢ wyglad jednorodny i nie
moze lepi¢ si¢ do mieszadet, a z kotla nie powinien si¢ unosi¢ dym ani para.
Temperatura gotowej mieszanki, w zalezno$ci od rodzaju zastosowanego asfaltu
powinna zawiera¢ si¢ w przedziale od 175°C <+ 210°C.

W przypadku produkcji asfaltu lanego w otaczarce, kolejno$¢ dozowania sktadnikow
do mieszalnika winna by¢ nastgpujaca:

- kruszywo (frakcje od najgrubszej do najdrobniejszej),

- wypehiacz (dozowana w stanie suchym 1 podgrzanym),

- odpowiedni asfalt.

Produkcja asfaltu lanego w otaczarce winna obejmowacé suszenie, podgrzewanie,
dozowanie 1 mieszanie.

Mieszanie sktadnikéw winno odbywaé si¢ do czasu uzyskania jednorodnej pod
wzgledem wygladu 1 konsystencji mieszanki, a wszystkie ziarna zostaly otoczone
asfaltem.

Maksymalne odchylenie skiadu mieszanki mineralno-asfaltowej od zatwierdzonej
recepty powinny by¢ utrzymane w granicach tolerancji podanych w tablicy nr 14.

Tablica Nr 14
Tolerancje zawartosci skladnikow mieszanki asfaltu lanego w stosunku do skiladu

zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakeji
Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowe;j Tolerancje
% m/m
1. |asfalt + 0,5
2. |wypehiacz + 3,0
3. |frakcja piaskowa od 0,075+0,85mm + 3,0
4. |frakcje kruszywa powyzej 2,0 mm (frakcja grysowa) + 5,0
5. |polozenie frakcji piaskowej 0,075+2mm w polu dobrego
w trojkacie Fereta (rysunek umieszczony w PN-S-96032:1964) uziarnienia

5.10.4. Wbudowanie mieszanki asfaltu lanego

Wskazane jest, aby kazdorazowe wbudowywanie mieszanki asfaltu lanego nastgpito
po wizualnym sprawdzeniu przez Inzyniera poprawnosci przygotowania podloza.
Wbudowanie asfaltu lanego na spadku podluznym chodnika wigkszym niz 4 %
wymaga potwierdzenia przez Inzyniera. Z nim tez nalezy uzgodni¢ grubo$¢
wbudowywanej warstwy (przewidywane grubosci od 1,5+3 cm =zaleznie od
uziarnienia).

Asfalt lany zostanie wbudowany w chodnik recznie przy uzyciu sprzgtu podanego w
pkt 3, tak w nowo wykonywanym jak 1 odtwarzanym fragmencie chodnika, a takze
przy wykonywaniu napraw w postaci fat.

Temperatura asfaltu lanego w momencie uktadania powinna odpowiada¢ temperaturze
jego produkcji. Dla uzyskania jednakowej grubos$ci uktadanej warstwy nalezy uzy¢
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listwy, posmarowane $rodkiem adhezyjnym (nie wskazane jest stosowanie do tego
celu substancji pochodzenia naftowego jak: olej napedowy, olej opatowy itp.).
Podczas ukfadania warstwy nalezy sprawdza¢ profil poprzeczny (standardowy spadek
poprzeczny 2 %) 1 podluzny.  Stwierdzone nierdwnosci nalezy niezwlocznie
wyrowna¢ gladzikiem, zanim nie ostygnie. Bezposrednio po wykonaniu, warstwe
nalezy posypaé ostrym piaskiem w ilosci 2+3 kg/m’ i zatrze¢. Ztacza powinny byé
wykonane w linii prostej, prostopadle (i rownolegle) do osi chodnika. Ztagcza musza
by¢ catkowicie zwigzane (boczne krawegdzie ztgcz moga zosta¢ cienko posmarowane
asfaltem D 100), a powierzchnie przylegajacej warstwy powinny by¢ w jednym
poziomie.

5.10.4.1. Naprawa uszkodzen warstwy asfaltu lanego w chodniku

Naprawa uszkodzonego miejsca chodnika z asfaltu lanego polega na prawidlowym
wykonaniu taty z odpowiedniego asfaltu lanego.

Kolejnos¢ czynnos$ci przy wykonywaniu faty:

1. uszkodzong nawierzchni¢ z asfaltu lanego naprawia si¢ wg ogolnych zasad, jakie
obowigzuja przy naprawie nawierzchni asfaltowe;.

2. miejsce uszkodzenia winno by¢ oznaczone, najlepiej w sposob trwatly,

3. obcigé pionowo krawedzie uszkodzenia do ksztaltu prostej figury geometryczne;j
(o bokach prostych rownolegtych i prostopadtych do osi chodnika), do glebokosci
na catej wycietej ptaszczyznie siggajacej do najglebszego uszkodzenia tak aby
umozliwi¢ wyrdwnanie dna - przy uzyciu sprzetu wg pkt.3,

4. usuna¢ uszkodzong nawierzchnig, oczysci¢ podloze z okruchdéw starej masy,

z niezwigzanych ziaren kruszywa, usunag¢ wode 1 zawilgocenie przez osuszenie,
oraz usung¢ zanieczyszczenia.

5.Brzegi powinny zosta¢ pokryte asfaltem lub asfaltowym materialem uszczelniajacym.

6. Ubytek nalezy uzupetni¢ odpowiednig mieszankg asfaltu lanego, zgodnego z SST,
wbudowanego wg warunkéw podanych w pkt 5.10.4.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogdblne wymagania kontroli jakosci prowadzonych robot podano w SST D-00.00.00
»Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robot, Wykonawca przedstawi wyniki badan
wszystkich materialdow przeznaczonych do roboét Inzynierowi do zatwierdzenia.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi takze Aprobate Techniczng na zastosowang betonowa
kostke brukowcowa.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania w czasie wykonania koryta

W czasie wykonywania koryta nalezy sprawdza¢ zgodno$¢ wymiaro6w Kkoryta,
spadkow poprzecznych i podluznych a takze sprawdza¢ réwno$¢ 1 zaggszczenie
podioza w odniesieniu do wymagan niniejszych SST.
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6.3.2. Badania w czasie wykonania warstwy odcinajace;j
W czasie wykonywania warstwy odcinajacej nalezy sprawdza¢ grubo$¢ i rownosc
uktadanej warstwy, a takze jej zageszczenie.

6.3.3. Badania w czasie wykonania warstwy podbudowy z kruszywa
W czasie wykonywania warstwy podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie sprawdzeniu powinno podlegac:
1. Uziarnienie kruszywa z czestotliwos$cia zalezng od dlugosci odcinka 1 ilo$ci robot (1
raz dla ustalonej z Inzynierem ilosci robot).
Uzyskany wynik badania powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w pkt.2.2.2.
2. Wilgotnos¢ kruszywa (czestotliwos¢ badania wg zalecen Inzyniera).
Wilgotno$¢ powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedlug
normalnej metody Proctora, zgodnie z normg PN-B-04481:1988 z zachowaniem
tolerancji £ 20%.
Oznaczenie wilgotnosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-B-06714-17
,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie wilgotnosci”.
3. Zaggszczenie podbudowy (czestotliwos¢ badania wg zalecen Inzyniera).
Zageszczenie nalezy sprawdza¢ zgodnie z normg BN-77/8931-12 lub wg normy BN-
64/8931-02 metoda obcigzen ptytowych, przy uzyciu plyty o srednicy 30cm.
Zageszczenie podbudowy nalezy uzna¢ za prawidtowe gdy:
- wskaznika zageszczenia I jest nie mniejszy niz 1,0

lub
- stosunku wtornego modutu odksztatcenia E, do pierwotnego modutu odksztalcenia
E; jest nie wigkszego niz 2,2, czyli

E>

< 22

E
W czasie wykonywania podbudowy nalezy takze sprawdza¢ zgodno$¢ grubosci
uktadanej warstwy, spadkow poprzecznych i1 podtuznych a takze sprawdzac jej
rowno$¢ w odniesieniu do wymagan niniejszych SST.

6.3.4. Badania w czasie wykonania kraweznikow 1 obrzezy chodnikowych

Badania w czasie uktadania kraweznika 1 obrzezy chodnikowych nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z wymaganiami odpowiednich SST:

- D-44.01.00 ,,Utozenie, wymiana kraweznikow”,

- D-44.02.00 ,,Utozenie, wymiana obrzezy chodnikowych”

6.3.5. Badania w czasie wykonania podsypki pod kostki brukowe i ptyty chodnikowe
Wykonawca bedzie na biezaco sprawdzat grubos¢ uktadanej warstwy podsypki

z piasku. W razie watpliwosci Wykonawca wykona na polecenie Inzyniera badania
kontrolne uzytego piasku. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w pkt.2.2.3/2 - Tablica nr 3.

6.3.6. Badania w czasie uktadania kostki brukowej i ptyt chodnikowych

W czasie wykonywania nawierzchni chodnika z kostki brukowe;j 1 ptyt chodnikowych
Wykonawca powinien na biezgco sprawdzac¢ poprawnos$¢ wzoru ukfadania,

stan kostek 1 ptyt, ich kolor, uzyskiwane spadki poprzeczne 1 podtuzne oraz rownos¢
nawierzchni. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami niniejszymi SST.

6.3.7. Badania w czasie ukfadania asfaltu lanego
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Tablica

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan 1 pomiarOw w czasie wytwarzania mieszanki asfaltu

lanego podano w tablicy nr 15.

Nr

15

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie prowadzenia robot.

Lp

Badania

Czestotliwos¢ badan

I.

Uziarnienie mieszanki mineralnej przed dodaniem
asfaltu

co najmniej 1 raz dla ustalone;j
z.Inzynierem.iloscirohdt

2. | Skfad mieszanki asfaltu lanego co najmniej 1 raz dla ustalone;j
z.Jnzyvnierem.ilosei.rohot
3. | Wiasciwosci asfaltu dla kazdej cysterny
4. | Wiasciwosci kruszywa 1 wypetniacza w przypadku watpliwosci i1
Nrz\v.
5. | Temperatura skfadnikow mieszanki asfaltu lanego ciggla (lecz nie rzadziej niz
co 2 godziny)
6. | Temperatura mieszanki asfaltu lanego po kazdym zatadunku do kotla
wyprodukowanego w kotle jak 1 w otaczarce transportowego
1w czasie wbudowywania
7. | Wyglad mieszanki asfaltu lanego kazdy pojazd: - po zatadunku,
- W C7asle
8. | Wihasciwosci probek mieszanki asfaltu lanego co najmniej 1 raz dla ustalone;j
pobranego po wyprodukowaniu z Inzynierem ilo$ci robot
9. | Temperatura otoczenia, ocena warunkow | w kazdym dniu robot
10. | Prawidlowo$¢ wykonania polaczen oraz wyglad|kazdy utozony odcinek i fata
Zewnetrznw
11. | Rownos¢ ulozonej warstwy 1 faty z asfaltu lanego kazdy utozony odcinek 1 tata
12. | Grubos$¢ warstwy 1 fat kazdy utozony odcinek 1 tata
13. | Ilos¢ wbudowywanych materiatlow w kazdym dniu robot

6.3.7.1. Uziarnienie mieszanki mineralne;j

Probki do badan uziarnienia mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy pobra¢ po wy-
mieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Badanie uziarnienia nalezy wykonaé
zgodnie z normg PN-B-06714-15:1991. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna

z projektowang w recepcie laboratoryjne;.

6.3.7.2. Sklad mieszanki asfaltu lanego

Badanie sktadu mieszanki asfaltu lanego nalezy przeprowadzi¢ metoda ekstrakeji
asfaltu (wg PN-S-04001:1967 lub metoda rownowazng). Uzyskane wyniki powinny
by¢ zgodne z receptg laboratoryjng z zachowaniem tolerancji podanych w tablicy

nr 14.

6.3.7.3. Badanie wlasciwos$ci asfaltu

Badanie wiasciwosci asfaltu nalezy przeprowadzac¢ dla kazdej dostawy cysterng

zgodnie z pkt.2.2.10.1/3 niniejszych SST.

6.3.7.4. Badanie wilasciwosci wypehiacza

Badanie wiasciwosci wypetniacza nalezy przeprowadza¢ zgodnie z SST D-41.09.00
,Lokalne naktadki bitumiczne z SMA oraz mieszanek o nieciggtym uziarnieniu”

pkt.2.2.1 tablica Nr 5.
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6.3.7.5. Badanie wlasciwosci kruszywa
Wiasciwosci kruszywa nalezy zbada¢ zgodnie z pkt. 2.2.10. niniejszych SST.

6.3.7.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki asfaltu lanego
Temperatury skladnikow mieszanki asfaltu lanego odczytuje si¢ na skali
odpowiedniego dla danego sktadnika termometru na otaczarce. Dokladnos$¢ odczytu
powinna wynosi¢ + 2 °C. Uzyskana temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w niniejszych SST.

6.3.7.7. Pomiar temperatury mieszanki asfaltu lanego
Temperature mieszanki asfaltu lanego nalezy zmierzy¢ przez zanurzenie kilkakrotne
termometru w mieszance 1 dokonanie odczytu. Dokladno$¢ pomiaru temperatury
powinna byé nie mniejsza niz + 2 °C. Uzyskana temperatura powinna by¢ zgodna z
wymaganiami podanymi w niniejszych SST.

6.3.7.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki asfaltu lanego
Sprawdzenie polega na wizualnej ocenie jej wygladu w trakcie produkcji, w czasie
zatadunku 1 wbudowywania.

6.3.7.9. Sprawdzenie wlasciwosci mieszanki asfaltu lanego
Wilasciwos$ci mieszanki asfaltu lanego. Uzyskane wyniki badan powinny by¢ zgodne
z receptg laboratoryjng 1 pkt.5.10. niniejszych SST.

6.3.7.10. Prawidlowo$¢ wykonania polgczen 1 wyglad zewngtrzny warstwy 1 tat
Nalezy sprawdza¢ doktadno$¢ wykonania polaczen, ich szczelno$¢. Nalezy tez
sprawdza¢ rownos¢ w rejonie zlacz. Wyglad zewngtrzny wykonanej warstwy jak
1 laty powinien by¢ zgodny z pkt.6.4.9.1.16.4.9.3.

6.3.7.11. Ré6wnos¢ ulozonej warstwy, wbudowanej laty z asfaltu lanego oraz spadki.
Nieréwnos$ci wykonanej warstwy z asfaltu lanego wbudowanego r¢cznie mierzone
pod fatg profilowa nie powinny przekraczac:
- 8 mm, dla profilu podluznego,
- 5 mm, dla profilu poprzecznego
Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-68/8931-04.
Pochylenia poprzeczne (spadki) utozonej warstwy z asfaltu lanego powinny by¢
zgodne z istniejacymi, w przypadku odtwarzania warstwy lub wykonania taty, albo
zgodne z wymaganiami SST 1 poleceniami Inzyniera w przypadku wykonywania
nowego fragmentu chodnika - z zachowaniem tolerancji + 0,5 %.

6.3.7.12. Grubo$¢ warstw 1 fat
Grubos¢ wbudowywanej w chodnik warstwy lub faty moze by¢ mierzona
zaostrzonym stalowym pretem.

6.4. Wymagania i badania po zakonczeniu etapow robot

6.4.1. Wymagania dla koryta

1. Szerokos¢ koryta powinna by¢ zgodna z ustalong 1 uzgodniong z Inzynierem
szeroko$cig 1 nie powinna si¢ r6zni¢ o wigcej niz + Scm.

2. Nierdwnosci wykonanej warstwy mierzone tatg 1 klinem pomiarowym nie powinny
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przekracza¢ 20 mm.

Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-68/8931-04.
3. Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z istniejagcymi w sgsiedztwie, albo zgodne

z normg 1 poleceniami Inzyniera z zachowaniem tolerancji + 0,5% .

Os$ koryta w planie powinna by¢ usytuowana zgodne z istniejacg osig chodnika

w przypadku odbudowy fragmentu chodnika, albo zgodna z ustalong osig z

zachowaniem tolerancji £ Scm.
4. Gleboko$¢ koryta powinna by¢ zgodna z ustalong z zachowaniem tolerancji + 1,0cm
5. Zageszczenie koryta

Zageszczenie powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4.

6.4.2. Wymagania dla warstwy odcinajace;]
Wymagania dla warstwy odcinajacej podano w pkt. 5.5.1.15.5.2.

6.4.3. Wymagania 1 badania dla warstwy podbudowy z kruszywa
Bezposrednio przed odbiorem powinna zosta¢ sprawdzona szeroko$¢ podbudowy,
rownos$¢, spadki poprzeczne 1 grubos$¢ warstwy, a takze zageszczenie warstwy.
Wymagania w zakresie cech geometrycznych, zageszczenia warstwy:
1. Szeroko$¢ koryta powinna by¢ zgodna z istniejgcg (w przypadku odbudowy

fragmentu chodnika), albo zgodna z ustalong 1 uzgodniong z Inzynierem
(w przypadku wykonania nowego fragmentu chodnika) - i nie powinna si¢ r6zni¢
0 wiecej niz =+ Scm.

2. Nierdwnosci wykonanej warstwy mierzone tatg i klinem pomiarowym nie powinny
przekracza¢ 20mm.
Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-68/8931-04.

3. Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z istniejagcymi w sgsiedztwie, albo zgodne
z noma 1 poleceniami Inzyniera - z zachowaniem tolerancji + 0,5% .
O$ w planie powinna by¢ usytuowana zgodne z istniejaca osig chodnika w przypa-
dku odbudowy fragmentu chodnika, albo zgodna z ustalong osig z zachowaniem

tolerancji = 5 cm.

4. Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z istniejacg gruboscig warstwy podbudowy
w chodniku w przypadku odbudowy fragmentu chodnika, albo zgodna z ustalong
1 uzgodniong grubos$cig - zachowaniem tolerancji = 10%.

5. Zagegszczenie warstwy

Zageszczenie powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 5.6.

6.4.4. Wymagania dla krawg¢znikow
Wymagania przy odbiorze kraweznikéw podano w SST D-44.01.00 ,,UtozZenie,
wymiana kraweznikow”.

6.4.5. Wymagania dla obrzezy chodnikowych
Wymagania przy odbiorze obrzezy chodnikowych podano w SST D-44.01.00
,Ulozenie, wymiana obrzezy chodnikowych”.

6.4.6. Wymagania dla warstwy podsypki z piasku

Warstwa powinna by¢ utozona o grubosci zgodnej z normg 1 ustalong z Inzynierem

w przypadku nowego fragmentu chodnika, albo dostosowana do grubosci podsypki
istniejacej w sagsiedztwie robot. Dopuszczalna odchytka od projektowanej grubosci nie
powinna by¢ wieksza od £ 1,0 cm.
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6.4.7. Wymagania 1 badania dla nawierzchni chodnika z kostki brukowe;j
Powierzchnia chodnika powinna by¢ rowna.
1. Nieréwnosci wykonanej nawierzchni chodnika mierzone fatg 1 klinem pomiarowym
nie powinny przekracza¢ 10 mm.
Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-68/8931-04.
2. Sprawdzenie przekroju poprzecznego
Przekrdj poprzeczny chodnika powinien by¢ zgodny z ustalonym i uzgodnionym
z Inzynierem w przypadku nowego fragmentu chodnika, albo dostosowany do
przekroju istniejgcego w sgsiedztwie robot.
Dopuszczalne odchylenia powinny zachowac tolerancje = 0,3% .
3. Sprawdzenie profilu podtuznego
Profil podtuzny chodnika powinien by¢ dostosowany do istniejacego profilu
chodnika w sgsiedztwie robot.
Odchylenia od ustalonej niwelety chodnika nie mogg przekracza¢ + 3 cm.

6.4.8. Wymagania 1 badania dla nawierzchni chodnika z ptyt chodnikowych
Powierzchnia chodnika powinna by¢ réwna.
1. Nieréwnosci wykonanej nawierzchni chodnika mierzone fatg 1 klinem pomiarowym
nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.
Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-68/8931-04.
2. Sprawdzenie przekroju poprzecznego
Przekroj poprzeczny chodnika powinien by¢ zgodny z ustalonym 1 uzgodnionym
z Inzynierem w przypadku nowego fragmentu chodnika, albo dostosowany do
przekroju istniejgcego w sasiedztwie robot.
Dopuszczalne odchylenia powinny zachowac tolerancje = 0,3% .
3. Sprawdzenie profilu podtuznego
Profil podtuzny chodnika powinien by¢ dostosowany do istniejacego profilu
chodnika w sgsiedztwie robot.
Odchylenia od ustalonej niwelety chodnika nie mogg przekracza¢ + 3 cm.
4. Sprawdzenie rownoleglo$ci spoin nalezy przeprowadzi¢ w przypadku:
- odbudowy fragmentu chodnika (linia spoin winna by¢ dostosowana do istniejace;j
lini spoin w sgsiedztwie prowadzonych robot na chodniku),
- nowo wykonywanego fragmentu chodnika.
Badanie réwnolegtosci spion wykonane za pomocg dwoch sznurkow napietych
wzdluz spoin 1 przymiaru z podziatkg milimetrowg nie powinno wykaza¢ odchylenia
wigkszego niz = 1 cm.
5. Sprawdzenie szerokos$ci 1 wypetnienia spoin przeprowadzone przez usunigcie spoin
na dtugosci okoto 10 cm w 2+3 miejscach chodnika 1 zmierzenie ich szerokosci oraz
wypetnienia powinno wykaza¢ zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w pkt.5.9.2.

6.4.9. Wymagania 1 badania dla nawierzchni chodnika z asfaltu lanego

6.4.9.1. Polaczenia z nawierzchnig.
Pofaczenia wbudowanej warstwy 1 laty z istniejacg nawierzchnig z asfaltu lanego
powinny by¢ wykonane w linii prostej, prostopadle i rownolegle do osi chodnika.
Whbudowana warstwa i taty z asfaltu lanego (naprawione powierzchnie) powinny
znajdowac si¢ w jednym poziomie z sgsiadujgcymi powierzchniami nieuszkodzonymi
nawierzchni chodnika oraz winny by¢ catkowicie zwigzane 1 szczelne.

6.4.9.2. Krawedz 1 obramowanie
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Warstwa 1 fata z asfaltu lanego przy urzadzeniach w chodniku powinna by¢ w jednym
poziomie. W miejscach nie wystgpowania obramowania krawedz warstwy powinna
by¢ rowno obcieta.

6.4.9.3. Wyglad zewnetrzny warstwy 1 laty z asfaltu lanego.
Warstwa 1 tata w wygladzie zewnetrznym powinna mie¢ jednorodng teksture bez
miejsc porowatych, tuszczacych si¢ i przeasfaltowanych oraz spekanych.

6.4.9.4. Grubos¢ warstw w facie.
W przypadkach watpliwych lub losowo na polecenie Inzyniera moga zostac
wycigte probki w wykonanej warstwie lub tatach. Grubo$¢ warstw powinna by¢
zgodna z zalozong z zachowaniem tolerancji = 10 %.

6.4.9.5. Wolna przestrzen 1 penetracja asfaltu lanego oraz inne badania
Badanie zawartosci wolnej przestrzeni w asfalcie lanym 1 penetracji nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-S-04001. Wolna przestrzen w asfalcie lanym powinna wynosi¢
nie wigcej niz 1,5 % v/v.
Na polecenie Inzyniera zostang wykonane oznaczenia sktadu mieszanki.
Wyniki oznaczenia sktadu mieszanki porownuje si¢ do recepty 1 ocenia zgodnie
z pkt. 5.10.3.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogélne

Obmiar robot okresli faktyczny zakres robdt oraz ustali rzeczywiste ilosci wbudowanych
materialow.

Ogoblne zasady 1 wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w OST D-00.00.00
»Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m” (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z:
- brukowej kostki betonowej,
- z plyt chodnikowych betonowych,
- z asfaltu lanego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdélne

Ogoblne zasady 1 wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 8.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Zasady odbioru robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu okreslono w SST D-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 8.2.
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

1. wykonane koryto,



197

L

wykonana warstwa odcinajaca,
wykonane obramowanie z kraweznika 1 obrzeza chodnikowego,
wykonana podbudowa,

5. wykonana podsypka.

Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na ocenie jakosci 1 ilosci
rzeczywiscie wykonanych robdt, ktore w dalszym procesie realizacji budowy ulegaja zakryciu
kolejnymi warstwami nawierzchni. W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres
wykonania robot poprawkowych dla usunigcie tych wad, a Wykonawca wykona je na wlasny
koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9.1. Ustalenia ogdlne

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m” chodnika z:

- brukowej kostki betonowe;j,

-z ptyt chodnikowych betonowych,

-z asfaltu lanego

obejmuje w zaleznosci od zakresu robot:

- prace pomiarowe (odbudowa 1 wykonanie nowego fragmentu chodnika),
- przygotowanie koryta 1 podfoza,

- wykonanie warstwy odcinajace;j,

- dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

- wykonanie obramowania nawierzchni,

- wykonanie podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie,
- wykonanie nawierzchni chodnika z kostki,

- przeprowadzenie badan i pomiaré6w wymaganych w SST.

10.1. Normy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu

2.

3
4,

PN-B-1112:1996

PN-B-06714-15:1991
PN-B-06714-13:1978

. PN-B-06714-12:1977

. PN-B-06714-17:1978
. PN-B-06714-19:1978

. PN-B-06714-26:1980

. PN-B-06714-42:1979

,Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni
drogowych”
,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego™.
,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pylow
mineralnych”
,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczeh obcych”
,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci”.
,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie mrozoodpornosci
metodg bezposrednig”
,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczeh organicznych”
,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralno$ci w bebnie
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Los Angeles”

10. BN-64/8931-01 ,Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego”

11. PN-EN 13036-4:2004 (U) Drogi samochodowe 1 lotniskowe. Metody badan. Czeg$¢  4:
Metoda pomiaru oporéw poslizgu/poslizgni¢cia na powierzchni:
proba wahadta

12. PN-EN 13036-7:2004 (U) Drogi samochodowe 1 lotniskowe. Metody badan. Czgs¢ 7:
Pomiar nierownosci nawierzchni: badanie linialem mierniczym

13. BN-75/8931-03 ,.Drogi samochodowe, Oznaczenie modutu odksztalcenia nawierzchni

1 podloza przez obcigzenie plytg”

14. BN-68/8931-04 ,, Drogi samochodowe, Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem

1tatg”.

15. PN-S-06102:1997 ,, Drogi samochodowe, Podbudowa z kruszyw stabilizowanych

mechanicznie”.

16.PN-S-02205:1998 ,,Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania”

17.PN-B-06712:1986 ,,Kruszywa mineralne do betonu.

18.PN-B-19701:1997 ,,Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania

1 ocena zgodnos$ci”
19.PN-S-96032:1964 ,,Drogi samochodowe. Nawierzchnie z asfaltu lanego”
20.PN-S-04001 »Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych
1 nawierzchni bitumicznych”
21.Projekt normy PN-S-96025:1999 ,,.Drogi samochodowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania”
22.BN-64/8845-01 ,Chodniki z plyt betonowych. Warunki techniczne
wykonania 1 odbioru”
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D.07.05.01. Bariery ochronne linowe w pasie dzielacym oraz bariery linowe skrajne

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania szczegdtowe wykonania i odbioru Roboét zwigzanych z ustawieniem i
montazem drogowych barier ochronnych linowych ustawianych na krawedzi drogi.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg wlasciwych zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z ustawieniem i
montazem drogowych barier ochronnych linowych:

- bariery linowej BL 4 (bariera ochronna 4-ro linowa) — odcinki barier ustawione w pasie rozdzialu i na
krawedzi drogi

- bariery linowej BL 3 (bariera ochronna skrajna 3- linowa) - odcinki barier ustawione na krawedzi drogi

- oraz ich warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadac.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna linowa — drogowa bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem jest prowadnica
wykonana z lin stalowych.

1.4.2. Bariera stala — bariera ochronna stalowa linowa, ktérej posadowienie/zakotwienie stupka ma charakter
staly — bez mozliwosci demontazu i ponownego montazu. Dotyczy to barier drogowych posadowionych w
gruncie jak rowniez barier mostowych zakotwionych w konstrukcji obiektu inzynieryjnego

1.4.3. Bariera skrajna 3-linowa - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony drogi lub obiektu
mostowego, przeciwdziatajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub ograniczajaca je.

1.4.4. Bariera dzielaca — bariera ochronna umieszczona na pasie dzielacym drogi dwujezdniowej lub bocznym
pasie dzielacym, przeciwdzialajaca przejechaniu pojazdu na drugg strong jezdni.

1.4.5. Bariera 4-ro linowa dzielaca i skrajna - bariera, w ktorej prowadzenie pojazdu podczas uderzenia
zapewnione jest przez zastosowanie systemu sktadajacego si¢ z 4-ech lin stalowych odpowiednio
naprezonych i zamocowanych w stupkach stalowych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot
Ogdlne wymagania dotyczace Robo6t podano w ST D-M.00.00.0."Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. Materialy
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 2.

W przypadku drogowych barier linowych materiatami stosowanymi sg kompletne zestawy
tych barier zabezpieczonych antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe.

Rozstaw stupkow zgodny z Dokumentacjg Projektowa 1 Specyfikacja Techniczna.

Drogowe bariery ochronne linowe o ktérych mowa muszg posiada¢ Aprobat¢ Techniczng lub
inny wymagany przepisami dokument dopuszczenia.
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2.1. Bariery Linowe
2.1.1. Odcinki podstawowe - wymagania

Sa to kompletne zestawy drogowych barier ochronnych linowych wyposazone w system 4-
ech lub 3-ech lin zamocowanych w czes$ci srodkowej konstrukcji wsporczej (stupku) o
przekroju dwuteowym.

Specyfikacja uwzglednia zastosowanie dla odcinkow podstawowych (stalych) w pasie
dzielagcym drogowych barier ochronnych linowych z systemem 4-ro linowym o poziomie
powstrzymywania Hlwg normy PN-EN 1317-2:2001 z rozstawem stupkow co 2,5 m przy
zachowaniu szerokos$ci pracujacej bariery rownej 1,5 m si¢ w przedziale klasyfikacji W5 wg
PN-EN 1317-2:2001 lub N2 trzylinowych wg normy PN-EN 1317-2:2001 z rozstawem
shupkow co 3,0 m przy zachowaniu szerokos$ci pracujacej bariery max. 1,5 m w przedziale
klasyfikacji W5 wg PN-EN 1317-2:2001 (rozstaw stupkow bariery nalezy dobrac¢ do
szerokosci pracujgcej i poziomu powstrzymywania — zgodny z projektem organizacji ruchu)
We wszystkich przypadkach poziom intensywnosci uderzenia powinien odpowiadaé
wartosciom wskaznikOw osiggnietych w probach zderzeniowych i1 nie powinien przekraczac:
ASI<1,0; THIV< 33 km/h; PHD<20 g - co odpowiada poziomowi oznaczonym symbolem
,»A” wg normy PN-EN 1317-2:2001.

Drogowe bariery ochronne linowe usytuowane sg na calej dlugosci projektowanych odcinkow
w $§rodkowej czesci pasa dzielagcego drogi lub na krawedzi pasa drogowego — w takiej
odleglosci od linii krawedziowej jezdni, by zapewni¢ wymagang odleglo$¢ zgodng z
normatywem.

Podstawowym sposobem osadzenia stupkow bariery linowej dla barier linowych
umieszczonych w pasie dzielacym na krawedzi jest osadzenie ich bezposrednio w gruncie. W
przypadku barier linowych w pasie dzielacym przy zastosowaniu shupkow skroconych
(zgodnych z dokumentacjg producenta) dopuszczalny jest montaz stupkoéw stalowych w
prefabrykowanych kotwach betonowych lub w fundamencie betonowym wykonanym na
miejscu lub tez w tulejach stalowych.

Bariery ochronne linowe ze wzgledu na zachowanie prawidlowych wilasciwosci kolizyjnych
powinny zachowywa¢ odpowiednig wysoko$¢ potozenia gornej liny — ktéra musi odpowiadaé
dokumentacji technicznej producenta uwzgledniajacej zalozenia badan zderzeniowych wg
normy PN-EN 1317-2:2001. Wysokos¢ ta powinna by¢ mierzona w miejscu potozenia bariery
linowej od powierzchni podtoza do poszczegdlnych osi lin. W przypadku barier linowych
umieszczonych w skarpie nasypu wysoko$¢ potozenia gornej liny od gruntu powinna $cisle
odpowiada¢ warunkom technicznym przedstawionym w dokumentacji technicznej producenta
przy zachowaniu odp. odlegtosci stupkoéw od krawedzi skosu skarpy nasypu.

Dhugo$¢ odcinkéw podstawowych bariery linowej uzalezniona jest od warunkéw
technicznych przedstawionych przez producenta oraz uksztattowania przekroju podluznego
drogi.

W przypadku zastosowania w ciggu drogowych barier linowych krotkich odcinkéw bariery tatwodemontowalnej
(tatworozbieralnej) o dtugosciach odpowiadajacych wymaganym przepisom okreslonym w Dz. U. Nr 43 z 1999
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1, poz. 430). W rozdziale 6, § 158 tego rozporzadzenia — powinny one tworzy¢ jednolitg lini¢ wzdtuzng z
ciggiem barier linowych begdacych czescig zamontowanego odcinka podstawowego (statego).

- Zasady stosowania

Podstawg do stosowania drogowych barier ochronnych w Polsce jest rozporzadzenie Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé
drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43 z 1999 r, poz. 430). W rozdziale 4, § 129 oraz § 130 tego
rozporzadzenia.

Natomiast podstawowe wymagania techniczne dotyczace barier ochronnych okresla zatgcznik nr 4
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r w sprawie szczegoélowych warunkoéw
technicznych dla znakow i1 sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogach (zat. do nr 220, poz. 2181 z dn. 23 grudnia 2003 r.) poz. 7.1.
Drogowe bariery ochronne.

Norma PN EN 1317

- Wymagania Kkolizyjne

Odcinki podstawowe barier linowych sg integralng czgsécia ciggu ustawionych drogowych barier ochronnych
stalowych oraz drogowych barier betonowych. Powinny podlega¢ badaniom normy PN-EN 1317-2:2001 i
wykazywac¢ whasnosci kolizyjne zgodne z tg norma.

Ich sztywnos$¢, poziom powstrzymywania, poziom intensywnosci zderzenia oraz poziom szerokosSci
pracujacej jest okreslony - dla barier ochronnych linowych statych bedacych kontynuacja ciagu
zabezpieczeniowego powinien wynosic:

Tabela 1
Poziom Klasa poziomu Zakres poziomu Wskaznik Odstep
L powstrzymywania szerokosci szerokosci Intensywnosci stupkoéw
p- pracujacej pracujacej uderzenia
1. H1 W5 1,5m A 2,5
2. N2 W5 I,5m A 3,0

Drogowe bariery ochronne linowe powinny posiada¢ odpowiednie certyfikaty wymagane przepisami.

- Wymagania materialowe
Elementy skladowe bariery linowej w kwestii materialowej muszg by¢ zgodne z
dokumentacja techniczng producenta potwierdzong odpowiednimi Certyfikatami lub

Aprobatami.

- Zabezpieczenie przed korozja



203

Wszystkie elementy stalowe musza by¢ zabezpieczone powloka cynkowa natozona przez cynkowanie
ogniowe. Przebieg procesu zabezpieczenia antykorozyjnego elementow bariery ustala producent w taki
sposob, aby zapewni¢ trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres co najmniej 3 lat w srodowisku o
zwigkszonym dziataniu czynnika chemicznego - zaktadajac, ze minimalna grubos$¢ warstwy miejscowej
powtoki cynkowej powinna wynosi¢ nie mniej niz 55 um dla elementéw konstrukcyjnych bariery i
odpowiada¢ wymaganiom pomiarowym normy EN ISO 1461:2000. W przypadku potaczen gwintowych
grubos¢ powtoki cynkowej powinna tak by¢ dobrana by nie stwarza¢ utrudnienia przy taczeniu elementow
tego potaczenia — zaktadajac, ze minimalna grubo$é warstwy miejscowej powtoki cynkowej powinna
wynosi¢ nie mniej niz 45 um i odpowiada¢ wymaganiom pomiarowym normy EN ISO 1461:2000.

Tabela 2
Lp. Wyszczegolnienie Jednostka Wymaganie Metoda badania wg.
1 2 3 4 5
1. | Grubosé érednia powtoki
ochronnej cynkowej dla
grubosci stali: um PN-EN ISO 1461:2000
> 1,5 mm, < 3,0 mm 55
> 3,0 mm, < 6,0 mm 70
> 6,0
mm 85
2. |Grubo$¢ powtoki ochronnej > 240g/m’ tj.
cynkowej liny stalowej 33,6 um

- Dokumentacja konstrukcyjna/certyfikaty

Drogowe bariery ochronne linowe muszg by¢ zgodne z dokumentacja konstrukcyjng
przedstawiong przez producenta, powinny posiada¢ Aprobate Techniczng lub inny
wymagany przepisami dokument. Aprobata powinna rowniez uwzglednia¢ zastosowanie w
barierach linowych elementow konstrukcyjnych dla odcinkéw tatworozbieralnych.

2.2. Elementy barier linowych

2.2.1 Element prowadzacy - lina

Podstawowym elementem prowadzacym pojazd podczas uderzenia o barier¢ linowa jest lina wiclosplotowa.
Specyfikacja Techniczna uwzglednia zastosowanie bariery linowej z system prowadzacym wykorzystujgcym 4-
ry lub 3 liny.

W przypadku barier zastosowanych w pasie dzielacym wielosplotowe liny stalowe (4-ry lub 3 szt.) zamocowane
sa w czesci srodkowej wycigcia konstrukcji wsporczej (shupku) przy zachowaniu ich wysoko$ci w przedziale od
480 mm do 720 mm, dla barier linowych skarpowych wysoko$¢ ta powinna si¢ zawiera¢ w granicach 680 — 850
mm od powierzchni poziomej nasypu osadzonych od strony najazdu w elementach prowadzacych stupka —
rozstaw lin zgodny z dokumentacjg techniczng producenta i przeprowadzonymi badaniami zderzeniowymi wg
PN-EN 1317-2:2001

Liny stalowe bariery ochronnej prowadzace pojazd podczas kolizji powinny posiadaé¢ odpowiedni naciag zgodny
z charakterystyka techniczng przedstawiong przez producenta.
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2.2.2. Shupki oraz kotwy mocujace stupki

2.2.2.1. Shupki stalowe

Stupki stalowe o profilu dwuteowym zakotwione bezposrednio w gruncie sg podstawowym elementem
konstrukcji wsporczej drogowej bariery ochronnej linowej stosowanej w pasie dzielagcym Iub na skraju jezdni.

W przypadku zastosowanych drogowych barier linowych o poziomie powstrzymywania H1 i1 przy zachowaniu
szerokosci pracujacej w obszarze klasyfikacji W5 wg. PN-EN 1317-2:2001 przyjeto rozstaw stupkow co 2,5 m
dla pasa dzielgcego oraz o poziomie powstrzymywania N2 i przy zachowaniu szerokos$ci pracujacej w obszarze
klasyfikacji W5 wg. PN-EN 1317-2:2001 przyjeto rozstaw stupkow co 3,0 m dla skraju jezdni (rozstaw stupkow
bariery nalezy dobra¢ do szerokosci pracujqcej i poziomu powstrzymywania — zgodny z dokumentacja).

Stupki bariery linowej powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektu organizacji ruchu oraz
Specyfikacja Techniczng - wykonane sg z ksztalttownikow stalowych z wycigciem w czeSci $rodkowej na
prowadzenie i zamocowanie liny.

Przy konstrukcjach barier linowych mozna stosowaé stupki bezposrednio wbijane w grunt (podstawowe
osadzenie) oraz zamiennie shupki kotwione w prefabrykatach betonowych lub fundamencie wylewanym na
mokro, ktorych dtugos¢ jest krétsza od stupkow uzywanych przy podstawowym osadzeniu.

Przyjeta dlugos¢ stupkow: podstawowego oraz osadzanego w kotwie betonowej lub w przygotowanym
fundamencie powinna by¢ zgodna z dokumentacja techniczng producenta i Aprobatg Techniczna.

W przypadku odcinkéw barier montowanych w nawierzchni utwardzonej stosuje si¢ stupki osadzane w tulei
stalowej, ktorych dtugosé jest krotsza od stupkow osadzonych bezposrednio w gruncie.

Nalezy zwrdci¢ uwage by powierzchnia stupka byta wolna od wszelkich wad tj.: widocznych tusek po
walcowaniu, pgkni¢é, zawalcowan i naderwan.

Dopuszcza si¢ usunigcie wady przez szlifowanie lub inng metode obrobki zblizong do szlifowania z
tym, Ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztalttownika
nie moze zmniegjszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowa.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej. Powierzchnia koncow ksztattownika
nie powinna wykazywac rozwarstwien, pgkni¢¢ i $ladow jamy skurczowej widocznych podczas kontroli
wzrokowe;j.

W przypadku kotwienia pierwszego stupka ciggu bariery linowej, ktory obcigzony jest dodatkowymi
sitami pionowymi wywotanymi przez sil¢ naciggu liny oraz kat zejscia liny do blokéw kotwigcych koncowki
liny — stlupek powinien by¢ wyposazony w czgsci podpowierzchniowej w dodatkowe zabezpieczenie poziome
uniemozliwiajgce zaglebianie si¢ w grunt. Sposdb zabezpieczenia powinien by¢ zgodny z dokumentacja
producenta.

Stupki powinny by¢ zabezpieczone powtoka antykorozyjng wg wymagan normy PN-EN ISO 1461:2000

2.2.2.2. Kotwy betonowe mocujace shupki

W przypadku zastosowania odcinkéw drogowych barier ochronnych linowych o stupkach skréconych
dla uzyskania poprawnych wiasciwosci kolizyjnych oraz dodatkowego usztywnienia konstrukcji wsporczej
stosuje si¢ prefabrykowane kotwy betonowe lub fundament wylewany na miejscu.

Ksztalt i wymiary przekroju poprzecznego betonowych elementéw prefabrykowanych (fundamentow,
kotew) powinny by¢ zgodne z dokumentacjg przedstawiong przez producenta drogowych barier ochronnych
linowych oraz Aprobatg Techniczna.

W przypadku kotwy betonowej wykorzystanej do zakotwienia pierwszego stupka, ktory obcigzony jest
dodatkowymi sitami pionowymi wywolanymi przez sit¢ naciagu oraz skos zej$cia liny do blokéw kotwigcych
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mocujacych koncowki liny — kotwa betonowa powinna by¢ wyposazona w cze$ci podpowierzchniowe;,
dodatkowo w podstawke uniemozliwiajaca zaglebianie si¢ jej wraz ze stupkiem pod wptywem dziatajacej tej
sity w grunt.

Jest to plyta betonowa o grubosci min. 50 mm i catkowitej powierzchni 0,25 m* , ktéra powinna byé
utozona centralnie pod kotwg mocujacg stupek. Dopuszcza si¢ zastosowanie innego zabezpieczenia stupka przed
dziataniem sity — lecz misi by¢ ono zgodne z przedstawiong dokumentacjg techniczng producenta.

Wymagania materiatowe kotew powinny spetnia¢ wymagania klasy betonu C25/30 (B30) wg normy
PN-EN 206-1: 2004 (PN-B-06250-1988).

Powierzchnie elementow powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkow betonu. Krawedzie elementow
powinny by¢ rowne i proste.

2.2.2.3. Kotwy stalowe mocujace stupki (tuleje kotwiace)

W przypadku, gdy stupki barier ochronnych linowych sg osadzane w nawierzchni utwardzonej (asfalt,
beton itp.) — w celu zamocowania stupka oraz zapewnienia odpowiednich witasciwosci kolizyjnych barierze
zamiast kotew betonowych mozna stosowac alternatywnie kotwy mocujace stalowe (tuleje stalowe).

Kotwy mocujace stalowe sg podstawowym elementem konstrukcji tatwodemontowalnej (stupek/tuleja)
dla odcinkow drogowych barier linowych przeznaczonych na wydzielone przejazdy lub wyjazdy awaryjne.

Ksztalt i wymiary przekroju poprzecznego kotew stalowych powinny by¢ zgodne z dokumentacja
przedstawiong przez producenta drogowych barier ochronnych linowych oraz Aprobatg Techniczng.

Nalezy zwr6ci¢ uwage by powierzchnia kotwy mocujacej byla wolna od wszelkich wad tj.:
widocznych tusek po walcowaniu, peknig¢, zawalcowan i naderwan.

Dopuszcza si¢ usunigcie wady przez szlifowanie lub inng metodg¢ obrdobki zblizong do szlifowania z
tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztalttownika
nie moze zmniegjszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolng odchytkg wymiarowa.

Ksztaltowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdtuznej. Powierzchnia koncoéw ksztattownika
nie powinna wykazywac rozwarstwien, peknig¢ i §ladow jamy skurczowej widocznych podczas kontroli
wzrokowe;j.

2.2.3. Bloki kotwigce

Bloki kotwigce sg to elementy betonowe prefabrykowane lub wykonywane na miejscu stuzace do osadzenia
(zamocowania) koncowych elementéw zaczepowych liny stalowe;j.

Stalowa skrzynka kotwigca mocujaca 4-ry liny powinna by¢ bezposrednio osadzona w kotwie betonowe;j (bloku
kotwigcym).

Wriasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentéow lub kotew powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowg i z wymaganiami PN-EN 206-1: 2004 (PN-B-06250:1988), z tym, ze

klasa betonu nie powinna by¢ nizsza niz C25/30 (B30), nasigkliwo$¢ powinna by¢ nie wigksza niz 5%, ,

a stopien mrozoodpornosci - co najmniej F 200.

Ksztalt i wymiary przekroju poprzecznego betonowych elementdéw prefabrykowanych (fundamentoéw, kotew)

powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng producenta.
Powierzchnie elementdéw powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkdéw betonu. Krawedzie elementow powinny byé
rowne i proste.

Przy osadzaniu kotew w gruncie nalezy zapewnic¢, by znajdowaty si¢ one doktadnie w osi bariery. Grunt dookota
kotew musi by¢ odpowiednio utwardzony.

Kotwy nalezy osadza¢ w podtozu tak, by ich goérna powierzchnia znajdowata si¢ na poziomie powierzchni
nawierzchni lub do 4,0 cm pod tg powierzchnig.
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Przy wykonywaniu kotew fundamentowych na miejscu - mozliwe jest zastosowanie odpowiednich form z
tworzyw syntetycznych lub innych podobnych materiatéw wodoodpornych.

2.2.4. Elementy odblaskowe

Elementy odblaskowe nalezy zamocowaé do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznymi producenta barier
linowych.

Barwa powierzchni lica elementéw odblaskowych:

— czerwona po prawej stronie jezdni
— Dbiata po lewej stronie jezdni.

2.2.5. Pozostale elementy konstrukcyjne bariery

Pozostate elementy bariery jak przektadki pod liny, ostony stupkéw, sruby naprezajace, podktadki, nakretki,
sruby, $wiatla odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i by¢ zgodne z
oferta producenta barier w zakresie wymiardow, odchylek wymiardéw, rozmieszczenia otwordw, rodzaju
materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy oraz tgczniki przewidziane do potaczenia poszczegoélnych elementdéw barier
linowych powinny by¢ oczyszczone, bez pgknigé, zarysowan i innych wad zewngtrznych.

Norma materialowa dla elementow stalowych powinna spetnia¢ wymagania przewidziane dla
stali St3S wg Polskiej Normy PN-H-84020:1988 lub zamiennika europejskiego RST 37-2 wg
PN-EN 10025:2002.

lub innej wynikajacej z certyfikatow konstrukcji.

Wszystkie wyszczegolnione elementy bariery muszg by¢ zgodne z dokumentacja producenta
oraz Aprobatg Techniczng lub innymi wymaganymi dokumentami dopuszczenia.

2.3 Inne materialy

2.3.1. Cement
Cement portlandzki klasy B35 powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-
19701:1997/Az1:2001.

2.3.2. Kruszywo
Kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997.

2.3.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany "1" zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250:1988.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu i urzadzen podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogodlne" pkt.3
Przy ustawianiu drogowych barier linowych nalezy uzywaé nastgpujacego sprzetu specjalistycznego:

— odp. narzgdzi (wiertnic lub innych) do wykonywania otworéw posadowienia tulei stupka

—  wibratorow do zageszczania gruntu,

—  miotow pneumatycznych/hydraulicznych (kafarow) do wbijania stupkow w grunt,

—  zestawu sprzgtu specjalistycznego do mierzenia naciggu wstepnego lin,

— samochodu technicznego z urzadzeniem do rozwijania liny z bebna,

4. Transport
Ogolne wymagania dot. transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 4.
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4.1. Transport konstrukcji barier linowych

Transport konstrukeji drogowych barier ochronnych linowych moze odbywac¢ si¢ dowolnymi srodkami
transportu. Transportowane elementy konstrukcji barier nie powinny stwarza¢ zagrozenia dla innych
uzytkownikoéw drog — tzn. powinny by¢ tak zabezpieczone podczas transportu by nie miaty mozliwosci
przemieszczenia si¢, w szczegolnosci dotyczy to zwojow liny umieszczonej na bebnach jak réwniez by ich
gabaryty nie przewyzszaly wymiarow skrzyni zatadowczej — tzn. nie wystawaty poza burtg $rodka transportu.

Zatadunku 1 wyladunku elementéw konstrukcji barier dokonywac¢ nalezy za pomoca
dzwigow, suwnic, wozkow widtowych badz recznie.

Sposob roztadunku i zatadunku elementow barier oraz uzycie odp. sprzetu musza uwzgledniaé cienka i migkkg
warstwe antykorozyjng cynku. Zaczepy lub podnosniki do udzwigu paséw profilowanych powinny by¢ wytozone
guma, a ich rozstaw przeciwdziala¢ wypaczeniom tych elementow.

Wykonanie zatadunku i wyladunku sposobem recznym zaleca si¢ ogranicza¢ wylacznie dla transportu wewngtrznego
budowy w odniesieniu do niewielkich ilosci elementow.

4.2. Transport cementu
Transport cementu powinien by¢ dokonywany zgodnie z normg BN-88/6731-08.

4.3. Transport kruszywa
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi pojazdami samowytadowczymi.

5. Wykonanie Robot
Ogodlne zasady wykonywania Robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt.5.

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot nalezy:

— wyznaczy¢ trasg bariery linowej

— wyznaczy¢ lokalizacje¢ barier linowych dla odcinkow podstawowych i tatwodemontowalnych — uwzgledniajac
dokumentacje projektowa.

— wyznaczy¢ lokalizacje¢ stupkow

— wyznaczy¢ lokalizacj¢ posadowien blokoéw kotwiacych dla poczatku i konca bariery linowej

— okresli¢ miejsca posadowienia zakotwien systemow stupek/tuleja dla odcinkéw podstawowych i odcinkoéw
bariery tatwodemontowalnej

— okresli¢ wysoko$¢ stupkow dla uzyskania odpowiedniej wysokosci potozenia liny

— w przypadku barier linowych skarpowych okresli¢c doktadng odlegtos¢ od styku krawedzi poziome;j i ukosnej
nasypu do stupka w skarpie nasypu.

— w przypadku barier montowanych w powierzchni utwardzonej pasa dzielacego okresli¢ gtebokos¢ posadowienia
tulei w celu uzyskania zadanej wysokosci liny - uwzgledniajac grubo$é warstwy nawierzchni

— okresli¢ otwory pod posadowienie kotwy mocujacej stupek z prefabrykatu lub otwory do wylania fundamentu
kotwigcego tuleje stupka — dotyczy to odcinkow podstawowych

— rozlozy¢ liny na catej dlugosSci przygotowanej bariery

— zabezpieczy¢ kompletne odcinki barier linowych.

— naciagng¢ odpowiednio zmontowane liny

— przeprowadzi¢ kontrole¢ ostateczng

5.2. Osadzanie tulei stupka w gruncie z uzyciem specjalistycznego sprzetu
W przypadku zastosowania barier linowych mozliwe jest osadzenie stupkéw w nastgpujacy sposob:

- bezposrednio w gruncie — gdzie stupek ma zdecydowanie dtuzszg dlugos$¢ (zamocowanie
podstawowe)

- w kotwie betonowej lub fundamencie wylewanym na mokro — gdzie dtugosc¢ stupka jest skrocona
(zamocowanie alternatywne do podstawowego)

- w kotwie stalowej — gdzie dtugos¢ stupka jest skrocona (przy odcinkach tatwodemontowalnych
bariery)

5.2.1. Kotwienie stupka bezposrednio w gruncie — dotyczy odcinkéw podstawowych barier skarpowych
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5.2.2.

5.2.3.

Podstawowym sposobem zamocowania stupka drogowej bariery linowej jest bezposrednie zakotwienie
jego w gruncie.

Stupek powinien tak by¢ zakotwiony by spelnial podstawowe parametry przewidziane w dokumentacji
techniczne;.

Zakotwienie stupka moze odbywac si¢ poprzez wbicie go w grunt przy uzyciu miotéw hydraulicznych,
kafaré6w czy tez innego sprze¢tu do wbijania — jezeli posadowienie slupka w gruncie nastgpuje przy
naruszeniu zaggszczenia warstwy gruntu wokot niego nalezy ten grunt zagesci¢ do wskaznika 95% wg skali
Proctora.

Innym sposobem zakotwienia jest wykonanie otworéw wiertnica o odpowiedniej $rednicy i nastgpnie ich
zakotwienie. Jezeli roznica $rednicy wiertta 1 wymiaréw stupka jest duza nalezy uzupenic grunt i réwniez
zaggsci¢ go w bezposredniej bliskosci stupka do wskaznika 95% wg. skali Proctora.

Dopuszczalna odchytka w odleglosci posadowienia rozstawu stupkdéw powinna wynosié + 1,5 %

Dopuszczalna odchylka zakotwienia wysokosci stupkow + 10 mm.

W przypadku kotwienia pierwszego stupka ciggu bariery linowej, ktory obcigzony jest dodatkowymi
sitami pionowymi wywotanymi przez sit¢ naciggu liny oraz kat zejscia liny do blokow kotwigcych
koncowki liny — stupek powinien by¢ wyposazony w czeSci podpowierzchniowej w dodatkowe
zabezpieczenie poziome uniemozliwiajgce zaglebianie si¢ jego w grunt. Sposob zabezpieczenia
powinien by¢ zgodny z dokumentacjg producenta.

Kotwienie stupka z wykorzystaniem kotwy betonowej - dot. odcinka podstawowego

Sposob kotwienia stupka bariery linowej z wykorzystaniem prefabrykowanych kotew mocujacych stupek
jest czesto stosowany jako uzupelnienie podstawowej metody kotwienia (wbijany stupek w grunt) w
przypadku gdy wymagana jest z réznych przyczyn skrocona dtugosé stupka.

Otwory pod kotwy do mocowania stupka powinno si¢ wykonywaé za pomocg wiertnic o odpowiedniej
srednicy wiertla. W przypadku posadowienia rgcznego tych kotew w gruncie — nalezy wokét prefabrykatu
zagesci¢ grunt do wskaznika 95 % wg skali Proctora.

Przed przystapieniem do ostatecznego ustawienia nalezy uwzgledni¢ wysokos$¢ gornej liny od nawierzchni
jezdni — wysokos$¢ ta powinna wynosi¢ 72 cm.

Dopuszczalna odchytka odleglosci rozstawu posadowienia kotew mocujacych stupek powinna wynosi¢ +
1L,5%

W przypadku posadowienia pierwszego stupka do kotwy mocujacej konce liny nalezy zastosowac
podstawe pod prefabrykat w postaci ptyty oporowej o minimalnej powierzchni oporowej 0,25 m’ i grubosci
50 mm w celu zwigkszenia powierzchni oporu i powstrzymania zaglgbiania si¢ tego stupka pod
wplywem sit dziatajagcych na ten shupek na skutek naciaggu liny.

Dopuszcza si¢ inny sposéb osadzenia tulei stupka zatwierdzony przez Inzyniera — np.: wykonanie
fundamentu bezposrednio we wczesniej wytyczonym i przygotowanym wg projektu otworze. Masa
betonowa powinien speliac przynajmniej wlasciwosci wytrzymatosciowe betonu klasy C25/30 (B30).
W przypadku gdy zageszczenie gruntu wokot fundamentu nie spetnia warunku wskaznika zaggszczenia
rzedu 95% wg skali Proctora nalezy po zwigzaniu betonu zagesci¢ grunt wokol fundamentu kotwigcego
tulej¢ stupka.

Kotwienie slupka w kotwie metalowej - w przypadku barier latwodemontowalnych, badz w
przypadku montazu stupkow w utwardzonym podiozu.

Podstawowym sposobem zakotwienia stupkow bariery przy odcinkach latwodemontowalnych jest ich
zakotwienie w podlozu utwardzonym lub istniejacej nawierzchni jezdni w kotwach stalowych mocujacych
stupek.

Otwory pod kotwe stalowa (tulejg) powinno si¢ wykonywac wiertnicami o odpowiedniej srednicy by
stworzy¢ stabilne otoczenie dla kotwy stalowej bez dodatkowego utwardzania podtoza wokot niej — jezeli
ten warunek nie zostal zachowany nalezy je zagesci¢, a wskaznik powinien mieé¢ warto$¢ 95% wg skali
Proctora.

Rozstaw zakotwienia tulei stupka przyjmuje si¢ taki sam jak w przypadku przyjetego rozstawu stupkow dla
pozostalego ciggu barier ochronnych linowych statych przedstawionych w projekcie organizacji ruchu.
Podczas montazu nalezy zwréci¢é uwage na to by stupki mozna bylo wyjaé swobodnie bez uzycia
dodatkowych narzgdzi wspomagajacych site wyciagu.
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Przed przystapieniem do ostatecznego ustawienia nalezy uwzgledni¢ wysokos$¢ gornej liny od nawierzchni
jezdni — wysokos¢ ta nie powinna by¢ wigksza niz 720 mm.

Dopuszczalna odchytka dhugosci rozstawu posadowienia kotew mocujacych stupek powinna wynosi¢ + 1,5
%

5.2.4. Tolerancje osadzania stupkéw oraz systemu kotwa/stlupek
—  odchylenie od pionu stupka + 1%,
— odchytka w wysokosci osadzenia stupka £ 1 cm
— odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni, utwardzonego pobocza, pasa
awaryjnego 5 cm.
— dopuszczalna odchytka rozstawu stupkow + 1,5 %

5.3. Montaz drogowych barier ochronnych linowych
5.3.1. Montaz odcinkéw podstawowych (stalych) barier linowych

Sposdb montazu drogowych barier ochronnych linowych powinien zaproponowa¢ Wykonaweca i przedstawi¢ do
akceptacji Inzynierowi budowy.

Montaz bariery drogowej ochronnej linowej powinien odbywac si¢ w ramach dopuszczalnych odchytek ksztattu
jak rowniez odchylek ustawienia. Wycigcia w czesci srodkowej stupkdéw umozliwiajace zamocowanie lin
powinny zapewni¢ réwna i ptynna lini¢ ulozenia liny bariery w planie — tworzac jednolity ciag.

Przy montazu barier niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworow lub cie¢ naruszajacych
powloke cynkowa poszczegélnych elementow bariery
Prawidlowy montaz powinien uwzgledni¢ w szczegolnosci:
- Rozplanowanie i osadzenie stupkéw bezposrednio w gruncie lub w kotwach betonowych
prefabrykowanych
- Rozplanowanie i zabudowe blokéw kotwigcych na poczatku i na koncu odcinka bariery w postaci
prefabrykatéw lub wykonanych na miejscu.
- zatozenie elementdéw podtrzymujacych ling na stupku
- zatozenie lin we wcigcie konstrukcji wsporczej (stupek) oraz zamocowanie kazdej liny.
- zatozenie $rub napre¢zajacych ling oraz montaz zakonczen lin do zaczepoéw kotew betonowych
- nacigg wstepny kazdej z lin
- nacigg wymagany kazdej z poszczegdlnych lin.

Podczas montazu nalezy zwroci¢ uwage by linia bariery byta prowadzona w sposéb ptynny, bez widocznych
zataman - zaré6wno w przekroju podtuznym, jak i w poprzecznym.

Nalezy zapewni¢, by o§ wzdluzna zakotwienia (plyty kotwigcej) znajdowata si¢ w jedne;j linii z osig bariery.
Gorna krawedz stalowej skrzynki kotwigcej osadzonej w betonie, powinna by¢ umieszczona réwno z
powierzchnig terenu - z odpowiednim uwzglgdnieniem nachylenia terenu.

Wykop fundamentowy, w ktérym osadzona jest kotwa, powinien by¢é wypelniony zwirem lub thuczniem.
Wypeknienie to nalezy nastgpnie odpowiednio utwardzic.

Przy osadzaniu kotew mocujacych stupki w gruncie nalezy zapewnic, by znajdowatly si¢ one doktadnie w osi
bariery. Grunt dookota kotew musi by¢ odpowiednio utwardzony tj. wskaznik powinien wynosi¢ 95% wg skali
Proctora.

Kotwy nalezy osadzaé¢ w podtozu tak, by ich goérna powierzchnia znajdowata si¢ na poziomie powierzchni terenu
Iub do 4,0 cm pod tg powierzchnia.

Nalezy zwroci¢ uwage przy montazu drogowych barier linowych przy wystepowaniu poziomych tukow drogi o
promieniu linii bariery réwnym lub mniejszym od 300 m, ze odlegtos¢ migdzy stupkami (rozstaw sthupkow)
powinna ulec zmniejszeniu niezaleznie od wytycznych zawartych w projekcie organizacji ruchu — dobodr
rozstawu stupkow przy promieniu ponizej R<300 m winien by¢é wykonany zgodnie z dokumentacja producenta.

W przypadku wystgpowania pionowych tukéw wklegstych przekroju drogi bariery ochronne linowe mogg by¢
stosowane wylacznie w sytuacjach gdy ten promien tuku jest réwny lub wickszy od 1200 m — jezeli nie jest
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spelniony ten warunek nalezy zastapi¢ przewidziang dhugos$¢ catkowita odcinka bariery linowej mniejszymi
dtugosciami odcinkow barier stosownie do uksztattowania terenu.

Nie ma ograniczen w stosowaniu barier linowych na pionowych tukach wypuktych drogi.

Rozstaw stupkow drogowej bariery ochronnej linowej musi by¢ zgodny z projektem organizacji ruchu.

5.3.2. Polaczenie dwoch odrebnych odcinkéw barier linowych.

W przypadku potrzeby potaczenia dwoch odrebnych odcinkéw drogowej bariery ochronnej linowej w jeden cigg
zapewniajacy nieprzerwang ostong¢ ostanianych obiektow (przeszkod) Iub ostong pojazddéw poruszajacych si¢ po
jezdni o przeciwnym kierunku ruchu nalezy wykonaé potaczenie wykorzystujace element nachodzenia si¢
(zaktadania si¢) odcinkéw poczatkowych bariery linowe;j.

Elementy kotwigce konce liny dwoch sgsiadujacych ze sobg odcinkow barier linowych powinny by¢ tak
zakotwione w grunt by dawaty mozliwos$¢ zazebienia si¢ tych dwdch sgsiadujgcych odcinkow poczatkowych na
dhugosci 6,0 m nie wliczajac odcinka skosu liny, ktory jest od pierwszego stupka do kotwy mocujacej ling.

Zachodzace na siebie odcinki bariery linowej powinny by¢ tak umiejscowione by koncowy odcinek bariery
linowej byt ulozony od strony jezdni, a jego koncowe nachylenie byto zgodne z kierunkiem ruchu pojazdéw na
jezdni przylegte;.

5.3.3. Polaczenie drogowych barier linowych z barierami ochronnymi stalowymi

Zapewnienie kontynuacji linii ciaglej barier przy zastosowaniu w ciggu dwoch réznych rodzajéow drogowych barier
ochronnych w tym barier linowych oraz barier stalowych wymaga potaczenia tych barier na tzw. zaktadke.

Wiaze si¢ to z odchyleniem w plaszczyznie poziomej drogi odcinka koncowego bariery stalowej dla stworzenia linii
prostej dla odcinka koncowego bariery ochronnej linowe;.

Jednym z elementow, ktory decyduje o szerokosci odchylenia odcinka koncowego bariery stalowej sa wymiary
bloku kotwigcego bariery linowej — ktory ogranicza w znacznym stopniu mozliwo$¢ posadowienia stupkoéw bariery
stalowej.

Odcinki poczatkowe bariery linowe;j i bariery stalowej powinny na siebie nachodzi¢ na catej dlugosci swoich skosow
poczatkowych oraz dodatkowo w czesci poziomej o statym nachyleniu w poziome;j linii barier na dhugosci 6,0 m.
Odchylenie odcinka poczatkowego (nachylonego pod katem) i dalszej cze$ci statej ciggu bariery stalowej powinno
by¢ jak najblizej zamontowane przy linii bariery linowe;.

5.3.4. Montaz elementow odblaskowych

Na barierze ochronnej linowej jak i na innych typach barier elementy odblaskowe powinny by¢ umieszczone o
barwie:

a) czerwone — po prawej stronie jezdni
b) biale — po lewej stronie jezdni.
Odlegtos¢ pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi nie powinna by¢ wigksza niz:

- na odcinkach prostych i na tukach o R>500 m — odlegtos¢ elem. Nie rzadziej niz L=50 m

- na tukach o0 R<500 m — odlegtos¢ elem. L= 0,1R z zaokragleniem do wymiaru rozstawu stupkow.

Elementy odblaskowe nalezy montowa¢ na stupkach zgodnie z zaleceniami producenta barier —Zalecana max.
odleglos¢ pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi L<20 m.

5.3.5. Odleglos¢ bariery linowej od krawedzi pasa ruchu

W przypadku barier montowanych w pasie rozdzialu drogowa bariera ochronna linowa ustawiona jest
symetrycznie w czgsci srodkowej pasa dzielacego na calym odcinku jej wystepowania. W przypadku bariery
linowej skarpowej odlegtos$¢ od linii krawgdziowej do stupka bariery skarpowej powinna by¢ zgodna z
normatywem - przy jednoczesnym zachowywaniu odlegtosci od krawedzi (linia taczaca pozioma i ukosng czgs$é
nasypu) oraz rozstawu shupkow, ktore to wielkosci musza by¢ zgodne z dokumentacja techniczng producenta.



211

5.3.6. Ustalenie wlasciwej wysokoSci liny

Zgodnie z przyjetymi zalozeniami dla barier montowanych w pasie dzielagcym potozenie gornej liny bariery nie
powinno przekracza¢ wysokosci 720 mm — jest to wielko$¢ mierzona prostopadle do powierzchni gruntu lub
utwardzonej nawierzchni przejazdu/wyjazdu awaryjnego w miejscu potozenia liny. Rozstaw lin i ich wysokos$ci
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng producenta oraz trescig Aprobaty Techniczne;.

Bariery linowe skarpowe musza spetnia¢ warunek wysokosci gornej liny zawierajacy si¢ pomigdzy minimalng
wysokoscig 680 mm, a maksymalng 850 mm.

5.3.7. Tolerancje montazu wysokosci liny bariery
Dopuszczalne odchytki wysokos$ci barier ochronnych w zaleznosci od ich usytuowania wynosza: 1cm.

6. Kontrola jakosci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 6.

6.1. Badania przed rozpoczeciem Robét
Przed przystapieniem do Robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:

- Aprobate Techniczna na konstrukcje drogowej bariery ochronnej linowej o systemie 4-ro linowym
- Atesty/Deklaracje uzytych materiatow.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania Robét
W czasie wykonywania Robot nalezy zbadac:

a) zgodnos$¢ wykonania bariery ochronnej linowej z Dokumentacjg Projektowa oraz ze Specyfikacja Techniczng
(lokalizacja, wymiary, wysokos¢ lin nad gruntem),

b)  zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw zgodnie przyjetymi warto§ciami w Specyfikacji technicznej

¢) poprawnos¢ posadowienia stupkow

d) prawidlowos¢ posadowienia blokow kotwigcych

e) poprawnos¢ sity naciggu lin

f)  prawidtowo$¢ montazu bariery ochronnej fatwodemontowalne;j.

7. Obmiar Robo6t
Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowg
Jednostka obmiarowg jest 1 m (metr) bariery ochronnej linowej okreslonego typu.

8. Odbior Robot
Ogolne zasady odbioru Robdt podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektows i ST jezeli wszystkie badania i pomiary wg pkt.

6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnoSci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:

—  prace pomiarowe i przygotowawcze,

— zamodwienie zgodnie z projektem organizacji ruchu, zakup i dostarczenie kompl. elementéw drogowych barier
linowych na miejsce zabudowy (wylgcznie posiadajagcych wazne Aprobaty techniczne 1 certyfikaty
bezpieczenstwa),

—  zabezpieczenie ew. terenu na sktadowanie elementow barier linowych

— oznakowanie robot drogowych — zgodnie z projektem organizacji ruchu,

— zaplanowanie oraz rozmieszczenie odcinkow gtownych oraz odcinkdéw tatwodemontowalnych barier
ochronnych linowych wg. projektu organizacji ruchu oraz specyfikacji technicznych.
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—  zakotwienie tulei stupkow stalowych w gruncie przy uzyciu sprzetu specjalistycznego (wiertnic), badz innych
metod gwarantujacych nie naruszenie konstrukeji profilu kotwy stupka ani zabezpieczenia antykorozyjnego —
przy jednoczesnym zachowaniu stabilno$ci osadzenia konstrukcji. Uzywajac prefabrykatéw kotwigcych tuleje
stupka, badZz wylewanych bezposrednio na miejscu.

—  zageszczenie gruntu wokot kotew mocujacych

—  zalozenie liny oraz ustawienie odpowiednich naciagéw liny przewidzianych przez producenta

— montaz pozostalych elementow wyposazenia drogowych barier linowych odcinkéow podstawowych oraz
odcinkéw latwodemontowalnych (przektadek, obejm, podktadek itp. zgodnie ze specyfikacja producenta i
Aprobatg Techniczng) - zgodnie z ogodlnie przyjetymi zasadami zabudowy drogowych barier linowych —
okreslonych w niniejszej Specyfikacji Technicznej 1 Projekcie Wykonawczym.

— montaz elementow odblaskowych — zgodnie z przedstawionymi wytycznymi okreSlonymi w/w czgsci
specyfikacji

—  przeprowadzenie pomiaréw ostatecznych sity naciggu lin.

—  przeprowadzenie pomiard6w ostatecznych (wysokosci potozenia gornej liny mierzonej od powierzchni
nawierzchni utwardzonej nie powinna przekracza¢ 720 mm).

— uporzadkowanie terenu.

— w przypadku montazu wadliwego — nie zgodnego z projektem budowlanym i/lub projektem organizacji
ruchu: demontaz, a nastgpnie ponowny (whasciwy) montaz drogowych barier linowych na tym odcinku.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy
1. PN-H-93419:1997 Dwuteowniki réwnolegltoscienne IPE walcowane na goraco.
2. PN-H-84020:1988 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.

3. PN-H-93460:1973 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.
5. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement. Cze¢$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

6. PN-B-06712/A1:1997 Kruszywa mineralne do betonu.

7. PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

8. PN-B-19701: 1997/Az1:2001 Cement — Cement powszechnego uzytku — Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
(Zmiana Azl1).

9. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10. PN-M-80264:1992 Liny stalowe. Terminologia.

11. PN-B-06250:1988 Beton zwykty

12. PN-EN 206-1:2004 Beton — Czes¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodno$é

13. PN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.

14. PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

15. PN-EN 1317-1:2001 Systemy ograniczajgce drogg- cze$¢ I: Terminologia i ogdlne kryteria metod
badan

16. PN-EN 1317-2:2001 Systemy ograniczajgce droge - czg$¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyje¢cia badan

zderzeniowych i metody badan barier ochronnych
17. PN-EN 10264-1:2002(U) Drut stalowy i wyroby z drutu - drut stalowy na liny - cz¢$¢ I: Wymagania ogoélne
18. PN-EN 10264-2:2002(U) Drut stalowy i wyroby z drutu - drut stalowy na liny - cz¢$¢ 2: Drut ze stali
niestopowej ciggniony na zimno na liny ogdlnego przeznaczenia
19. PN ISO 1461:2000 Cynkowanie ogniowe elementow ze stali — Wymagania i metody testowe

10.2. Inne dokumenty

1. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP, maj 1994.

2. D.U. Nr 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003 r — Zatacznik nr 4 do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
dnia 3 lipca 2003 r. W sprawie szczegotowych warunkéw technicznych dla znakow i sygnatow drogowych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach.
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D - 08.07.01a PROGI ZWALNIAJACE NA JEZDNIACH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem progéw zwalniajacych na jezdniach.
Przedmiotem zamowienia jest wykonanie progéw zwalniajacych ,,wyspowych” o wymiarach 2x2m z kostki
brukowej betonowej koloru czerwonego gr 8 cm.

Parametry geometryczne progow - Zatgcznika nr 1

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot na drogach i ulicach potozonych na obszarach zabudowanych.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem i odbiorem progéw zwalniajacych wypuktych na jezdniach.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Prog zwalniajacy - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, wykonane zwykle w formie
wygarbienia, wymuszajgce zmniejszenie predkosci.

1.4.2. Prog zwalniajacy liniowy - prog, obejmujacy catg szerokos¢ jezdni (zat. 2, rys. 1a, 1b). Progi te moga by¢
wykonane jako listwowe lub ptytowe.

1.4.3. Prog zwalniajacy wyspowy - prog wykonany w formie wysp, umieszczonych na jezdni (zat. 2, rys. lc,
1d). Progi te moga by¢ wykonane jako trapezowe lub tukowe.

1.4.4. Prog zwalniajacy listwowy - prog wykonany z elementu listwowego (jednolitego lub sktadanego z
segmentow), utozonego i zamocowanego na jezdni lub wbudowanego w nig (zal. 2, rys. 1a).

1.4.5. Prog zwalniajacy plytowy - prog, wykonany w formie plyty poprzez odpowiednie uksztattowanie
nawierzchni jezdni lub utozZenie i zamocowanie na niej odpowiednich elementdéw (zat. 2, rys. 1b).

1.4.6. Prog o zmniejszonej szerokosci (prog skrocony) - prog liniowy, nie zajmujacy calej szerokosci ulicy, ze
wzgledu na potrzeby odwodnieniowe, np. zachowania $cieku wzdtuz kraweznika (zal. 2, rys. 2).

1.4.7. Prog zwalniajacy podrzutowy - prog o matej dhugosci i stromej ptaszczyznie najazdowej, powodujacy
przy najechaniu silny podrzut pojazdu.

1.4.8. Dlugos¢ progu - wymiar progu rownoleglty do osi jezdni.
1.4.9. Szeroko$¢ progu - wymiar progu prostopadty do osi jezdni w miejscu jego umieszczenia.
1.4.10. Wysoko$¢ progu - wymiar progu mierzony prostopadle do nawierzchni jezdni.

1.4.11. Nachylenie powierzchni najazdowej (zjazdowej) progu - nachylenie ukosnej lub tukowej powierzchni
progu od strony najazdu (zjazdu), mierzone jako stosunek jej wysokosci do dlugoscei.

1.4.12. Graniczna predkosé przejazdu przez prog - najwyzsza predkosé, przy ktorej samochod osobowy Sredniej
wielkosci (o masie 950 - 1050 kg) moze przejechaé przez prog bez wyraznych niedogodnosci ruchu oraz bez
zagrozenia bezpieczenstwa ruchu.

1.4.13. Typ progu zwalniajacego - ksztalt progu uzalezniony od predkosci przejazdu przez prog. Rozrdznia si¢
trzy typy progow:
1. typ 1, dla predkosci przejazdu < 25-30 km/h (zat. 3, rys. 1):
a) listwowy dlug. 3,7 m; wys. 0,10 m, ksztalt wycinka kota o R=17,2 m,
b) plytowy z powierzchniami najazdowymi tukowymi (14,), dlug. > 5,0 m, wys. 0,10 m,
¢) plytowy z powierzchniami najazdowymi ukosnymi (1A;), dlug. > 4,0 m, wys. 0,10 m.
2. typ 2, dla predkosci przejazdu < 18-20 km/h (zat. 3, rys. 2):
dhug. 1,5 m, wys. 0,07 m, ksztatt wycinka kotao R=4,1 m
3. prog podrzutowy, dla predkosci przejazdu < 10-15 km/h (zal. 6)
dhug. 0,30 + 1,0 m, wys. 0,05 +0,10 m.
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1.4.14.Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [7] pkt 1.4.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” [7] pkt 1.5.

2. materialy
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [7] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania progu zwalniajacego
2.2.1. Zgodnos$¢ materiatéw do wykonania progu z dokumentacja projektows

Materiaty do wykonania progu zwalniajgcego powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowe, nawigzujacymi do okreslonej konstrukcji progu.

2.2.2. Materialy do wykonania progow zwalniajacych z nawierzchni drogowych
Przedmiotem zamowienia jest prog z betonowej kostki brukowe;j,
2.4.5. Materialy do warstwy wyréwnujacej

Wykonywanie progu zwalniajgcego na istniejgcej jezdni, w niektorych przypadkach progow z
nawierzchni, wymaga warstwy wyréwnujace;j istniejaca nawierzchni¢ do wypuktego ksztattu progu.
Materiaty do warstwy wyrownujacej powinny by¢ zgodne z dokumentacijg projektowa wzglednie
zaproponowane przez Wykonawce do akceptacji Inzyniera, przy nawigzaniu do materiatu istniejgce;j
podbudowy, jako:
— warstwa z betonu cementowego, odpowiadajgca wymaganiom PN-S-96014:1997 [4],

2.4.6. Materialy na podsypke i do wypelnienia spoin

materiaty do wykonania podsypki powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi przez te
dokumenty, a w przypadku niepetnych danych, powinny by¢ zgodne z ponizszymi wskazaniami:
a) podsypka cementowo-piaskowa
— mieszanka cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajacego wymagania dla gatunku 1
wg PN-B-11113:1996 [1], cementu powszechnego uzytku spetniajagcego wymagania PN-B-19701:1997
[2] i wody odmiany 1 odpowiadajacej wymaganiom PN-B-32250:1988 [3],
b) wypeknienie spoin w nawierzchniach kostkowych na podsypce cementowo-piaskowej
— zaprawa cementowo-piaskowa 1:4, spelniajgca wymagania wg pktu a).

Sktadowanie piasku, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe,
powinno odbywac si¢ na podtozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu go przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [5].

2.4.7. Materialy do oznakowania poziomego progu

Materialy do poziomego oznakowania progu z nawierzchni drogowych i prefabrykatéw betonowych i
zelbetowych powinny odpowiada¢ wymaganiom OST D-07.01.01 [20].

Rodzaj wybranego materialu do poziomego znakowania drog (np. farby do znakowania
cienkowarstwowego, masy chemoutwardzalne, masy termoplastyczne, punktowe elementy odblaskowe, kulki
szklane odblaskowe) powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

2.4.8. Materialy do oznakowania pionowego progu

Materiaty do oznakowania pionowego progu powinny odpowiada¢ wymaganiom OST D-07.02.01 [21].
3. sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [7] pkt 3.
4. transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [7] pkt 4.
Piasek mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu w warunkach zabezpieczajacych go przed

zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.
Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [5].
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5. wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [7] pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania progu zwalniajacego

Konstrukcja progu zwalniajgcego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa.

Prog zwalniajacy moze by¢ wykonany:
a) razem z budowg nawierzchni ulicy lub drogi,
b) osobno, po wybudowaniu nawierzchni ulicy lub drogi.

Wykonanie progu razem z budowa nawierzchni ulicy lub drogi, wymaga odpowiedniego uksztaltowania
ulepszonego podtoza lub podbudowy.

Wykonanie progu obejmuje:

rozebranie istniejgcej nawierzchni,
wykonanie warstwy wyréwnujacej,
wykonanie podsypki,
utozenie nawierzchni z czynno$ciami pomocniczymi, jak ubicie, watowanie, wypelnienie spoin, profilowanie
itp.,
5. pielggnacja nawierzchni progu.

Prog nalezy wykonac w taki sposob, aby:
— nie byl utrudniony przeptyw wody wzdtuz $ciekow przykraweznikowych,
— wykluczone bylo powstawanie katuzy wody lub tafli lodu przed i za progiem,
— nie byt ograniczony dostep do urzadzen znajdujgcych si¢ w jezdni lub pod nig (np. studzienek $ciekowych,

rewizyjnych),
byt odpowiednio oznakowany i o$wietlony.

5 3. Roboty przygotowawcze

5.3.1. Rozbidrka nawierzchni

el S

Roboty te powinny obejmowaé wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki, rozkucie i
zerwanie nawierzchni.

Wykonanie rozbiorki nawierzchni powinno odpowiada¢ wymaganiom OST D-01.02.04 ,,Rozbiorka
elementéw drog, ogrodzen i przepustéw”, zawartej w zeszycie OST D-01.00.00 [8].

5.3.2. Warstwa wyrownujaca i podsypka

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy wyrdwnujacej i/lub podsypki,
to powinny one odpowiada¢ wymaganiom wymienionych dokumentéw, a w przypadku niepetnych danych
powinny by¢ zaproponowane przez Wykonawce do akceptacji Inzyniera, przy nawigzaniu do rodzaju materiatu
istniejgcej podbudowy.

Warstwa wyrownujgca moze by¢ wykonana z:

— Dbetonu cementowego, odpowiadajac wymaganiom PN-S-96014:1997 [4],

Podsypka cementowo-piaskowa powinna mie¢ grubos¢ po zageszczeniu 3+5 cm, a dopuszczalne odchytki od

przyjetej grubosci nie powinny przekracza¢ £ 1 cm. Wymagania dla materiatéw na podsypke powinny by¢

zgodne z pktem 2.4.6. Podsypke cementowo-piaskowa przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastgpnie rozsciela

si¢ na uprzednio zwilzonej podbudowie. W praktyce, wilgotno$¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po

Scisnigciu podsypki w dtoni, podsypka nie rozsypywata si¢ i nie byto na dtoni §ladéw wody, a po nacisnigciu

palcami podsypka rozsypywata si¢. Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie

wilgotnym, np. zageszczarkami wibracyjnymi. Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawa musi

by¢ zakonczone przed rozpoczeciem wigzania cementu w podsypce.

5.4. Prog zwalniajacy z nawierzchni drogowych

- Sposdb wykonania progu zwalniajacego z nawierzchni drogowych powinien by¢ zgodny z ustaleniami
dokumentacji projektowe;.

Spoiny nalezy wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskows, spetniajgcg wymagania pktu 2.4.6.

5.7. Oznakowanie progu

5.7.1. Oznakowanie poziome progu

Oznakowanie poziome progu z nawierzchni drogowych i prefabrykatow powinno by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa, a w przypadku niepelnych danych, zaproponowane przez Wykonawceg do akceptacji
Inzyniera.

Materiaty do wykonania oznakowania poziomego progu powinny odpowiada¢ wymaganiom pktu 2.4.7.

Sposob wykonania oznakowania poziomego progu powinien odpowiada¢ wymaganiom OST D-
07.01.01 [20].
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5.7.2. Oznakowanie pionowe progu

Oznakowanie pionowe progu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektows i projektem organizacji
ruchu. Materiaty do wykonania oznakowania pionowego progu powinny odpowiada¢ wymaganiom pktu 2.4.8.

Sposob wykonania oznakowania pionowego progu powinien odpowiada¢ wymaganiom OST D-
07.02.01 [21].

6. kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [7] pkt 6.
6.4. Badania wykonanych robét

Po zakonczeniu robét nalezy sprawdzi¢ wizualnie:
— konstrukcje, wyglad zewnetrzny i kompletno$¢ wykonania progu,
— uksztaltowanie wysoko$ciowe progu,
— mozliwo$¢ przeptywu wody przy progu, wzdhiz kraweznikow ulicznych,
— brak zaglebien przed i za progiem, w ktorych powstawatyby katuze wody lub tafle lodu,
— kompletno$¢ oznakowania poziomego i pionowego,
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7. obmiar robot
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Na podstawie kosztorysu ofertowego — przygotowanie kosztorysu powykonawczego.

8. odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [7] pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i wymaganiami Inzyniera.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- rozbiodrka istniejgcej nawierzchni,
- warstwa wyréwnujaca.
9. podstawa platnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Podstawg ptatnosci bedzie protokot odbioru koncowego.
9.2. Cena
Cena wykonania progu obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatow,
- ew. rozebranie istniejgcej nawierzchni,
- ew. wykonanie warstwy wyrownujacej i/lub podsypki,
- ulozenie kompletnej konstrukceji (nawierzchni) progu z wszystkimi czynnosciami pomocniczymi,
- oznakowanie poziome progu,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprzetu.
10. przepisy zwigzane
10.1. Polskie Normy
1. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych; piasek
2. PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania
i ocena zgodnosci
3. PN-B-32250:1988 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw
4. PN-S-96014:1997 Drogi samochodowe i lotniskowe. Podbudowa z betonu
cementowego pod nawierzchni¢ ulepszona. Wymagania i
badania
10.2. Branzowe Normy
5. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
6. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni
drég, ulic, parkingdéw i torowisk tramwajowych. Wspolne
wymagania i badania
10.3. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)
7.  D-M-00.00.00 Wymagania ogo6lne
8. D-01.00.00 Roboty przygotowawcze
9. D-04.04.00-04.04.03 Podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie
10. D-04.05.00-04.05.04 Podbudowy i ulepszone podtoza z gruntdéw lub kruszyw
stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi

11. D-04.06.01 Podbudowa z chudego betonu

12.  D-05.03.01 Nawierzchnia z kostki kamiennej

13. D-05.03.02 Nawierzchnia klinkierowa

14. D-05.03.03 Nawierzchnia z ptyt betonowych

15. D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego

16. D-05.03.06 Nawierzchnia z mieszanek mineralno-asfaltowych

wytwarzanych i wbudowywanych na zimno
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17.  D-05.03.07
18. D-05.03.14
19. D-05.03.23a
20. D-07.01.01
21. D-07.02.01
22.  D-07.07.01
10.4. Przepisy

Nawierzchnia z asfaltu lanego

Nawierzchnia z betonu cementowego dla drég o ruchu
lekkim

Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej dla drog i ulic
lokalnych oraz placow i chodnikow

Oznakowanie poziome

Oznakowanie pionowe

Oswietlenie drog

23. Tymczasowe wytyczne stosowania progow zwalniajacych, GDDP, Warszawa 1994 (wprowadzone do

stosowania zarzadzeniem nr 17/94 z dnia 17 pazdziernika 1994 r. Generalnego Dyrektora Drog Publicznych)

24. Wytyczne projektowania skrzyzowan drogowych, GDDP, Warszawa 2001

ZALACZNIKI

ZAY ACZNIK 1
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Przyktad projektu organizacji ruchu drogowego oraz lokalizacji urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego.
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Powiatowy Zarzad Drég w Nowym Targu

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
(SST)

Grupa robot nr 4. Bezpieczenstwo

D-46.01.01

Wykonanie, kompleksowa wymiana poreczy stalowych

Nowy Targ, 2019
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D-46.01.01 Wykonanie, kompleksowa wymiana poreczy stalowych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ( SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania ogdlne
dotyczace wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z montazem bariery ochronnej stalowej na
drogach powiatowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu 1 realizacji
robdt na drogach krajowych w zakresie podanym w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza przy wykonywaniu robot zwigzanych z
wykonywaniem barier ochronnych stalowych z prowadnicg z profilowanej taSmy typu A 1 B
na stupkach stalowych, realizowanych na odcinkach drég z wylaczeniem barier na obiektach
mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Przyjmuje si¢ nast¢pujace okreslenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna — urzadzenie bezpieczenstwa ruch, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest
niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na
jezdnie przeznaczong dla przeciwnego kierunku lub niedopuszczenie do powstania
kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu
jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa — bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem
jest prowadnica wykonana z profilowej taSmy stalowe;.

1.4.3. Bariera skrajna — bariera ochronna umieszczana przy krawedzi jezdni lub
korony drogi, przeciwdzialajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi
lub je ograniczajaca.

1.4.4. Bariera dzielaca — bariera ochronna umieszczona w pasie dzielacym drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie dzielacym, przeciwdziatajgca przejechaniu
pojazdu na drugg jezdnie.

1.4.5. Bariera oslonowa — bariera ochronna umieszczona mi¢dzy jezdnig a obiektem
lub przeszkodami statymi znajdujgcymi si¢ w poblizu jezdni.



223

1.4.6. Bariera wysiegnikowa — bariera, w ktorej prowadnica zamontowana jest do
shupkéw za posrednictwem wysiegnikow zapewniajacych odstep miedzy
shlupkiem a prowadnicg co najmniej 250 mm.

1.4.7. Bariera przekladkowa — bariera, w ktérej prowadnica zamontowana jest do
shupkéw za posrednictwem przekladek zapewniajacych odstep miedzy
prowadnicg a stupkiem od 100 mm do 180 mm.

1.4.8. Bariera bezprzekladkowa — bariera, w ktorej prowadnica zamontowana jest
bezposrednio do stupkow.

1.4.9. Prowadnica bariery — podstawowy element bariery wykonany z profilowe;j
taSmy stalowej, majacy za zadanie umozliwienie plynnego wzdluznego
przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica powinna
odksztalcac si¢ stopniowo 1 w sposob plastyczny.

1.4.10. Przekladka — element bariery, wykonany zwykle z rury ( okraglej,
prostokatnej)lub ksztattownika stalowego ( np. ceownika, dwuteownika) o
szerokosci od 100 do140 mm umieszczony pomigdzy prowadnicg a shupkiem,
ktorego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych wtasciwosci kolizyjnych
( niz w barierze bezprzektadkowej), powodujacych, ze prowadnica bariery w
pierwszej fazie odksztalcenia lub przemieszczenia stupkdéw nie jest odginana do
tytu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.11. Wysiegnik — element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygietej blachy
stalowej lub z ksztattownika stalowego, umieszczony pomigdzy prowadnicg a
shupkiem, ktoérego zadaniem jest utrzymanie prowadnicy w okreslonej odlegltosci
od stupka, zwykle okoto 0,3 — 0,4 m, co zapewnia duza podatnos¢ prowadnicy w
pierwszej fazie kolizji oraz dos$¢ lagodnie obcigza shupki sitami od
nadjezdzajacego pojazdu.

1.4.12. Typ barier zalezne od porzecznego odksztalcenia bariery w czasie kolizji:
typ I: bariera podatna, z odksztalceniem dochodzacym do 1,8-2,0 m,
typ 1I: bariera o ograniczonej podatnosci ( wzmocniona ) z odksztalceniem do
0,85 m,
typ III: bariera niepodatna ( sztywna) z odksztalceniem réwnym lub bliskim zeru.

1.4.13. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami 1 definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt.1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z
poleceniami Inzyniera.
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,
pkt.1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialow

Wymagania og6lne stosowania materiatow, ich pozyskania i1 sktadowania podano w SST D-
00.00.00 ,,Wymagania ogodlne”, pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktére

wydano aprobate techniczna.
Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okre§lone s3 poprzez typ bariery
podany w dokumentacji projektowej lub poleceniem Inzyniera, nawigzujacy do ustalen
producenta barier. Do elementow tych naleza:

- prowadnica,

- stupki

- pas profilowy,

- wysiegniki,

- przekladki, wsporniki, sruby, podktadki, Swiatta odblaskowe.

- laczniki ukosne,

- obejmy stupka itp.
Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych moga wystapi¢ materialy do
wykonania elementéw betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

2.3.1 Prowadnica
Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okreslony w
dokumentacji projektowej, przy czym: typ A powinien odpowiada¢ ustaleniom
producenta barier, typ B powinien odpowiada¢ PN-H-93461-15.
Otwory w prowadnicy 1 zakonczenia odcinkow montazowych prowadnicy powinny
by¢ zgodne z ofertg producenta.
Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka 1 wolna od widocznych wad, bez
ubytko6w powloki antykorozyjne;.
Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.3.2 Stupki
Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami w dokumentacji projektowej
Stupki wykonuje si¢ zwykle z ksztaltownikow stalowych o przekroju poprzecznym:
dwuteowym, ceowym, zetowym, lub sigma. Wysokos¢ s$rodnika ksztattownika
wynosi 100 — 140 mm.
Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania
1 wolna od wad.
Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wiasnosci
mechaniczne wg PN-H-84020.
Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.
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2.3.3 Inne elementy barier
Pas profilowy powinien odpowiada¢ normie PN-H-93461-28 w zakresie, wymiarow,
masy, wielkosci statycznych 1 odchytek wymiaru przekroju poprzecznego. Inne
elementy jak wysiggniki, fgczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, przektadki,
podkiadki, $ruby, $wiat odblaskowe, itp. powinny odpowiada¢ dokumentacji
projektowej 1 by¢ zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiarow, odchytek
wymiaréw, rozmieszczenia otwordow, rodzaju materialdw oraz ew. zabezpieczenia
antykorozyjnego. Wszystkie ocynkowane elementy 1 tgczniki powinny by¢ czyste,
gladkie bez peknieé¢, naderwan, rozwarstwien 1 wypuktych karbow.
Dostawa wigkszych elementow moze by¢ dokonywana luzem lub w wigzkach a
drobniejsze elementy w pudelkach tekturowych Iub pojemnikach blaszanych.
Element te powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych w warunkach
zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.3.4 Zabezpieczenie elementdéw metalowych przed korozja
Sposdéb zabezpieczenia ustala producent, aby zapewni¢ trwalos¢ powloki
antykorozyjnej na okres 5-10 lat w warunkach normalnych do co najmniej 3-5 lat w
srodowisku o zwiekszone] korozyjnosci. Minimalna grubo$¢ powloki cynkowe;j
powinna wynosi¢ 60 um

2.4. Materialy do wykonania elementéw betonowych

2.4.1 Fundamenty 1 kotwy wykonane na miejscu budowy

2.4.1.1. Deskowanie

Materialy oraz sposoéb wykonania deskowania powinny by¢ zgodne z ustaleniami
w dokumentacji projektowej, SST 1lub okreslone przez Wykonawce 1
przedstawione do akceptacjo Inzyniera.

Deskowanie moze by¢ wykonane z drewna lub z gotowych elementow o
wielokrotnym uzyciu zgodnie z wymaganiami PN-B-06251.

Deskowanie nalezy wykona¢ z materialow odpowiadajacych nastepujacym
norma:

- drewno do robot ciesielskich wg PN-D-95017, PN-B-06251, PN-D-96000
oraz drobne elementy wg PN-D-96002

- gwozdzie wg BN-87/5028-12,

- sruby, wkrety do drewna, podktadki do srub wg 00 0 ,,PN-M-82101, PN-M-
82121, PN-M-82503, PN-M-82505 i PN-M-82010,

- formy z blach stalowej wg BN-73/9081-02,

- plyty pil$niowe z drewna wg BN-69/7122-11

2.4.1.2. Beton 1 jego skladniki

Wilasciwosci betonu powinny by¢ zgodne dokumentacja projektowa, z tym, ze
klasa betonu nie powinna by¢ nizsza niz B 15, nasigkliwo$¢ powinna by¢ nie
wieksza niz 5%, stopien wodoszczelnosci co najmniej W 2, a stopien
mrozoodpornosci co najmniej F 50 zgodnie z wymaganiami PN-B-06250.

Cement — cement portlandzki klasy co najmniej ,,32,5” wg PN-B-19701.
Kruszywo do betonu wg PN-B- 06712.

Woda wg PN-B-32250, moze by¢ zastosowana woda pitna.

Domieszki chemiczne do betonu wg PN-B-06250, PN-B-23010.
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Prety zbrojeniowe wg PN-B-06251.
Stal wg PN-B-03264, powinna posiada¢ atest.

2.4.2 Elementy prefabrykowane z betonu
Ksztalt 1 wymiar przekroju poprzecznego betonowych elementéw
prefabrykowanych powinny by¢ zgodne 2z dokumentacja projektows.
Powierzchnie elementéw powinny by¢ bez rys, peknig¢ 1 ubytkéw betonu.
Krawedzie powinny by¢ proste i1 rowne. Dopuszczalne wady nie powinny
przekracza¢ wartosci podanych w BN-80/6775-03.01.

2.5. Skladowanie materialow

Elementy dtuzsze barier moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyréwnanym. Poszczegdlne elementy nalezy oddziela¢ podktadkami. Elementy montazowe mozna sktadowac w
pojemnikach handlowych producenta.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innym. Drobne frakcje winny by¢ chronione za pomoca
plandek 1 zadaszen. Podloze powinno by¢ rowne, dobrze odwodnione.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Przystepujac do wykonania rob6t Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:
e zestaw specjalistyczny do montazu barier,

zuraw samochodowy o udzwigu do 4t,

wiertnica do wykonania otworu pod shupki,

koparka kotowa,

urzadzenie wbijajace lub wibromtot do pograzania stupkéw w grunt,

betoniarka przewozna,

wibrator do betonu,

przewozny zbiornik na wode,

tadowarka itp.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace stosowania transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 4.
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4.2. Transport elementow barier stalowych

Transport elementéw barier stalowych moze odbywac si¢ dowolnym $rodkiem transportu.
Elementy nie powinny wystawac poza gabaryt srodka transportu. Elementy dluzsze winny
by¢ przewozone w opakowaniach producenta natomiast drobne w pojemnikach
handlowych.

Zatadunek 1 wyladunek nalezy dokonywac¢ za pomocg zurawi lub rgcznie.

Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed korozja i
uszkodzeniem mechanicznym.

4.3. Transport materialow do wykonania elementow betonowych

Kruszywo do betonu mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu w sposob
uniemozliwiajacy jego zanieczyszczenie, zawilgocenie 1 zmieszanie z innym materiatem.
Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.
Rozmieszczenie elementow symetryczne na podktadach drewnianych.

Drewno 1 elementy deskowania nalezy przewozi¢ w warunkach chronigcych je przed
przemieszczaniem a elementy metalowe zabezpieczy¢ przed korozja 1 uszkodzeniem.
Cement zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08

Mieszanke betonowa zgodnie z postanowieniami PN-B-06251

Stal zbrojeniowa mozna przewozi¢ dowolnym Srodkiem transportu w warunkach
chronigcych je przed przemieszczaniem i przed korozja.

Wodg nalezy transportowac¢ beczkowozami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne wykonania robot

Ogodlne  zasady  wykonania  robdét podano w  SST  D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 5.
Bariera winna by¢ montowania zgodnie z ,,Wytycznymi stosowania drogowych barier ochronnych”:
- wysokos¢ stalowych barier ochronnych, mierzona od powierzchni, na ktérej podczas kolizji
znajduje si¢ koto pojazdu samochodowego do gornej krawedzi prowadnicy bariery wynosi 0,75m.
- najmniejsza odlegto$¢ prowadnicy bariery wynosi: 1,0 m od krawedzi pasa ruchu gdy brak
utwardzonych poboczy i co najmniej 0,50 m od krawegznika. Jezeli dopuszczajag na to warunki
terenowe zaleca si¢ stosowanie wickszych odlegtosci niz najmniejsza dopuszczalna.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot wiasciwych nalezy:
- wytyczy¢ trasg bariery,
- ustali¢ lokalizacj¢ stupkow,
- okresli¢c wysoko$¢ prowadnicy bariery ( zgodnie z ,,Wytycznymi stosowania drogowych barier
ochronnych”),
- okresli¢ miejsce poczatkowe i koncowe bariery,
- ustali¢ ew. liczbg przerw, przejsc i przejazdow itp.

5.3. Osadzanie stupka
Wymiary otworow wykonywanych:

a) wiertnicg - $rednica otworu powinna by¢ wicksza o okoto 20 cm od najwiekszego
wymiaru porzecznego stupka
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b) recznie — 30x30 gleboko$¢ min 0,75m lub indywidualnie w przypadku stosowania elementu
prefabrykowanego.
Stupki mozna osadzaé w otworach uprzednio wykonanych w gruncie, osadza¢ w fundamencie betonowym,
moga rowniez by¢ wbijane lub wwibrowane bezposrednio w grunt.
Osadzanie stupkéw w otworach wypetnionych gruntem powinno uwzgledniaé:
- zachowanie prawidlowego potozenia i pelnej rownolegtosci stupkow,
- wzmocnienie dna otworu thuczniem o grubosci min 5 cm,
- wypelnieni otworu piaskiem stabilizowanym cementem lub zageszczonym gruntem rodzimym.
Osadzenie stupka w fundamencie betonowym powinno uwzgledniac:
- ew. wykonanie zbrojenia, zgodnie z dokumentacjg projektowa lub zgodnie z zaleceniem
producenta barier,
- wypelnienie otworu mieszanka betonowa klasy B15 wg PN-B-06250. Do czasu stwardnienia
betonu shupek nalezy podeprze¢ a bariery montowac po uptywie okresu co najmniej 7 dni.
Stupki wbijane lub wwibrowane.
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzynierowi:
- sposob wykonania zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i poziomie,
- rodzaj sprz¢tu wraz z jego charakterystyka techniczng.
Tolerancje osadzenia stupkow:
Dopuszczalne odchytki odlegtosci pomiedzy stupkami moga wynies$¢ +- 11mm.
Dopuszczalna réznica wysoko$ci stupkéw moze wynie$é +- 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Sposdb montazu zaproponuje Wykonawca 1 przedstawi do akceptacji Inzyniera.
Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowa lub zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta.
Montaz w ramach dopuszczalnych odchytek powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej
1 ptynnej linii prowadnic barier w planie 1 profilu. Niedopuszczalne jest wykonywanie
otwordow lub naci¢¢ naruszajacych powltoke cynkowa.
Przy montazu prowadnicy typu B sasiednie odcinki tasmy nalezy laczy¢ naktadajac
nastepny odcinek na poprzedni przeciwnie z kierunkiem ruchu pojazdow, tak zeby konce
tasmy przylegaty plasko do siebie 1 pojazd przesuwajacy si¢ po barierze nie zaczepit o
krawedzie zlaczy.
Montaz wysiegnikow 1 przekladek ze stupkami i prowadnicag powinien by¢ wykonany
scisle wg zalecen producenta.
Przy montazu nalezy zwr6ci¢ uwage na poprawne wykonanie:
- odcinkéw poczatkowych 1 koncowych barier o wtasciwej dtugosci odcinka ( 4m,
8m, 12m, 16m) z zastosowaniem tgcznikow uko$nych w miejscach niezbednych
przy pofaczeniu poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z
odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla barier skrajnych.
- odcinkéw barier ostonowych o wilasciwej dlugosci odcinka: ukos$nego
poczatkowego 1 koncowego,
- ,,zawinig¢” zakonczen, gdy nie ma mozliwosci wykonania odcinka ukosnego
- ew. przerw, przej$¢ 1 przejazdow w barierze.
Na barierze winny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
- czerwone po prawej stronie jezdni,
- Dbiate po lewej stronie jezdni.
Nalezy je montowac¢ w istniejgcych otworach prowadnicy bariery.
Odlegtosci pomiedzy kolejnymi odblaskami winny wynosic:
- Na odcinkach prostych i1 na tukach o R wigkszym od 500 m — 52m,
- Na tukach o R mniejszym lub rownym 500m z zaokragleniem w gére n*2,0 m w
zalezno$ci od najblizszych otworow w tasmie.
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5.5. Roboty betonowe

Elementy betonowe fundamentow i1 kotew powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa lub SST
10,i odpowiada¢ wymaganiom:

- PN-B-06250 w zakresie wytrzymatosci, nasigkliwo$ci o odpornosci na dziatanie mrozu,
- PN-B-06251 i PN-B-06250 w zakresie sktadowania betonu, mieszania i zaggszczania, dojrzewania,
pielegnacji i transportu.
- Punkt 2 SST w zakresie postanowien dotyczacych betonu i jego sktadnikow
Deskowanie powinno zapewnia¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji wg PN-B-
06251. Termin rozbiorki winien by¢ zgodny z PN-B-06251

Sktad mieszanki betonowej powinien zapewni¢ szczelne utozenie w wyniku zageszczenia. Warto$¢ stosunku
wodno-cementowego nie powinna by¢ wigkszy niz 0,5. Mieszanka winna by¢ uktadana warstwami o grubosci
do 40 cm i zaggszczane wibratorami wgtebnymi.

Po zakonczeniu betonowania przy temperaturze otoczenia wyzszej od +5°C nalezy prowadzié¢ pielegnacie
wilgotnosci co najmniej 7 dni. W czasie dojrzewania nalezy chroni¢ przed uderzeniami i drganiami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania kontroli jakosci prowadzonych robdt podano w SST D-00.00.00
»Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi:
- atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzadzajacego
droga wg wymagania pkt. 2.2,
- zaswiadczenie o jakosci ( atesty) na, materialy do ktérych wydania producenci sa
zobowigzani przez wiasciwe normy PN, BN.
Do materiatow, ktorych badania powinien prowadzi¢ Wykonawca nalezg materialy do
wykonania fundamentow betonowych 1 ew. kotew ,,na mokro”. Inzynier moze zwolni¢ go z
potrzeby wykonania tych badan.

6.3. Badania w czasie robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowg z za§wiadczeniem o jakosSci (atestem) producenta powinny by¢ sprawdzone
w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaru.
W czasie wykonywania robot nalezy zbadacé:
- zgodno$¢ wykonywania bariery ochronnej z dokumentacja projektows ( lokalizacja, wymiary, wysoko$¢
prowadnicy nad terenem),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw, zgodnie z pkt. 2 oraz katalogiem producenta,
- prawidlowo$¢ wykonania dotdéw pod stupki, zgodnie z pkt. 5,
- poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z pkt. 5,
- poprawnos$¢ ustawienia shupkéw, zgodnie z pkt. 5,
- prawidtowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z pkt. 5,
- poprawno$¢ wykonania ew. rob6t betonowych, zgodnie z pkt. 5,
- poprawno$¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z pkt. 5.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogélne
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Obmiar robot okresli faktyczny zakres robdt oraz ustali rzeczywiste ilosci wbudowanych
materialow.

Ogoblne zasady 1 wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST D-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady 1 wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST D-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty wynik
pozytywny.
W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres wykonania robot
poprawkowych dla usuniecie tych wad, a Wykonawca wykona je na wlasny koszt w
terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodlne

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej.

Cena wykonania 1m bariery ochronnej stalowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatow,
- osadzenie shupkow bariery,
- montaz bariery,
- zamontowanie elementéw odblaskowych,
- przeprowadzenie pomiarow 1 badah wymaganych w SST,
- uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264 - Konstrukcje betonowe zelbetowe 1 sprezone.
Obliczenia statyczne 1 projektowanie

2. PN-B-06250 - Beton zwykly

3. PN-B-06251 - Roboty betonowe 1 zelbetowe. Wymagania techniczne

4. PN-EN 12620:2004 - Kruszywa do betonu

5. PN-B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu.

6. PN-EN 197:2002 - Cement

7. PN-B-19701 - Cement. Cement powszechnego uzytku.
Sktad, wymagania 1 ocena zgodnosci

8. PN-B-23010 - Domieszki do betonu. Klasyfikacja 1 okreslenia.

9. PN-EN 480:1999 — Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu
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10.

11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

22.

23.

24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.

M-23.51.21.

PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonoéw 1 zapraw.

PN-D-95017- Surowiec drzewny. Wspdlne wymagania i badania

PN-D-96000 - Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

PN-D-96002 - Tarcica liSciasta ogdlnego przeznaczenia

PN-H-84020 - Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia.
PN-H-93010 - Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.

PN-H-93403 - Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary.

PN-H-93407 - Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

PN-H-93419 - Stal. Dwuteowniki rownolegloscienne IPE walcowane na goraco.
PN-H-93460-03 - Ksztattowniki stalowe giete na zimno. Ceowniki.

PN-H-93460-07 - Ksztatltowniki stalowe gigte na zimno. Zetowniki.
PN-H-93461-15 - Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ksztattownik na porecz drogowa typu B.
PN-H-93461-18 - Ksztatltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ceowniki poizamkniete prostokatne.
PN-H-93461-28 - Ksztatltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe bariery ochronne.

PN-M-82010 - Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.
PN-M-82011 - Sruby z tbem szesciokatnym.

PN-M-82011 - Sruby z tbem kwadratowym.

PN-M-82503 - Wkrety do drewna z tbem stozkowym.

PN-M-82505 - Wkrety do drewna z tbem kulistym.

PN-73/0658-01 - Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary.

BN-73/5028-12 - Gwozdzie budowlane.

BN-88/6731-08 - Cement. Transport i przechowywanie.

BN-88/6775-03.01- Prefabrykaty budowlane z betonu.

BN-69/7122-11 - Plyty pil$niowe z drewna

BN-69/7122-11 - Formy stalowe do produkcji elementéw budowlanych z
betonu kruszywowego. Wymagania i1 badania.

betonowych obiektu mostowego.

Rozbidrka elementow zelbetowych i
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WSTEP

1.3. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z rozbiorka elementow zelbetowych i betonowych obiektu mostowego.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z rozbidrka elementow
zelbetowych 1 betonowych obiektu mostowego. W zakres robot wchodza wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu rozbiorke elementow zelbetowych i betonowych obiektu mostowego.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
MATERIALY

Wymagania ogolne

Wymagania og6lne stosowania materiatdw, ich pozyskania i sktadowania podano w SST M-00.00.00
,»,Wymagania ogolne”, pkt 2.

Wymagania dla materialow

Materialy nie wystgpuja. Materiat z rozbiorki stanowi wtasnos¢ wykonawcy.

SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Sprzet do wykonania robot

Do wyburzenia obiektéw budowlanych przewiduje si¢ uzycie nastepujgcego sprzetu: dzwig samochodowy,
koparka, spycharka, mtoty pneumatyczne ze sprezarkami, samochody-wywrotki oraz skrzyniowe. Czg$¢ robot
bedzie wykonywana recznie.

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Srodki transportu

Materiaty z rozbiorki obiektow budowlanych nalezy odwiez¢ w miejsce zaakceptowane przez Inzyniera w celu
ewentualnego ich wykorzystania Iub sktadowania. Do transportu przewiduje si¢ uzycie samochodoéw-wywrotek
i skrzyniowych.
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WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne wymagania wykonania robdt podano w SST M-00.00.00 ,;Wymagania ogdlne" pkt 5.

Rozpoczecie robot

Wykonawca przystapi do wykonania robot po wydaniu polecenia przez Inzyniera we wskazanym przez niego
terminie.

Oznakowanie robét

Ogodlne zasady oznakowania robdt podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

Wykonanie robat.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt technologii robdt rozbiorkowych oraz Projekt
organizacji robét, uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich prowadzone bgdg roboty.

Roboty bedg wykonywane r¢eznie oraz przy uzyciu sprzetu wymienionego w punkcie 3 przy uwzglednieniu
ewentualnego wykorzystania materiatu pochodzgcego z rozbiorki do ponownego uzycia. Gruz z rozbiorki nalezy
wywiez¢ w miejsce zaakceptowane przez Inzyniera. Dopuszcza si¢ za zgoda Inzyniera zastosowanie innych
metod rozbidrkowych np. przy uzyciu materialow ekspansywnych lub wybuchowych.

W czasie robot nalezy zachowaé szczegolng ostrozno$¢ w poblizu istniejacych urzadzen obeych takich jak
wodocigg, kanalizacja sanitarna, kable energetyczne i teletechniczne. W przypadku odkrycia nie
zinwentaryzowanych urzadzen nalezy prace przerwaé i niezwlocznie powiadomic¢ Inzyniera oraz dokonaé
odpowiedni wpis do dziennika budowy lub sporzadzi¢ protokot.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw BHP a w szczegdlnosci:

- zabezpieczy¢ teren przed osobami postronnymi,

- zapoznaé pracownikoéw ze sposobem wykonywania prac i ewentualnymi zagrozeniami,
- zaopatrzy¢ pracownikow w potrzebny sprzet ochronny (okulary, rekawice, itp.).

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoS$ci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST M-00.00.00 ,; Wymagania og6lne" pkt 6.

Kontrola w czasie wykonywania roboét

Nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ przeprowadzonych robot oraz uporzadkowanie terenu po wykonanych robotach.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m® (jeden metr szescienny) rozbiorki elementow zelbetowych i betonowych obiektu
mostowego.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
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Odbior rozbiorki przesta betonowego monolitycznego

Odbioru rozbidrki elementow zelbetowych i1 betonowych obiektu mostowego dokonuje Inzynier po zgloszeniu
zakonczenia robot przez Wykonawce, na podstawie oceny wizualnej wykonanych robot. Odbior robot nastepuje
zgodnie z zasadami odbioru okreslonymi w SST M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- Rozbiodrka elementow obiektu budowlanego wraz z jego rozkruszeniem,

- odwodz materiatow i gruzu w miejsce wskazane przez Wykonawce i zaakceptowane przez Inzyniera,

- koszt czasowego zajgcia terenu na miejsca sktadowania materiatéw zaproponowane przez Wykonawce,
- uporzadkowanie terenu,

- ewentualne rusztowania i pomosty robocze wraz z ich projektem,

- sporzadzenie operatu powykonawczego.

PRZEPISY ZWIAZANE

Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa Przemystu i Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 w sprawie
BHP przy wykonywaniu rob6t budowlano-montazowych i rozbiérkowych (Dz. Ustaw nr 13 pozycja 93).
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Powiatowy Zarzad Drog w Nowym Targu

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

(SST)

Grupa robot nr 4. Bezpieczenstwo

M-28.53.03.85.

Antyvkorozyine zabezpieczenie balustrad stalowych farbami z
zZywic syntetycznych

Nowy Targ, 2019
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M-28.53.03.85. Antykorozyjne zabezpieczenie balustrad
stalowych farbami z zywic syntetycznych

WSTEP

. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem balustrad stalowych farbami z zywic syntetycznych.

. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie [1ol].

. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z antykorozyjnym
zabezpieczeniem balustrad stalowych oraz stalowych ekranow przeciwporazeniowych farbami z zywic
syntetycznych, w tym:

- Oczyszczeniem istniejacych balustrad ze starej farby i zanieczyszczen,

- Nalozeniem powlok antykorozyjnych.

. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig zaktadanych
wiasciwosci uzytkowych.

Balustrada — konstrukcja zabezpieczajaca uzytkownikéw chodnikéw, schodéw i pochylni przed upadkiem
z wysokosci; okreslone w Polskiej Normie obcigzenia dziatajagce na porgcz obiektu mostowego uznaje si¢ za
dziatajgce na balustrade.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym material malarski po zmieszaniu sktadnikow nadaje si¢
do nanoszenia na podtoze.

Farba - wyrob lakierowy pigmentowany, tworzacy powtoke kryjaca, ktdora spetnia przede wszystkim funkcje
ochronna.

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujagca w celu uszczelnienia
i uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Punkt rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie si¢ wody zawartej
W powietrzu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do wartoSci
przewidzianej dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane $rodki zwigkszajace odpornos¢ obiektu lub jego
elementu na dziatanie korozji.
. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.



237

MATERIALY

. Wymagania ogolne

Wymagania og6lne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w SST M-00.00.00
»,Wymagania ogolne”, pkt 2.

. Wymagania formalne

Balustrady stalowe podlegajace zabezpieczeniu wymagajg zastosowania specyficznych zestawdéw malarskich
o podwyzszonej trwatosci, a to ze wzgledu na warunki jej pracy, cechujace si¢ nastgpujacymi whasciwosciami:
e trudnosci z renowacja powtok,
o  konstrukcja jest szczeg6lnie eksponowana na dzialanie promieni ultrafioletowych,
e konstrukcja podlega duzym odksztalceniom, wymagana jest wigc duza elastyczno$¢ zastosowanych
powtok,
e konstrukcja narazona jest na agresywne dziatanie $rodowiska spowodowane gltownie $rodkami
odladzajacymi.
Dobor zestawu malarskiego musi $ciSle odpowiada¢ powyzszym warunkom, co uwzglednione zostato
w warunkach niniejszej Specyfikacji.

. Podstawowe materialy zestawu malarskiego

e Dla warstwy gruntujacej: dwusktadnikowa farba gruntujgca na bazie zywicy epoksydowej z dodatkiem
pigmentdow i pytu cynkowego. Grubos¢ powloki minimum 60 pm — grubos$¢ suchej powtoki.
e Dla migdzywarstwy: dwuskladnikowa farba na bazie zywicy epoksydowej z wypelniaczem
metalicznym. Grubo$¢ powtoki minimum 100 um — grubo$¢ suchej powltoki.
e Dla warstwy nawierzchniowej: dwusktadnikowa farba nawierzchniowa na bazie poliuretanu, dostepna
w kolorach matowych. Grubo$¢ powtoki minimum 80 pwm — grubos¢ suchej powltoki.
Wszystkie powyzsze farby muszg mie¢ odpornoSci na dziatanie temperatury w suchej atmosferze minimum
150°C a przy krotkotrwatym dziataniu temperatury (w czasie kilku godzin) minimum 180°C, natomiast
w wilgotnej atmosferze (konsolidacja pary wodnej przy gwattownym ochtodzeniu) minimum 100°C.
Pozostate wlasnosci farb zgodne z kartami technicznymi produktow sporzadzonymi przez ich Producenta. Karty
te nalezy przedtozy¢ Inzynierowi przy uzyskiwaniu jego akceptacji dla dobranego zestawu malarskiego.

. Kolor pokrycia malarskiego

Kolory dwoch pierwszych warstw dowolne, ale réznigce si¢ zdecydowanie dla réznych warstw.
Kolor wierzchniej warstwy pokrycia dobiera Wykonawca i przedktada Inzynierowi do akceptacji.

. Wymagania dla kompletnej powloki zestawu antykorozyjnego
L.P. | WLASCIWOSC JEDNOSTKI | WYMAGANIA BADANIA WG
1 2 3 4 5
1 Minimalna grubo$¢ suchej powtoki um 240 PN-93/C-81515
2 Przyczepnosc¢ farby gruntujacej do stopien 1 PN-80/C-81531
podioza p.1.2.1.
3 Przyczepno$¢ migdzywarstwy stopien 1-2 PN-80/C-81531
p.1.2.1.
4 Przyczepnos¢ zestawu stopien 1-2 PN-80/C-81531
p.1.2.1.
5 Przyczepnos¢ zestawu po badaniach stopien 2 PN-80/C-81531
korozyjnych p.1.2.1.
6 Odpornos¢ w zanurzeniu w wodzie Procedura IBDiM

destylowanej - cykle mokro/suche 16h/8h:

powloka z nacieciem "

powloka bez nacigcia

50 cykli, powtoka
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bez zmian
7 Odpornos¢ w zanurzeniu w kwasnym Procedura IBDiM
deszczu - cykle mokro/suche 16h/8h: i
powloka z nacieciem " -
powloka bez nacigcia 50 cykli, powtoka
bez zmian ?
8 Odpornos¢ w komorze solne;j: - PN-88/C-81523
powloka z nacieciem
czas obcigzenia 1440 h
dopuszczalne odlegtosci od rysy:
korozja 3 mm
pecherze 8 mm
powloka bez nacigcia
czas obcigzenia 1440 h
dopuszczalne odlegtosci od rysy: powloka bez zmian
korozja %)
pecherze
9 Odpornos¢ w komorze UV: - PN-93/C-81548
powloka z nacieciem " -
powloka bez nacigcia 500 h;
dop. nieznaczna
zmiana barwy oraz
zmiana polysku do
50%" kredowanie
max 2 stopien”
10 Warto$¢ rezystancji powtok mierzona Procedura IBDiM
metoda spektroskopii impedancyjnej po -
badaniach korozyjnych wg punktow 1+3
powloka z nacieciem " -
powloka bez nacigcia obnizenie
rezystancji powtoki
0 max.20% jednak
do wartosci nie
mniejszej niz
10°Qcm’
11 Odporno$¢ na zmienne temperatury od - 300 cykli po4 h PN-88/C-81556
25°C do +55°C - gowloka bez zmian

1)Naciecie wykonane wg PN-88/C-81523
2)Zniszczenie powlok okreslane wg PN-86/C-81555
3)Oznaczenie potysku wg PN-81/C-81550
4)Oznaczenie kredowania wg PN-82/C-81544

. Wymagania szczegélowe

Preparaty stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny gwarantowaé¢ mozliwo$¢ nanoszenia jednorazowo
warstwy o grubosci do 100 um w stanie suchym.

Podczas przygotowania produktu nalezy $cisle stosowac si¢ do zalecen producenta i danych zawartych w kartach
technicznych poszczegolnego produktu oraz przestrzegaé warunkow jego uzycia. Na kazdym opakowaniu
dostarczonej farby musza by¢ wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy przechowywa¢ w warunkach i okresach
czasu okreslonych przez producenta.

Z uwagi na to, ze sg to farby dwuskladnikowe nalezy $ci§le przestrzega¢ i kontrolowaé podane przez
producenta warunki mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu. Na pojemniku ze zmieszang farba
musi by¢ umieszczona na widocznym miejscu godzina przydatnosci farby do uzycia.
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= Skladowanie materialow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, stanowigcych wydzielone budynki lub
wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczacym magazynéw materialow tatwo palnych
zgodnie z normg PN-89/C-81400.

Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ od +4 do +25°C.

SPRZET

. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukeji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dzialaniu strumieniowo-Sciernym
dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzgt do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub
odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewniaé strumien odoliwionego i suchego powietrza.

. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi produktow, instrukcjami naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi si¢ przede wszystkim do metod aplikacji

i parametréw technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletow i pomp nie maja
charakteru obligatoryjnego i mogg by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych wlasciwo$ciach technicznych
dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprz¢tu podlega akceptacii przez Inzyniera. Prawidtowe ustalenie
parametrow malowania nalezy przeprowadzi¢ na prébnych powierzchniach i uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.

TRANSPORT

. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

. Srodki transportu

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywac si¢ z zachowaniem obowigzujacych
przepisow o przewozie materiatow niebezpiecznych okreslonych w PN-89/C-81400.

WYKONANIE ROBOT

. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne wymagania wykonania robdt podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Program Zapenienia JakoSci zawierajacy projekt organizacji
i harmonogram rob6t uwzgledniajagce wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonane pokrywanie powlokami
malarskimi.

. Rozpoczecie robot
Wykonawca przystapi do wykonania robot po wydaniu polecenia przez Inzyniera we wskazanym przez niego
terminie.

= Oznakowanie robét

Ogodlne zasady oznakowania robdt podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5. Sposdb organizacji
robot musi zapewniaé swobodny ruch pojazdow co najmniej jednym pasem drogi.
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. Zakres wykonywanych robot

Przygotowanie powierzchni do malowania
Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunigciu z powierzchni
stalowych zanieczyszczen w postaci starej farby, rdzy, thuszczow, smaréw, kurzu, pyhu, wilgoci i resztek
z procesu spawania. Podstawowg czynnoScig jest usunigcie starej farby i rdzy, co nalezy wykonac przy pomocy
metody strumieniowo - §ciernej (Srutowanie). Przedtem nalezy jednak usungé z powierzchni konstrukcji
zanieczyszczenia organiczne (thuszcze, smary) - zaleca si¢ uzywanie do tego celu rozcienczalnikow,
dopuszczajgc uzywanie innych $rodkéw o podobnej skutecznosci.

Wymagana chropowato$¢ powierzchni przed utozeniem warstwy gruntujacej Rys (R;) = 25-75 pm, wg PN-ISO
8503.

Pyt i kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek
z wlosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy
odkurzaczy przemystowych.

W miejscach spoin w celu usunigcia topnika po spawaniu, wypryskow i wygladzenia ostrych krawedzi nalezy
wykona¢ szlifowanie.

Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢ zgodne z norma PN-ISO/8501.
Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farba do gruntowania nie poézniej niz po uptywie 3 godzin od
czyszczenia.

Dla nowych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa 2 1/2 wg PN-ISO
8503.

Sposéb czyszczenia pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowaé uzyskanie
wymaganego stopnia czysto$ci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru
oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powloki malarskiej.

Nanoszenie powlok malarskich
Nanoszenie farb nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze zarzadzi¢
wykonanie probnych powlok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci,
przyczepnosci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia powtok
i eliminacji technik nie gwarantujacych odpowiedniej jakosci robot.

Warunki wykonywania prac malarskich
Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i wilgotnosc¢
wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych poszczegdlnych
produktéw. Zwraca si¢ uwage na zréznicowang tolerancje poszczegdlnych produktéw, na wilgotnos¢ powietrza
oraz temperatur¢ powietrza i malowanej konstrukcji.

Nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgly 1 w czasie wystgpowania rosy - temperatura
powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na
nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4°Beauforta lub silniejszym).
Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15+25°C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by §wieza powloka malarska nie byla narazona w czasie schnigcia na dziatanie
kurzu i deszczu. Nalezy przestrzegaé czasu schnigcia poszczegdlnych warstw.

Przygotowanie materialéw malarskich oraz sprze¢tu
Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do aplikacji.
Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub pelnych, przewidzianych w zestawie
wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowywac do stosowania $cisle wg procedury podanej we whasciwej dla
danego materialu karcie technicznej. W ogoélnym ujgciu na procedure ta skladajg si¢: mieszanie zawartoSci
poszczegolnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreSlonych proporcjach i okreslony
sposob poszczegdlnych sktadnikéw (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o rodzaju i w ilosciach
dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).

Zaleca si¢ uzywanie mieszadet mechanicznych.

Zwraca si¢ uwagg, ze wytypowane w niniejszej Specyfikacji farby sag chemoutwardzalne i w zwigzku z tym maja
ograniczong zywotnos$¢ po wymieszaniu sktadnikow. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzegaé zuzywania catej
przygotowanej do stosowania ilosci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona swojg zywotnos¢.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu stosujac
rozcienczalniki zalecane przez producentéw farb.
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Gruntowanie i nakladanie miedzywarstwy
Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposéb okreslony w kartach technicznych odpowiadajacych tym farbom.
Szczegbdlng uwage nalezy poswigcic starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym, ze krawedzie
przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powtoki malarskiej w pasach o szerokosci 50 mm.
Nanoszenie nastgpnej warstwy - miedzywarstwy epoksydowej moze si¢ odbywaé po uptywie wymaganego
podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do nakladania nast¢pnej powtoki. Czas ten zalezy gtdéwnie
od temperatury i wilgotnosci w zalezno$ci od stosowanych preparatow.

Nanoszenie farb nawierzchniowych
Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte migdzywarstwg. Powierzchnia nowych
elementow po transporcie i sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostat przekroczony okres jaki
producent farb przewiduje pomigdzy naktadaniem migedzywarstwy a naktadaniem nawierzchniowej farby nalezy
przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni odpowiednim
rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych,
odpowiadajacych tym farbom.

Malowanie konstrukcji w miejscach styku
Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajacych powierzchni
stalowych. Szwy spawalnicze nalezy wyréwnac przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu natozy¢
warstwe farby do gruntowania, a nastgpne warstwy nanosi¢ wg zasad niniejszej Specyfikacji.

Uzytkowanie powlok malarskich
Elementom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc od
opadow atmosferycznych, kurzu i brudu. Powloki malarskie winny by¢ chronione w czasie transportu
elementéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy musza by¢ odpowiednio mocowane. Nie
dopuszcza si¢ sktadowania elementéw bezposrednio na ziemi, winny by¢ sktadowane na podktadkach z drewna,
stali lub betonu, co najmniej 300 mm nad poziomem terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowa¢ po catkowitym wychnigciu powtoki.

Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikow, nalezy wige przestrzegac ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac:
e czyszczenie strumieniowo-$cierne winno odbywaé si¢ w zamknietych pomieszczeniach obstugiwanych
z zewnatrz lub namiotach. Gdy odbywa si¢ ono z udzialem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢
w pyltoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy Srutowaniu pracownik
winien mie¢ kask dzwigkochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne,
e przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakladaniem materiatow malarskich
nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegdlnosci nie przechowywaé zywnosci i ubrania
w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkow w miejscach pracy,
rece my¢ w przypadku zabrudzenia farba tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego
odparowaniu woda z mydtem, skore ragk i twarzy posmarowaé przed pracg odpowiednim kremem
ochronnym.
e roboty nad trakcjami elektrycznymi mozna wykonywaé wylacznie przy wytaczonym napigciu w trakcji.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci roboét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.

. Sprawdzenie jako$ci materialéw malarskich

Ocena materialdow malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany przedstawié¢
orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Inzyniera zaswiadczenie o wynikach ostatnio
przeprowadzonych badan pelnych danego materiatu. W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien
przedstawi¢ wiasne badania wykonane zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w
zakresie badan wymaganych przez Inzyniera.
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. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Oceng przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza si¢ w oparciu o PN-70/H-97052 oraz
wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej Specyfikacji. Polega ona na
wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowatos$ci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchosc,
brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Oceng przeprowadza si¢ bezposrednio
po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed
malowaniem. Oceng wymaganego stopnia czystosci przeprowadza si¢ w oparciu o PN-1SO 8501 oraz PN-ISO
8503.

. Kontrola nakladania powlok malarskich

Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu, techniki
nakladania materiatu malarskiego i stosowanych parametrow technologicznych oraz przestrzegania zalecen
dotyczacych warunkow pogodowych i zabezpieczenia §wiezo wykonanych powtok a takze przestrzegania czasu
schnigcia i aklimatyzacji powtok.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegdlnych warstw wg PN-
93/C-81545.

Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich.

. Sprawdzenie jako$ci wykonanych powlok

Oceng jakosci wykonanych powtok wykonuje si¢ po zagruntowaniu przed wysytka elementow konstrukcji na
budowg oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Oceng¢ dokonuje si¢ pod katem grubosSci, porowatosci
i przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powloki malarskiej. Badania przeprowadza si¢ na suchych i po
aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Grubo$¢ powloki winna by¢ zgodna z niniejsza Specyfikacja. Mierzy si¢ ja przy pomocy metod nieniszczacych,
przy pomocy przyrzadow magnetyczno - indukcyjnych, zgodnie z PN-93/C-81515, lub innych zapewniajacych
doktadnos¢ £10%.

Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy przyjaé
Srednig arytmetyczng wynikow uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2 najwyzszych odczytow z
7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosi¢ mniej niz grubos$¢ ustalona dla danej powtoki.

Badanie porowato$ci nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poroskopu wg PN-82/C-81544.
Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531.

Powloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna by¢ naprawiona pedzlem, z zastosowaniem
farb wg niniejszej Specyfikacji.

Ocen¢ wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W
z odleglosci 30-40 cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekow oraz wyglad matowy.
Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchni¢ gtadka bez pomarszczen, zaciekow i chropowatosci.
Powloka nie moze odstawac od podtoza i mie¢ wtracenia ciat obcych.

OBMIAR ROBOT

. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

= Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m” powierzchni balustrady stalowej lub bariery przeciwporazeniowej podlegajacej
pokryciu malarskiemu tréjwarstwowemu o tgcznej grubosci 240 um (60 um+100 um+80 um).
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ODBIOR ROBOT

. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

. Odbior antykorozyjnego zabezpieczenia balustrad

Roboty objete niniejszg Specyfikacja podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualne;j.

PODSTAWA PLATNOSCI

. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia: zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji, czyszczenie konstrukeji,
wykonanie powtok, wykonanie niezbednych rusztowan wiszacych i stojacych i ich przektadanie,
przeprowadzenie badan i pomiaré6w w niniejszej Specyfikacji, dostosowanie si¢ do warunkow pogodowych oraz
do wymaganych przerw migdzy poszczegdlnymi operacjami (warstwami), zabezpieczenie wykonywanych
powlok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadow atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania
przejezdzajacych pojazdéw, demontaz rusztowan i usunigcie ich poza pas drogowy, zapewnienie odpowiednich
warunkow przechowywania materialow malarskich i sktadowania dostarczonych z wytworni elementow
konstrukcji, zabezpieczenie odpowiednich warunkoéw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrona urzadzen obcych
znajdujacych si¢ na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania, zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym
oddzialywaniem robot na $rodowisko, przechodniow i1 uzytkownikow tras komunikacyjnych w obrebie
prowadzenia robot, wykonanie ekranéw zabezpieczajgcych, uporzadkowanie miejsca robot, koszt opracowania
projektu niezbednych dla prowadzenia robét rusztowan, pomostow i ekranow zabezpieczajacych.

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow wytgczenia trakcji kolejowej 1 ograniczen w ruchu kolejowym

PRZEPISY ZWIAZANE

= Normy

PN-ENISO 2178:1998 Powloki niemagnetyczne na podlozu magnetycznym. Pomiar grubosci powtok.
Metoda magnetyczna.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i pochodnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnia skorodowania i stopnia
przygotowania niezabezpieczonych podlozy stalowych oraz podlozy stalowych po
catkowitym usunigciu wcze$niej natozonych powlok PN-89/C-81400. Wyroby
lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 8503-1:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrobce
strumieniowo-$ciernej. Wyszczegolnienie 1 definicie wzorcow ISO profilu
powierzchni do oceny powierzchni po obrébee strumieniowo-§cierne;.

PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powlok.

PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenie odpornosci powtok na dziatanie mgty solne;.

PN-88/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powlok do podtoza oraz przyczepnosci
migdzywarstwowe;j.

PN-82/C-81544 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia zniszczenia pokryé w wyniku dziatania

czynnikoéw atmosferycznych.
PN-93/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubo$ci mokrych warstw.
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PN-93/C-81548
PN-88/C-81556
PN-71/H-97053
BN-87/4258-01
PN-70/97052
PN-70/97051

PN-69/H-04609

Wyroby lakierowe. Przys$pieszone badanie odpornosci powtok na dziatanie czynnikow
atmosferycznych (aparaty z lampami ksenowymi).

Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dzialanie zmiennych
temperatur.

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.

Wyroby scierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.

Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania.

Ochrona przed korozja. Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb.
Staliwo i zeliwo. Wytyczne.

Korozja metali. Terminologia.

. Inne dokumenty

Katalog metod zabezpieczenia przed korozjg stalowych obiektow mostowych. Instytut badawczy Drog
i Mostow. Informacje, instrukcje. Zeszyt 57. Warszawa 1998.
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M-28.53.06.51. Wymiana zniszczonych fragmentow
balustrad drewnianych

WSTEP

. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wymiang zniszczonych fragmentéw balustrad drewnianych.

. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie [1ol].

. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wymiang
zniszczonych fragmentoéw balustrad drewnianych.

. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

Balustrada - konstrukcja zabezpieczajaca uzytkownikow chodnikéw, schodow 1 pochylni przed upadkiem
z wysokosci; okreslone w Polskiej Normie obcigzenia dziatajagce na porgcz obiektu mostowego uznaje si¢ za
dziatajgce na balustrade.

Porgcz - element zwienczajacy balustrade lub samodzielny element mocowany do konstrukcji obiektu
inzynierskiego badZz innego elementu, stuzacy do oparcia lub przytrzymania; okreSlone w Polskiej Normie
obcigzenia dziatajace na pochwyt uznaje si¢ za dziatajace na porgcz.

Impregnowanie — pokrywanie powierzchni drewna §rodkami impregnujgcymi.

Korozja drewna — butwienie, gnicie drewna.

. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

MATERIALY

. Wymagania ogolne

Wymagania og6lne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w SST M-00.00.00
»,Wymagania ogolne”, pkt 2.

. Wymagania dla materialow

Drewno stosowane w czasie remontu jest z reguly drewnem w postaci surowca tartacznego lub tarcicy.

W przypadku surowca tartacznego czyli drewna okragtego norma PN-92/D-95017 dzieli to drewno na trzy klasy
w zalezno$ci od minimalnej $rednicy mierzonej od dolnego konca oraz wad takich jak seki, krzywizna,
zbiezysto$¢, zgnilizna czy peknigcia. Do robdt mostowych dopuszczone jest stosowanie drewna okraglego klasy
Iill

W przypadku tarcicy normy PN-75/D-96000 i PN-82/D-94021 dziela ja na klasy i rodzaje. Podziatow na klasy
jest kilka, najwazniejszy w zaleznosci od cech wytrzymato§ciowych: klasa wyborowa —KW, klasa $redniej
jakosci — KS i klasa gorszej jakosSci — KG. Do wykonania balustrad nalezy stosowa¢ klasg KW.

Tarcica: deski grubosci 19-45 mm, krawedziaki o szeroko$ci boku nie mniejszej niz 100mm, bale grubosci 50-
100 mm, faty.
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Materialy lacznikowe: sruby budowlane z tbem sze$ciokatnym wg PN-85/M-82101 i gwozdzie wg PN-84/M-
8100. Srednica $rub do elementéw pomostu nie powinna by¢ mniejsza od 12 mm (0,5™). Pod tbami i nakretkami
umieszcza si¢ podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010. Grubo$¢ podktadki powinna by¢ nie mniejsza niz 1/5
$rednicy $ruby, czyli nie mniejsza niz 2,5 mm, dlugo$¢ boku podktadki nie mniejsza niz 3,5-krotna $rednica
sruby, czyli minimum 45 mm. Stosuje si¢ nakretki sze$ciokatne wg PN-86/M-82144 oraz gwozdzie dtugosci 2-
2,5-krotnej grubos$ci przybijanego elementu.

Materialy impregnacyjne nalezy stosowa¢ preparaty posiadajace odpowiednie aprobaty.
Materialy z rozbidérki stanowig wtasnos¢ wykonawcy.

SPRZET

. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca moze uzywaé dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Sprzet uzyty do wykonania
robot nie moze powodowac uszkodzen konstrukeji i elementdéw wyposazenia mostu.

TRANSPORT

. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

. Srodki transportu

Wykonawca uzyje dowolnych srodkéw transportu zaakceptowanych przez Inzyniera. Transport materiatow musi
by¢ zgodny z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi drég publicznych i ruchu drogowego.

WYKONANIE ROBOT

. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne wymagania wykonania robdt podano w SST M-00.00.00 ,;Wymagania ogdlne" pkt 5.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy

wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane Roboty.

. Rozpoczecie robot
Wykonawca przystapi do wykonania robot po wydaniu polecenia przez Inzyniera we wskazanym przez niego
terminie.

. Demontaz balustrad.

Demontowane elementy nalezy w trakcie rozbiorki zabezpieczy¢ przed spadnigciem z mostu. Zaleca si¢
zatadunek i wywoéz elementdw bezposrednio po zdemontowaniu. Rozebrane elementy balustrad stanowig
wlasnos¢ Wykonawcy.

" Prace przygotowawcze

Przygotowanie poszczegélnych elementéw do wymiany polega na dobraniu przekroju i przycigcia do
odpowiedniej dlugosci. Elementy powinny by¢ dopasowane przed przystapieniem do robot. Roboty nalezy
wykonywac przy utrzymaniu ruchy na obiekcie.
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. Wymiana oporeczowania
Balustrady na mostach drewnianych sktadaja si¢ ze stupkéw, poreczy, przeciagow i zaleznie od konstrukcji
takze z zastrzatow stupkowych.
Wszystkie czesci balustrad muszg by¢ ostrugane (oheblowane) i zaimpregnowane srodkami nie zrgcymi i nie
parzacymi.
Porgcz musi miec $cigte lub zaokraglone krawedzie gorne. Styki por¢czy wykonuje si¢ nad shupkami.

. Impregnacja drewna

Dosycanie drewna na obiekcie mozna wykonywac¢ przez smarowanie szczotkami lub opryskiwanie. Przed
przystapieniem do impregnacji drewna w moscie nalezy je starannie oczysci¢ z zanieczyszczen.

Metoda smarowania polega na dwukrotnym pokryciu powierzchni drewna impregnatem za pomoca szczotek lub
pedzli.

Metoda opryskiwania polega na dwukrotnym pokryciu powierzchni drewna impregnatem za pomoca
opryskiwaczy ogrodniczych lub aparatéw do natryskowego malowania konstrukcji stalowych.

Impregnacje nalezy przeprowadzi¢ tak, aby nie zanieczysci¢ wody w rzece i gruntu pod obiektem.

Drewno nowowbudowane musi by¢ zaimpregnowane metoda impregnacji glebokiej np. metoda kapieli
dlugotrwalej. Inne metody impregnacji dozwolone sg za zgoda Inzyniera.

. BHP przy robotach impregnacyjnych

Roboty budowlane, zwigzane z impregnacja drewna lub innych materialéw, moga wykonywaé osoby zapoznane
z wystepujacymi zagrozeniami i instrukcjg producenta dotyczacg postugiwania si¢ stosowanymi srodkami
impregnacyjnymi.

Osobu, u ktorych wystepuja objawy uczulenia na $rodki chemiczne, nie nalezy zatrudniaé przy robotach
impregnacyjnych.

W miejscu wykonywania robdt impregnacyjnych jest niedopuszczalne:

uzywanie otwartego ognia,

palenie tytoniu,

spozywanie positkow.

Niezwlocznie po zakonczeniu robot impregnacyjnych oraz w przerwach przeznaczonych na positki osobom
wykonujacym roboty nalezy umozliwi¢ umycie si¢ ciepta woda i korzystanie ze srodkoéw higieny osobiste;.
Migjsca i pomieszczenia przeznaczone do impregnacji nalezy zaopatrzy¢ w sprzgt do gaszenia pozarow,
dostosowany do rodzaju uzywanego $rodka impregnacyjnego oraz ogrodzi¢ i zaopatrzyé w odpowiednie tablice
ostrzegawcze.

W pomieszczeniach zamknigtych, w ktorych sa wykonywane roboty impregnacyjne, nalezy zainstalowac
wentylacje mechaniczng.

Migjsca, w ktorych wykonywane sg roboty impregnacyjne, nalezy zabezpieczy¢ przed zanieczyszczeniem
srodowiska §rodkami impregnacyjnymi.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

. Ogolne zasady kontroli jakoSci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakoSci robot podano w SST M-00.00.00: Wymagania ogdlne" pkt 6.

. Kontrola w czasie wykonywania robot

Kontroli podlega:

- jakos$¢ zastosowanych materiatow: drewno (klasa), taczniki, impregnat, itp.,
- doktadno$¢ rozbiorki,

- doktadnos$¢ oczyszczenia przed impregnacja,

- wykonanie impregnacji (ilo$¢ warstw),

- dokltadno$¢ montazu elementow.
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OBMIAR ROBOT

. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

= Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa wymiany fragmentéw balustrad drewnianych jest 1 m® wbudowanego drewna.

ODBIOR ROBOT

. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

. Odbioér wymiany fragmentow balustrad drewnainych

Odbioru wymiany fragmentéw balustrad dewnianych dokonuje Inzynier po zgtoszeniu zakonczenia rob6t przez
Wykonawce, na podstawie oceny wizualnej wykonanych robot.

Odbidr robot obejmuje sprawdzenie warunkow podanych w punktach 5 i 6 niniejszej SST.

PODSTAWA PLATNOSCI

. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- zapewnienie niezbgdnych czynnikow produkcji,

- wykonanie niezbednych rysunkow roboczych,

- koszt opracowania projektu niezbgdnych dla prowadzenia robét rusztowan, pomostow,
- ewentualne rusztowania, pomosty robocze, ekrany zabezpieczajace,
- prace pomiarowe, przygotowanie drewna do wbudowania,

- rozbiorke fragmentow balustrad,

- impregnacj¢ drewna,

- montaz nowych elementow balustrad,

- wykonanie i rozebranie rusztowan,

- oczyszczenie stanowiska,

- usunigcie materiatdw pomocniczych poza pas drogowy,

- sporzadzenie dokumentacji powykonawczej.

PRZEPISY ZWIAZANE

= Normy

PN-EN 1995-2:2005 (U) Eurokod 5: Projektowanie konstrukcji drewnianych. Czg$¢ 2: Mosty
PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Obcigzenia.
PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania.

. Inne dokumenty

Instrukcja Nr 3/58: Wytyczne impregnowania drewna w mostach drogowych.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych Dz. U. z dnia 19 marca 2003 r.
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Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz. U. z dnia
3 sierpnia 2000 r.
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M-23.30.01. Wykonanie 1 uzupetnienie
zelbetowej kapy chodnikowe;j

WSTEP

1.4. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem i uzupetnieniem chodnikowej kapy zelbetowe;.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.4.

Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
chodnikowych kap zelbetowych. W zakres robot wehodza:

- wykonanie zbrojenia,

- wykonanie zabezpieczenia urzadzen obcych,

- wykonanie wypetnienia kapy betonem B30.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi

w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

Kapa chodnikowa — element wyposazenia obiektu mostowego przeznaczony do przeprowadzenia ruchu pieszych,
bedacy wypetieniem przestrzeni pomiedzy kraweznikiem a belka gzymsowa.

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 2000 kg/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Partia betonu — ilo§¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie, wyprodukowana
w okresie umownym nie dluzszym niz 1 miesiac, z takich samych sktadnikow, w ten sam sposob i w tych
samych warunkach.

Zarob mieszanki betonowej — i1los¢ mieszanki otrzymanej jednorazowo z urzadzenia mieszajacego lub pojemnika
transportowego.
Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
MATERIALY

Wymagania ogolne

Wymagania og6lne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w SST M-00.00.00
,»,Wymagania ogolne”, pkt 2.

Wymagania dla materialow

Stal do zbrojenia betonu
Do konstrukeji zelbetowych objetych zakresem kontraktu stosuje si¢ klasg i gatunek stali wg zestawienia
ponizej:

[ Klasa stali | Gatunek stali | Rodzaj stali [ Normy
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A-1 St3S-b Okragla gladka PN-89/H-84023/06

A-IIIN BSt 500 S Okragla zebrowana PN-89/H-84023/06

Wrtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-89/H-84023/06.

Wady powierzchniowe:
e powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pgkniec, naderwan i pecherzy,
e na powierzchni czolowej pretow niedopuszczalne sg pozostatoSci jamy usadowej, rozwarstwienia
i peknigcia widoczne nieuzbrojonym okiem,
o wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci sg dopuszczalne:
- jesli mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek $rednicy dla walcowki i pretow
gtadkich,
- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcoéwki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do
25 mm, za$ 0,7 mm dla pr¢téw o wickszych $rednicach.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiaréw i gatunkow.

Podktadki dystansowe powinny by¢ betonowe lub z tworzyw sztucznych, mocowane do pretow zbrojeniowych.
Nie dopuszcza si¢ stosowania drewna, cegly lub pretow stalowych jako podktadek dystansowych.

Beton

Do wykonania ustrojow tunelowych na mokro nalezy stawac¢ beton spetniajacy nastepujace wymagania:

- stopien wodoszczelno$ci - W8,

- stopien mrozoodpornosci — F150,

- klasa betonu — nie mniejsza niz B30,

- warto$¢ w/c — nie mniejsza niz 0,5.

Receptura betonu wymaga akceptacji Inzyniera oraz Laboratorium Drogowego GDDKIiA Oddziat Krakow. Na
recepcie roboczej powinna by¢ doktadnie okreslona jako$¢ sktadnikow, konsystencja masy oraz najkrotszy czas
mieszania.

Cement
Do produkcji betonu kl. B30 dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez
dodatkéw mineralnych wg normy PN-EN-197-1:2002 klasy: CEM I klasy ,,42.5”.

Kruszywo

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-86/B-06712 z tym, ze

marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu. Nalezy stosowaé grysy granitowe lub bazaltowe

o maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm. Ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki

Morskiej z dnia 30 maja 2000r, kruszywo powinno odpowiada¢ dodatkowym wymaganiom:

- powinno sktada¢ si¢ z elementoéw niewrazliwych na przemarzanie,

- nie zawiera¢ skfadnikow tamliwych, pylacych, o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych
siarczanow, pirytow, pirytow gliniastych i sktadnikow organicznych.

Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania mineralogiczne, o braku

obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymid) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do

alkaliéw zawartych w cemencie, wykonujac niezb¢dne badania laboratoryjne.

Reaktywnos¢ alkaliczna kruszywa z cementem stosowanym do produkcji oznaczana wg PN-78/B-06714/34, nie
powinna wywotywaé¢ zmian liniowych wigkszych niz 0,1 %. Kruszywo nalezy przechowywaé w warunkach
zabezpieczajacych je przed rozfrakcjonowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych
klas petrograficznych, asortymentéw, marek i gatunkow. Przed uzyciem poszczegdlnych partii kruszywa do
betonu konieczna jest akceptacja Inzyniera, ktdra powinna by¢ wydana na podstawie §wiadectwa jakosci (atestu)
kruszywa wystawionego przez dostawce i zawierajacego wyniki pelnych badan zgodnie z PN-86/B-06712 oraz
okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaliczne;.

Woda
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca si¢ czerpanie
wody z wodociggdw miejskich.

Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym

i uplastyczniajagcym. Wszystkie stosowane domieszki muszg mie¢ wazng aprobate IBDiM. Zakres stosowania
domieszek powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera na podstawie opinii Laboratorium Drogowego
Zamawiajgcego.
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Kotwy

Kotwienie kapy chodnikowej do konstrukcji nalezy wykona¢ za pomocg kotew talerzowych umozliwiajacych
rozbiorke kapy bez konieczno$ci uszkadzania konstrukcji nos$nej. Za zgoda Inzyniera Wykonawca moze uzy¢
innego rodzaju kotwienia.

Do kotwienia balustrad i barier nalezy stosowa¢ kotwy odpowiednie do rodzaju bariery lub balustrady.

Materialy i odpady

Wszelkie materiaty z rozbiorek oraz odpady powstate w trakcie wykonania robot stanowia whasnos¢
Wykonawcy i zostang usunigte z placu budowy na jego koszt. Miejsce wywozu odpadoéw wymaga akceptacji
Inzyniera.

SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Sprzet do wykonania robot

Instalacje do wytwarzania betonu powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy wagowym
dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkow. Silosy na cement musza mie¢ zapewniong szczelnos¢ z uwagi
na wilgo¢ atmosferyczng. Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na 2
miesigce i rektyfikowane przynajmniej raz na rok. Urzadzenia dozujace wode powinny by¢ sprawdzane co
najmniej raz na miesigc. Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno
si¢ odbywa¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek
wolnospadowych). Objetos¢ mieszalnikow betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikow
mieszanych bez wyrzucania na zewnatrz.

Sprzet do ukladania betonu. Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do
zageszczania betonu nalezy stosowac wibratory wglebne o czestotliwo$ci min. 6000 drgan/min. i butawach
o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odleglosci migdzy pretami zbrojenia lezagcymi w plaszezyznie poziomej. Do
wyrownania powierzchni ptyty nalezy stosowac taty wibracyjne, ktore powinny charakteryzowac si¢
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Srodki transportu

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu w sposdb gwarantujacy
uniknigcie trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. "gruszkami"). Ilo$¢
"gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglgdnieniem odlegtosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:
- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15° C,
- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20° C,
- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30° C.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne wymagania wykonania robdt podano w SST M-00.00.00 ,;Wymagania ogdlne" pkt 5.

Rozpoczecie robot

Wykonawca przystapi do wykonania robot po wydaniu polecenia przez Inzyniera we wskazanym przez niego
terminie. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.
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Oznakowanie robét

Ogodlne zasady oznakowania robdt podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

Wykonanie robat.

Roboty rozbiorkowe i wykopy
Zasady wykonywania robot rozbiorkowych i wykopow zostaty okre§lone w odrgbnych specyfikacjach
technicznych.

Przygotowanie i montaz zbrojenia
Czystosc powierzchni zbrojenia

prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i blota,

prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) Iub farbg olejng nalezy opalaé¢ np. lampami
lutowniczymi az do calkowitego usunigcia zanieczyszczen,

czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwosciach
technicznych stali, ani pdzniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia

prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢é wyprostowane. W przypadku
stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy je prostowaé. Cigcie 1 gigcie stali
zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie,

haki, odgiecia pretéw, zlacza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg Dokumentacii
Projektowej z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Montaz zbrojenia

montaz zbrojenia zaleca si¢ wykonywac po zamontowaniu desek gzymsowych i kraweznikow,
dla zachowania wtasciwej grubosci otulin nalezy zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub
z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia,
szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i utozeniu nalezy taczy¢ zgodnie z rysunkami
roboczymi przez zwigzanie drutem wigzatkowym,
taczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Do zgrzewania
spawanych pretow moga by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani majacy odpowiednie
uprawnienia,
skrzyzowania pretow nalezy wigzac¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami,
uktadanie i taczenie pretow nalezy wykonywaé ze szczegolnag ostroznoscig tak, aby nie uszkodzié
izolacji,
skrzyzowanie zbrojenia ptyt nalezy wigzaé, zgrzewac lub spawac:

- wdwoch rzedach pretow skrajnych - kazde skrzyzowanie,

- w pozostalych rzedach - co drugie w szachownicg,
zamknigcia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan prgtow
i strzemion styki spawania mogg si¢ znajdowa¢ na jednym precie,
liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach Iub szkieletach ptaskich nie
powinna przekraczac¢ 4% w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba
uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie powinna przekraczaé 25% ogolnej ich liczby.

Przygotowanie betonu

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z PN-88/B-06250 oraz pkt. 0 niniejszej specyfikacji.
Dozowanie sktadnikoéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnoscia:

- 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

- 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Ukladanie mieszanki betonowej

W przypadku wystepowania w kapie chodnikowej rur ostonowych dla urzadzen obcych nalezy zabezpieczy¢ je
przed podnoszeniem w trakcie betonowania. Zaleca si¢ wykonanie punktowych ,,plackow” betonowych, ktore
po rozpoczeciu wigzania beda obcigzaé rury ostonowe.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada.
W przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest wigksza, nalezy mieszankg podawac za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Mieszanke betonowsg nalezy
uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny warstwami
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o grubosci do 40 cm zaggszczajgc wibratorami wgtebnymi. Do wyrownywania powierzchni betonowej nalezy
stosowac belki (taty) wibracyjne.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastgpujace warunki:

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na glebokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i1 przytrzymywaé bulawe w jednym miejscu przez 20-30 sek. po czym wyjmowac powoli
w stanie wibrujacym,

- kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m,

- belki (laty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdéwnania powierzchni betonu ptyt pomostow
i charakteryzowac¢ si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

- czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka (tatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sek.

Betonowanie kap nalezy wykonywac wylacznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C zachowujac
warunki umozliwiajagce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznigciem. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze 10°C w chwili uktadania
i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postgpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajagcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem

i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielggnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe¢). Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniaé
wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Wykanczanie powierzchni betonu

Wykonczenie i wyrownanie powierzchni betonu nalezy wykonaé przez zacieranie. Dla powierzchni betonow

w konstrukcji no$nej obowigzujg nastgpujace wymagania:

- Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, jednakowego koloru, bez zaglebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnig.

- Pekniecia sg niedopuszczalne.

- Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia
betonu min. 1 cm oraz rozwarto$¢ rys nie przekracza 0,1 mm.

- Pustki i wykruszyny na powierzchni betonu sg dopuszczalne pod warunkiem, ze powierzchnia, na ktorej
wystepuja nie jest wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany, wymiary pustek i wykruszyn nie
przekrocza Smm oraz glgbokos¢ bedzie nie wigksza niz 3 mm.

- Ewentualne wybrzuszenia powstale na skutek nieréwnych szalunkow nalezy zeszlifowaé. W przypadku
przekroczenia iloéci lub wymiardw pustek w betonie, powierzchni¢ nalezy wyréwnac szpachla PCC.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.

Kontrola w czasie wykonywania roboét

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakos$ci materiatow, zgodnosci z Dokumentacja

Projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujacymi normami, w tym:

- sprawdzeniu zgodnosci gatunkow stali i Srednic pretéw zbrojeniowych z Dokumentacja Projektows,
$wiadectwami jakosci oraz pkt. 0 niniejszej specyfikacji,

- sprawdzeniu wymiardw i rozstawu pretow z Dokumentacjg Projektowa oraz normg PN-91/S-10042,

- sprawdzeniu zgodnosci wykonania robodt z pkt. 0 niniejszej specyfikacji.

Dopuszcza si¢ nastgpujace tolerancje wykonania:
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dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm,
dopuszczalna réznica dhugosci preta liczona wzdhuz osi od odgiecia do odgigcia w stosunku do podanych
na rysunku nie powinna przekracza¢ 10 mm,
*  dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadlej do zbrojenia podiuznego nie powinno
przekracza¢ 3%,
réznica w wymiarach oczek siatek nie powinna przekraczaé +3 mm,
réznice w rozstawie pretow nie powinny przekraczaé +5 mm,
réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +20 mm.

Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu

Kontroli podlegaja nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250:
- konsystencja mieszanki betonowej,

- wytrzymatos$¢ betonu na Sciskanie,

- nasigkliwo$¢ betonu,

- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalnos¢ wody przez beton.

Sprawdzenie wytrzymaloSci betonu na $ciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymato$ci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ probki o licznosci
okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: jedna probke na 100 zarobow, jedna probke na 50 m’,
jedng probke na zmiang roboczg oraz 3 probki na parti¢ betonu lub betonowany element. Ponadto Wykonawca
przekaze probki w ilosciach okreslonych przez Inzyniera do badan w Laboratorium Drogowym GDDKiA

w Krakowie.

Sprawdzenie nasiakliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza si¢ przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na
probkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie
wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m’ betonu.

Sprawdzenie odpornosci betonu na dzialanie mrozu

Sprawdzenie stopnia mrozoodpornosci betonu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu, ale nie
rzadziej niz 1 raz na 5000 m® betonu. Badania nalezy wykonywaé metoda zwykla lub przy$pieszona wg PN-
88/B-06250.

Sprawdzenie przepuszczalno$ci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelno$ci betonu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy
stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej raz w okresie betonowania, ale nie rzadziej
niz 1 raz na 5000 m’® betonu.

Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiagniety, jesli pod cisnieniem wody rownym 0,8 MPa

w czterech na sze$¢ probek, badanych zgodnie z PN-88/B-06250, nie stwierdza si¢ oznak przesigkania wody.

Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma
PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami GDDKIiA oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglgdnione badania
przewidziane aktualng normg (niniejsza Specyfikacja) oraz ewentualne inne badania konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa wykonania kapy chodnikowej jest 1 m® wbudowanego betonu.
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ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

Odbior wykonania kapy chodnikowej

Odbioru kapy chodnikowej dokonuje Inzynier po zgtoszeniu zakonczenia robot przez Wykonawce.
Odbiorom podlegaja:

- materiaty uzyte do wytwarzania mieszanki betonowej (cement, kruszywo, woda zarobowa),

- dostarczana na plac budowy lub wytwarzana na miejscu gotowa mieszanka betonowa,

- beton wykonanych elementow mostu,

- rusztowania i szalunki,

- przygotowanie powierzchni betonu istniejacej konstrukeji,

- montaz kotew i zbrojenia.

Do odbioru koncowego Wykonawca przedstawi Inzynierowi dokumenty okreslajace parametry zastosowanych
materiatbw do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne wbudowanego betonu oraz operat
z pomiaréw geometrycznych wykonanych elementow.

Z odbioru koncowego sporzadza si¢ protokot.

Odbior stali na budowie

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie za§wiadczenia, w ktore powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wiazka stali. Za§wiadczenie to powinno zawierac:

- znak wytworcy,

- $rednicg nominalna,

- gatunek stali.

Cechowanie wiazek i krggow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej
wiazki czy tez preta.

Nie dopuszcza si¢ do stosowania stali, ktora:

- nie ma zaswiadczenia (atestu),

- ogledziny zewngtrzne nasuwajg watpliwosci co do jej whasnosci,

- peka przy wykonywaniu hakow.

Odbior zamontowanego zbrojenia

Odbiodr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien byé dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do
Dziennika Budowy.

Odbidér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnos$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej
i postanowieniami niniejszej Specyfikacji.

Sprawdzenie zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

- zgodnosc¢ ksztattu pretow,

- zgodnos¢ liczby pretdéw i ich Srednic w poszczegdlnych przekrojach,

- rozstaw strzemion,

- prawidlowe wykonanie hakow, ztacz i dlugosci zakotwien,

- zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia: zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji, prace pomiarowe, wykonanie
pomostow i deskowania, osadzenie kotew talerzowych, wykonanie potaczen montazowych, wykonanie
zbrojenia, osadzenie kotew zamocowania do barier, zabetonowanie kapy wraz z pielegnacja betonu, wykonanie
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uszczelnienia masg zalewows potaczenia pref. deski gzymsowej z ptyta chodnikowa, rozebranie wszystkich
konstrukcji pomocniczych, usunigcie materiatow, konstrukcji i odpadéw poza pas drogowy.

Normy

PN-89/H-84023/06
PN-82/H-93215
PN-91/H-04310
PN-77/S-10040
PN-91/S-10042
PN-86/B-06712
PN-78/B-06714/34
PN-88/B-32250
PN-88/B-06250
PN-EN-197-1:2002

PRZEPISY ZWIAZANE

Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

Proba statyczna rozciagania stali

Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone. Projektowanie.
Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Beton zwykty.

Cement. Czg¢$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdéw
powszechnego uzytku.
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D-47.07.00 Wycinka krzewow i samosiejek

1. WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne
dotyczace wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wycinkg krzewdéw 1 samosiejek w
obrebie pasa drogowego.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegblowa  specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach powiatowych.

1.3 Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegolowe] specyfikacji technicznej dotycza zasad
prowadzenia robot zwigzanych z wycinkg krzewow 1 samosiejek wykonywanych w ramach
robdt utrzymaniowych na drogach powiatowych . Wycinke krzewow 1 samosiejek stosujemy
dla odrostow 1 samodzielnie wystepujacych krzakow ktorych pnie nie przekraczajg grubosci
10cm, a gestos¢ ich porosniecia utrudnia utrzymanie nalezytej estetyki przy drogach
krajowych, a takze utrudnia widocznos$¢ przy drogach .

1.4 Okreslenia podstawowe

Gestos¢ porosnigcia — 1los¢ krzewow 1 samosiejek wystepujaca na powierzchni 1ha.
Przyjeto podstawowe gestosci porosniecia .

Gestos¢ porosniecia —rzadka do 1000 szt./1ha.

Gestos¢ porosniecia —Srednia do 2000 szt./1ha

Gestos¢ porosniecia —gesta do 3000 szt./1ha.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w OST D-00.00.00 -,,Wymagania ogo6lne”.
Inzynier okresla ilos¢ m2 krzewow 1 samosiejek do wycinki .

Wykonawca jest zobowigzany do:

- utrzymania ruchu publicznego na drodze

- dokonania uzgodnien odnosnie sposobu czasokresu przeprowadzania robot w obrebie napowietrznych sieci
energetycznych i telekomunikacyjnych z whascicielami tych urzadzen

- opracowania projektu oznakowania robot 1 harmonogramu robot uwzgledniajac
wymagania j. w.

- projekt oznakowania i harmonogram rob6t Wykonawca przedktada Inspektorowi

Nadzoru do akceptacji. Roslinnos$¢ istniejagca w pasie robot, nie przeznaczona do usunigcia

powinna by¢ przez Wykonawce zabezpieczona przed uszkodzeniem.

2.MATERIALY
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2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne ”. Przy wycince
krzewow i1 samosiejek nie wystepuja.

3.SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne’’.

3.2 Sprzet stosowany do wycinki krzewow i samosiejek

Do wykonywania robot zwigzanych z usunigciem drzew nalezy stosowac:

- sprzet umozliwiajacy dostep do gesto zarosnietych przeciw skarp rowow / wysiggniki./
- pity mechaniczne

- narzgdzia tnace /sekatory, nozyce, pily reczne/

- narze¢dzia do usuwania korzeni krzewow

- znaki pachofki 1 bariery drogowe.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

4.2 Transport wycietych krzewow

Wyciete krzewy i samosiejki mozna przewozié dowolnymi $rodkami transportu . Srodki
transportu winny posiada¢ ostony siatkowe, zabezpieczajace material przed rozrzuceniem w
czasie transportu. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spelnia¢ wymagania

dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie
wymiaréw tadunku 1 innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne zasady wykonywania robot
Ogoblne zasady wykonywania robot podano w SST D-00.00.00 - ,, Wymagania ogdlne’’
5.2 Oznakowanie robét
Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinkow drog, na ktorych sg prowadzone roboty od
chwili ich rozpoczgcia az do ostatecznego zakonczenia odpowiada Wykonawca.
Wykonawca w czasie prowadzenia robdt biezacego utrzymania drog jest zobowigzany do

kazdorazowego zabezpieczania odcinkow budowli drogowej w okresie trwania realizacji
kontraktu, az do zakonczenia 1 odbioru ostatecznego robot.
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Przystepujac do robot Wykonawca dostarczy, =zainstaluje 1 bedzie utrzymywacé
tymczasowe niezb¢dne urzadzenia zabezpieczajace takie jak zapory, S$wiatla
ostrzegawcze, sygnaly itp. oraz wszelkie inne $rodki konieczne do ochrony robot i
zachowania bezpieczenstwa.

Oznakowanie odcinka robot na drodze nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

5.3 Roboty zwigzane z usunieciem krzewow i samosiejek

Roboty zwigzane z wycinkg krzewow i samosiejek obejmuja takze ich wywiezienie.

Wycinka krzewdw 1 samosiejek ma na celu przede wszystkim zapewnienie bezpieczenstwa

ruchu drogowego .

Do zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu drogowego , naleza nizej wymienione krzewy i

samosiejki :

- rosngce w odleglosci mniejszej niz 2,5 mb od krawedzi jezdni

- tworzace z konarami acznie z 1i$¢mi przeswit mniejszy niz 4,5mb w pionie 1 mniejszy niz
szerokos¢ jezdni w poziomie .

Dlatego celem zapewnienia prawidtowej widoczno$ci na drodze nalezy dokonywaé wycinki

krzewoéw 1 samosiejek tak aby zachowac¢ skrajnie pozioma /jezdnia + obustronne pobocza/

rowniez powigkszong o 1mb.

5.4 Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Wykonywanie wycinki krzewow 1 samosiejek zwigzane jest z duzym potencjalnym
zagrozeniem zdrowia, a nawet zycia pracownikOw. Zagrozenie to wynika z pracy przy
zastosowaniu mechanicznych pit spalinowych. Podstawowe przepisy z tego zakresu zawarte
sa w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Terenowej i Ochrony Srodowiska z dn.6 X. 1973r.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™.

6.2 Zasady kontroli

Sprawdzenie jako$¢ i1 robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych prac ,
usuniecia roslinnosci.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogolne zasady obmiaru

Ogoblne zasady obmiaru podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.
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7.2 Jednostka obmiaru

Jednostkq obmiaru robot jest /m2./

Obmiar powinien by¢ dokonany na miejscu wycinki, w obecnosci Inzyniera. Obmiar wymaga
akceptacji Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady robot
Ogoblne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 - ,,Wymagania ogdlne”.
8.2 Odbior wycietych krzewow i samosiejek

Odbioru robot zwigzanych z usunigciem drzew dokonuje Inzynier, po zgloszeniu robot do
odbioru przez Wykonawceg. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu robdt. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym przez. Inspektora Nadzoru.

9 PODSTAWA PELATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace platnosci

Ogoblne zasady dotyczace ustalenia ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

9.2 Cena jednostki obmiaru

Ptatno$¢ nalezy przyjmowac na podstawie Jednostek obmiaru wg. p.7 zgodnie z obmiarem
po odbiorze robot.

Cena wykonania robdt obejmuyje:

. wycinke krzewow 1 samosiejek

. wywiezienie karpiny, gat¢zi poza teren budowy

. koszt oznakowania .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.Dziennik Ustaw Nr.76 z dnia 4.lipca 94r. .

Dziennik Ustaw 85r. Nr. 14 poz.60 zm- 88r. /'Nr.19 poz. 132 ,89r. Nr. 35 poz.192 /art. 71;/ 90r. Nr. 34 poz.198
/art. 1 pkt. 28 art.2 pkt.6 art. 3 pkt. 18 art. 7 pkt, 4 art.35/ 91r. Nr. 75 poz. 332/art.22/.
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D-47.09.00 Koszenie traw

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne
dotyczace wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z koszeniem trawy 1 niszczeniem chwastow
na poboczach, skarpach i rowach.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robdt na drogach powiatowych zwigzanych z
koszeniem trawy 1 niszczeniem chwastow na poboczach, skarpach i1 rowach w ramach
biezacego utrzymania.

1.3 Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejsze] szczegOlowej specyfikacji technicznej dotycza zasad
prowadzenia robot zwigzanych z:

1.3.1 robotami przygotowawczymi

1.3.2 koszeniem traw w pasie drogowym kosiarkami mechanicznymi

1.3.3 wycigciem trawy w miejscach niedostepnych

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Standard koszenia traw 1 samosiewow, dopuszczalna wysokos$¢ odrostow:

pobocza, pasy rozdziatu, wysepki 1 trawniki — 20cm

powierzchnia dna 1 skarp rowow - 25cm

przeciwskarpy poza rowem — 25cm

powierzchnie nasypow - 30 cm

- maksymalna wysoko$¢ traw 1 samosiewoéw po wykoszeniu - Scm

1.4.2 Jednoroczne samosiewy — rosliny rozmnozone samoczynnie z nasion drzew 1
krzew6w w miejscach niepozadanych.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 -,,Wymagania ogo6lne”.
Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jakos¢ wykonanych robot. Wykonawca jest
zobowigzany do:

- utrzymania ruchu publicznego na drodze

- oznakowania robot.

Roslinno$¢ istniejgca w pasie robot, nie przeznaczona do usuniecia, powinna by¢ przez
Wykonawce zabezpieczona przed uszkodzeniem.
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2.MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materialow podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne .
Przy wycince traw nie wystepuja.

3.SPRZET
3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne’’.

3.2 Sprzet stosowany przy koszeniu traw

3.2.1 Kosiarki trawnikowe spalinowe Wykonawca kosi na mniejszych powierzchniach
eksponowanych, takich jak: wysepki, parkingi.

3.2.2 Kosiarki doczepne do ciggnikow Wykonawca uzywa do koszenia duzych
powierzchni jak: pasy rozdziatu, pobocza czy pasy drogowe poza korong drogi.

3.2.3 Kosiarka wysiggnikowg,doczepng do ciggnika Wykonawca kosi na skarpach 1
przeciwskarpach.

3.2.4 Kosiarkg zylowa,spalinowa lub elektryczng Wykonawca kosi w miejscach
niedostepnych, takich jak: pod barierami, przy ogrodzeniach, znakach, pachotkach
oraz innych urzadzeniach drogowych.

4. TRANSPORT
4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
4.2 SrodkKi transportu

4.2.1 Samochod dostawczy przeznaczony jest do transportu pracownikdéw, narzedzi i
drobnego sprzetu.

4.2.2 Samochod cigzarowy przeznaczony jest do transportu wigkszego sprzetu, do
Wywozu zanieczyszczen, skoszonej trawy 1 chwastow.

4.2.3 Ciagnik przeznaczony jest glownie jako nos$nik osprzetu,oraz do transportu
wiekszego sprzetu jak w pkt 4.2.2.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonywania robot
Ogoblne zasady wykonywania robot podano w SST D-00.00.00 - ,, Wymagania ogdlne’’
5.2 Oznakowanie robét

Ogoblne wymagania dotyczace oznakowania robdt podano w SSTD-00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

5.3 Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze Wykonawca wykonuje kazdorazowo przed rozpoczeciem koszenia .
Roboty te polegajg na:

- wybraniu kamieni z trawy,gruzu, puszek metalowych lub innych zanieczyszczen
wygrabienie liSci z drzew

rozgarni¢cie kretowisk

- wywoz zebranych zanieczyszczenh w miejsce uzgodnione z inzZynierem.

5.4 Koszenie

Rozpoczecie wykaszania traw 1 chwastow na pasach drogowych powinno by¢ wykonane w
takim okresie, aby nie dopusci¢ do wysypu nasion chwastow w wyniku ich przekwitniecia.

Najbardziej miarodajnym okresem rozpoczecia wykaszania traw jest okres drugiej potowy
maja. Potem Wykonawca ma obowigzek zadba¢ o to, aby trawa na poboczach,skarpach i
rowach oraz na pasach rozdzialu nie byta wigksza niz okreslona wysokos$¢ w pkt 1.4.1.

W pierwszej kolejnosci powinny by¢ wykoszone trawy 1 chwasty na koronie drogi, a w
szczegbdlnosci wystepujace na:

pasach rozdzialu

wysepkach 1 trawnikach

poboczach

- pod barierami

oraz w miejscach majacych zasadniczy wptyw na wizualny wyglad drogi.

W drugiej kolejnosci powinny by¢ wykoszone skarpy i przeciwskarpy rowow.

Kolejnos¢ wykaszania Wykonawca powinien uzgodni¢ z Inzynierem.Wysoko$¢ trawy po
wykoszeniu powinna by¢ nie wigksza niz Scm.

5.5 Wyciecie traw w miejscach niedostepnych
Wycigcie traw 1 chwastow w miejscach niedostgpnych i czgsciowo obsadzonych Wykonawca
wykonuje kosiarkami zylowymi jak w pkt 3.2.4 rownolegle z gldéwnym koszeniem.

Dopuszcza si¢ koszenie traw, chwastow 1 jednorocznych samosiewow kosa.

5.6 Grabienie i wywoz skoszonej trawy
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Obowiazkiem Wykonawcy jest wygrabienie, zebranie w stosy 1 wywiezienie skoszonej trawy
1 chwastow natychmiast po koszeniu

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™.

6.2 Zasady kontroli

Inzynier kontroluje zakres 1 jako§¢ prowadzonych robot w trakcie wykonywania oraz po ich
zakonczeniu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru
Ogoblne zasady obmiaru podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.
7.2 Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru robot jest /m2/
Obmiar powinien by¢ dokonany w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 - ,,Wymagania ogdlne”.
8.2 Odbior robot zanikajacych

Odbiorowi robot zanikajacych podlegaja:

- roboty przygotowawcze

- wykonane koszenie

- wywoz skoszonej trawy

Odbioru koszenia Inzynier dokonuje w nastgpnym dniu po zgloszeniu przez Wykonawce
wykonania koszenia przy danej drodze lub na odcinku drogi, ze wzgledu na zanikanie robot,
szczegoOlnie w okresie intensywnego wzrostu roslin.

W  obecnosci Wykonawcy Inzynier dokonuje odbioru jakosciowego 1 iloSciowego
wykonanego koszenia.

W przypadku stwierdzenia nieprawidlowosci Inzynier ustali zakres robdt poprawkowych
wedlug okreslonych w niniejszej specyfikacji lub ustali zakres 1 wielko$¢ potracen za
obnizong jako$¢. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wilasny koszt w terminie
ustalonym z inZynierem.
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9 PODSTAWA PELATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace platnosci

Ogodlne zasady dotyczace ustalenia platnosci podano w SST D-00.00.00,, Wymagania ogdlne”.

9.2 Cena jednostki obmiaru

Cena m” koszenia obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- koszenie traw, chwastow 1 samosiewow

- wyciecie traw w miejscach niedostepnych
- grabienie 1 wywo0z skoszonej trawy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Katalog Naktadéw Rzeczowych 0-21 Tereny Zieleni Nr 2-21
2. Katalog Norm Pracy 01 12,13
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M-20.02.03. Umocnienie skarp poprzez obrukowanie kamieniem.

1. Wstep

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
umocnienia skarp poprzez obrukowanie kamieniem dla przebudowy przepustow i rowow.

1.2. Zakres stosowania ST

Ogodlna Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem umocnienia
skarp i koryta poprzez obrukowanie kamieniem, a zakresem swym obejmujg wymagania stawiane materiatom i
wykonywanej pracy.

1.4. Okreslenie podstawowe

Bruk z kamienia naturalnego — umocnienie powierzchni budowli ziemnych, sktadajace si¢ z kamienia
naturalnego (polnego) utozonego $cisle na podktadzie z kruszywa wtdkniny lub kruszywa wymieszanego z
cementem.

Podloze - grunt rodzimy wykopu lub korpus nasypu

Podsypka - warstwa wyrOwnawcza

Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z przedmiotowymi normami i Specyfikacjg D-
M 00.00.00 Wymagania Ogoélne pkt 1.4.

L5. Ogolne wymagania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robot oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, OST oraz zaleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania podano w Specyfikacji D-M 00.00.00. Wymagania Ogdlne

2. Materialy

2.1 wymagania ogdolne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w Specyfikacji D-M 00.00.00. Wymagania Ogodlne
Stosowane materiaty powinny by¢ uzgodnione z Inzynierem

Konstrukcja bruku —B4, na podktadzie z kruszywa wymieszanego z cementem do zabezpieczenia powierzchni
ktore powinny by¢ szczelne zgodnie z PN-B-12083:1996.

2.2 Kamien
Kamien naturalny do 20 cm wg PN-B-01080:1984, PN-B-11104:1960, PN-B-11210:1996

2.3. podsypka i Zaprawa cementowo-piaskowa

a) Zaprawa cementowo — piaskowa do podsypki na podtoze powinna by¢ zgodna z Dokumentacja
Projektowsa i spelnia¢ wymagania PN-B-14501 i do jej wykonania nalezy stosowa¢ mieszanke cementu
i piasku przygotowang w stosunku objg¢toSciowym 1:4. Piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-
B-06712. Cement powinien by¢ klasy nie mniejszej niz 32,5 i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701.
W przypadku uzycia wyzszej klasy cementu wyzszej klasy mozna przeliczy¢ stosunek cementu do
piasku tak aby uzyska¢ porownywalng wielko$¢ wytrzymatoSci na Sciskanie.
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b) Zaprawa cementowo-piaskowa do wypetniania spoin powinna spetnia¢ wymagania PN-B-14501. Do
spoin nalezy stosowa¢ cement klasy 32,5 spelniajgcy wymagania PN-B-19701 i piasek spelniajgcy
wymagania PN-B-06711. Stosunek cementu do piasku powinien wynosi¢ 1:2,5 w przypadku cementu
klasy 32,5 z uwzglgdnieniem wszystkich uwag w razie uzycia cementu wyzszej klasy.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 Wymagania ogolne pkt 3.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 4.

5. Wykonanie Robot

Na przygotowanym podtozu nalezy utozy¢ podsypke cementowo-piaskowa o grubosci zgodnie z Dokumentacja
Projektowsa i zagesci¢ do wskaznika I = 0.95.

Kamien naturalny nalezy uktada¢ z zachowaniem spadku podtuznego i rzgdnych umocnien zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

Spoiny pomi¢dzy elementami nalezy wypetni¢ zaprawa cementowo-piaskowg i utrzymywac w stanie wilgotnym
przez co najmniej 7 dni.

6. Kontrola jakosci Robot
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 6.

6.1. Kontrola materiatow

Nalezy sprawdzi¢ jakos¢ dostarczonych na plac budowy materiatdéw do zabezpieczenia.

Nalezy kontrolowaé¢ réwnos¢ powierzchni pod uktadane umocnienie, sprawdzaé faktyczny stosunek cementu do
piasku w podsypce.

6.2. Kontrola wykonanych Robot
Kontrola polega na sprawdzeniu:
— wskaznika zageszczenia gruntu na skarpie I = 0.95
— doktadnos$ci wypetienia szczelin migdzy prefabrykatami - petna glebokos¢.
— odchylenia linii umocnienia w planie od linii projektowanej - dopuszczalne + 3 cm,
— rownosci gornej powierzchni umocnien - dopuszczalny przeswit mierzony tatg 3 m - 2 cm,

6.3. badania
Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektows, 1 z przedmiotows normg (PN-B-12083:1996)

7. Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 8.

Na podstawie wynikoéw badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét ostatecznych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
Dokumentacja Projektowa, OST oraz normami i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8. Przepisy zwigzane

PN-B-12083:1996 Bruki z kamienia naturalnego.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego.

PN-B-19701 Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

8. PODSTAWA PEATNOSCI
8.1. Ogolne zasady dotyczace podstaw platnosci
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Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST D 00.00.00 ,,Wymagania ogoélne”, pkt 9.

8.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania Im2 umocnienia skarp przez brukowanie obejmuje:

roboty pomiarowe i przygotowawcze,

roboty ziemne mechaniczne badz reczne

dostarczenie i wbudowanie materiatow,

pielggnacja spoin,

uporzadkowanie terenu,

przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-B-12085:1996 Urzadzenia wodno-melioracyjne. Darniowanie. Wymagania i badania przy odbiorze.
[2] PN-78/R-65023 Materiat siewny. Nasiona roslin rolniczych.

[3] PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

[4] Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych, CBPBDiM "Transprojekt", Warszawa, 1979

[5] Drogowe roboty ziemne - Stanistaw Datka, Stanistaw Lenczewski.

[6] BN-80/6775-03/04 — Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych
[7] PN-B-12074:1998 — Umacnianie i zadarnianie powierzchni biowtokning

PN-B-12083:1996 Bruki z kamienia naturalnego.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego.

PN-B-19701 Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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Powiatowy Zarzad Drog w Nowym Targu

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

(SST)

Grupa robot nr 6. Naprawa korpusu drogi

M-29.51.02.53

Naprawa umocnien stozkow brukowcem

Nowy Targ, 2019
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M-29.51.02.53 Naprawa umocnien stozkéw brukowcem

WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z naprawa lub wykonaniem nowych umocnien stozkow brukowcem.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z naprawg lub
wykonaniem nowych umocnien stozkéw brukowcem. W zakres robot wchodzg: rozbiorka starego umocnienia,
uformowanie powierzchni stozka, wykonanie murkow betonowych - podwalin w gruncie rodzimym pod
warstwg umacniajaca, wykonanie i zageszczenie podsypki piaskowej, utozenie kamienia tamanego, wypetnienie
spoin zaprawg cementowa, pielegnacja powierzchni umocnienia, usuni¢cie i wywoz materiatow rozbiorki.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

MATERIALY

Wymagania ogolne

Wymagania og6lne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w SST M-00.00.00
»,Wymagania ogolne”, pkt 2.

Brukowiec, kamien lamany.

Brukowiec do wykonania umocnien powinien by¢ kamieniem trwatym, niezwietrzatym, mie¢ strukture mozliwie
drobnoziarnista i zwigzla, bez pekniec i zyt.

Materiatem na brukowiec powinny by¢ skaty o cechach fizycznych i wytrzymatosciowych podanych w tablicy 1.
Zaleca si¢ stosowanie bazaltow lub granitow.

Tablica 1. Wladciwosci fizyczne i wytrzymalo$ciowe dla kamienia na brukowiec, wgPN-60/B-ni04

Lp. [Wlasciwosci Wartos¢ Badania

1. Wytrzymato$¢ na $ciskanie w stanie powietrzno- 160 PN-84/B-04110
suchym, MPa, nie mniej niz

2. Scieralno$¢ na tarczy Boehmego, cm nie wigcej niz 0,2 PN-84/B-04111

3. Wytrzymatos$¢ na uderzenie /zwigztosé/ liczba uderzen |12 FN-67/B-04115
nie mniej niz

4. Nasigkliwo$¢ woda, %, nie wigcej niz 0,5 PN-85/B-04101

Brukowiec nieobrobiony (kamien narzutowy) powinien mie¢ naturalng czes¢ powierzchni mozliwie ptaska, ktorg
mozna by wyodrebni¢ jako powierzchnig¢ gorng (czoto).
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Brukowiec obrobiony powinien mie¢ ksztalt zblizony do prostopadtoscianu. Powierzchnia gérna (czoto) i dolna
(stopka) powinna by¢ zblizona do prostokata. Ptaszczyzny powierzchni gornej i dolnej powinny by¢ w
przyblizeniu réwnolegle. Cata bryta powinna miesci¢ si¢ w prostopadtoscianie zbudowanym na powierzchni
gornej jako podstawie. Krawedzie powierzchni gornej powinny by¢ proste.

Brukowiec plytowany (brukowiec z kamienia tamanego) powinien mie¢ gorng powierzchnie (czoto) plaska
uzyskang z roztupania wigkszego kamienia przynajmniej na dwie czgsci i w przyblizeniu prostopadia do osi
pionowej. Powierzchnia dolna (stopka) i powierzchnie boczne nie powinny by¢ wkleste.

Podsypki i zasypki
Na podsypki i zasypki nalezy stosowa¢ piaski lub mieszanke spelniajace wymagania normy PN-B-11113

Zaprawa cementowa

Do zapraw nalezy stosowaé cement portlandzki wg PN-EN 197-1:2002, piasek wg PN-B-11113 i wode wg PN-B-
32250.

SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Sprzet do wykonania robot

Wykonawca moze uzywaé dowolnego sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kamien famany ukltadany recznie. Zaggszczanie oraz wibrowanie podsypki cementowo - piaskowej nalezy
wykona¢ przy pomocy zaggszczarki ptytowe;j.

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Srodki transportu

Wykonawca moze uzywac¢ dowolnego srodka transportu zaakceptowanego przez Inzyniera.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne wymagania wykonania robdot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.

Rozpoczecie robot

Wykonawca przystapi do wykonania robot po wydaniu polecenia przez Inzyniera we wskazanym przez niego
terminie.

Oznakowanie robét

Ogodlne zasady oznakowania robdt podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

Wykonanie robat.

Roboty nalezy prowadzi¢ etapami. Po wykonaniu robot rozbiorkowych nalezy odtworzy¢ lub uformowaé
powierzchnig¢ stozka z wykorzystaniem materiatow zaakceptowanych przez Inzyniera.
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U podstawy stozka nalezy wykonaé¢ deskowanie dla murkéw betonowych — podwalin, a po odbiorze
prawidtowosci jego wykonania wyla¢ na mokro podwaliny z betonu B20.
W przypadku nowowykonanego umocnienia skarp brukowcem podtoze powinno by¢ zageszczone i wyrownane
zgodnie z BN-72/8932-01.
Podczas wykonywania podsypki pod brukowiec nalezy doda¢ wody w ilosci 0,20 - 0,25 masy cementu w
podsypce. Wilgotnos$¢ podsypki powinna by¢ taka, aby po $cisnieciu podsypki w dioni podsypka nie rozsypywata si¢
i nie byto na dtoni §ladow wody, a po nacis$nigciu palcami podsypka rozsypywata si¢. Podsypke cementowo-
piaskowa nalezy uktadaé z 10 centymetrowej warstwy na podtozu uprzednio przygotowanym.
Podsypke nalezy uktadac ,,pod tate”. Po utozeniu podsypke nalezy lekko uklepac nie ubijaé.
Uktadanie kamieni nalezy wykonac¢ na przygotowanym uprzednio podktadzie.
Kolejnoé¢ uktadania i ubijania umocnienia brukowcem na podsypce cementowo - piaskowej obejmuje nastepujace
czynnosci:
— osadzenie kamieni oporowych
—  przesortowanie brukowca i dostarczenie do miejsca wbudowania
— ulozenie brukowca ,,pod sznur” naciggniety na palikach. Sznur powinien by¢ wzniesiony 2-4 cm nad
projektowany poziom powierzchni, ktory osiaga si¢ przez ubicie kamieni.
— pierwsze ubicie brukowca, z tym Ze jest to mocne ubicie, powodujace obnizenie brukowcoéw mniej wigcej o
catg nadwyzke w uktadaniu
—  zalanie spoin brukowca zaprawg cementowo - piaskowa.
Wytrzymato$¢ na $ciskanie zaprawy nie powinna by¢ mniejsza po 28 dniach - 25 MPa. Zaprawe przygotowuje si¢
w betoniarkach lub recznie. Wody dodaje si¢ tyle aby zaprawa miata wystarczajaca ptynnosc.
Przed rozpoczeciem zalewania brukowiec nalezy oczyscic z piasku i zla¢ woda, dodajac do wody 1 % cementu klasy
32,5 w stosunku objetosciowym. Zalewanie spoin mozna wykonac przez rozlanie zaprawy na powierzchnie
nawierzchni i wprowadzenie jej do spoin przez rozgarni¢cie Sciggaczami gumowymi lub szczotkami. Po
pierwszym zalaniu spoin nie bedg one catkowicie wypetnione i1 nalezy uzupetni¢ wypehienie spoin zalewajac je po
raz drugi zaprawg. Zaprawy cementowo - piaskowej nalezy przygotowac tyle, aby mogta by¢ zuzyta w ciggu jednej
godziny.
Drugie ubicie brukowca, wykonane bezposrednio po zalaniu spoin, bedace lekkim ubiciem, ktore ma na celu
petng regulacje przekroju podtuznego i poprzecznego umocnienia skarp.
Po wypelnieniu spoin o odpowiedniej wielkosci zaprawg cementowa nalezy pielggnowac powierzchnie
umocnienia.
Pielggnacja umocnien polega na:
—  przykryciu warstwg piasku o grubosci co najmniej 5 cm i utrzymywanie go w stalej wilgotnosci przez
okres 7 - 10 dni,
— dokladnym oczyszczeniu nawierzchni z piasku po uzyskaniu przez zaprawg cementowo - piaskowg
okreslonej wytrzymatoSci.
Uwagi dodatkowe:
Przy uktadaniu brukowca na podsypce cementowo - piaskowej wszystkie czynnosci od roztozenia podsypki do
ostatecznego ubicia z zalaniem spoin zaprawg cementowo - piaskowg nalezy wykonac przed uptywem 3
godzin.
Brukowiec na podsypce cementowo - piaskowej mozna uktada¢ bez srodkéw ochronnych przed mrozem tylko przy
temperaturze powietrza powyzej + 5°C.
Po zakonczeniu robot uporzadkowaé teren i wywiez¢ material z rozbiorki.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 6.

Kontrola w czasie wykonywania robot

Doktadno$¢ wykonczenia powierzchni umocnienia stozka kontroluje si¢ 3 metrowa latg. Najwieksze zaglebienie
pod taka tata nie moze przekraczaé 1 cm.
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OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest I m” umocnienia brukowcem.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

Odbiodr robot

Odbioru robét dokonuje Inzynier po zgtoszeniu zakonczenia kazdego etapu robdt przez Wykonawce. Obejmuje
on odbioér materiatéw uzytych do wykonania umocnienia, odbiér prawidtowosci uksztalttowania powierzchni
stozkow, odbior prawidtowosci wykonania podsypki cementowo - piaskowej, odbior prawidlowosci utozenia,
zawibrowania i wypelnienia spoin w stykach na powierzchni stozkéw nasypowych.

Odbidr robot nastepuje zgodnie z zasadami odbioru okreslonymi w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje: wykonanie projektu wykonawczego, prace pomiarowe, rozbiorke starego
umocnienia, uformowanie powierzchni stozka, wykonanie murkéw betonowych w gruncie rodzimym pod
warstwg umacniajgca, wykonanie i zageszczenie podsypki cementowo - piaskowej, utozenie kamienia famanego,
wypelnienie spoin zaprawg cementowa, pielegnacja powierzchni umocnienia, uporzadkowanie terenu robot i
wywoOz materialow z rozbidrki, wykonanie dokumentacji powykonawcze;.

PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-06714-12/76 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen obcych.
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Powiatowy Zarzad Dréog w Nowym Targu

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

(SST)

Grupa robot nr 6. Naprawa korpusu drogi

M-29.56.04.31

Wykonanie narzutu kamiennego wokot podmytych podpor

Nowy Targ, 2019
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M-29.56.04.31 Wykonanie narzutu kamiennego wokot
podmytych podpor

WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem narzutu kamiennego wokot podmytych podpor.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem narzutu
kamiennego wokot podmytych podpor.

OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

Narzut kamienny — materiat kamienny; rodzaj materialu ma zosta¢ uzgodniony z Inzynierem.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

MATERIALY

Wymagania ogolne

Wymagania og6lne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w SST M-00.00.00
,»,Wymagania ogolne”, pkt 2.

Wymagania dla materialow

Narzut kamienny wykonuje si¢ z pojedynczych kamieni o masie ponad 40 kg, uktadanych w jednej warstwie.
Wielko$¢ kamieni nalezy dobieraé¢ w zaleznosci od predkosci wody w cieku.

Grubos¢ narzutu kamiennego przy koncu oktadziny powinna by¢ nie mniejsza od:

- 30 cm w przypadku oktadziny z kamieni matych,

- 60 cm kamieni $rednich,

- 90 cm z kamieni cigzkich.

SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Sprzet do wykonania robot

Sprze¢t podstawowy do wykonania robét to koparka, samochdod samowytadowczy, dzwig.
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Wykonawca moze uzywa¢ dowolnego sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera. Sprzet uzyty do wykonania
robot nie moze powodowac uszkodzen konstrukeji i elementdéw wyposazenia mostu.

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Srodki transportu

Do wywiezienia zebranych zanieczyszczen Wykonawca uzyje dowolnych $rodkéw transportowych
speliajagcych wymagania okreSlone w pkt 4.1. Miejsce wywozu zanieczyszczen lezy w gestii Wykonawcy.
Wywodz nieczystosci powinien by¢ wykonany zgodnie z przepisami i nie naruszaé interesdw osob trzecich.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne wymagania wykonania robdt podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

Rozpoczecie robot

Wykonawca przystapi do wykonania robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera projektu wykonawczego i we
wskazanym przez niego terminie.

Oznakowanie robét

Ogodlne zasady oznakowania robdt podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

Wykonanie robat.

Przed rozpoczgciem robot teren wokot podpory nalezy udostepnic, poprzez utworzenie wokot niej sztucznej
wyspy lub osuszenie dna rzeki przez zbudowanie grodzy (np. Scianki szczelnej). Nalezy usungé wszelkie
przeszkody i kolizje oraz ustawi¢ uzgodnione z Inzynierem zabezpieczenia elementow konstrukcji przeset

i podpor znajdujacych si¢ w bezposrednim sasiedztwie. Zabezpieczany fundament mozna odstoni¢ na tyle, aby
zachowac jego statecznosc.

Ostona podpoér z narzutu kamiennego powinna by¢ utozona w ten sposob by jej gorna powierzchnia byta ponizej
oczekiwanego poziomu rozmycia. Gdy nie ma mozliwosci takiego wykonania ostony, to powinna by¢ ona
zaprojektowana jako ptaski narzut, aby zminimalizowa¢ zmniejszenie powierzchni przeplywu pod mostem przez
kamienie. Narzut powinien rozcigga¢ si¢ wtedy wokot filara na odlegltos¢ réwna 1,5 krotnej jego szerokosci
i powinien mie¢ grubo$¢ dwukrotnej srednicy D50 kamieni.

Roboty nalezy wykonywac¢ etapami przy niskim stanie wody z zabezpieczeniem robot przed zalaniem wody.

W czasie prowadzenie rob6t nalezy zapewnié cigglo$¢ przeptywu cieku. Zakres robdt powinien zostaé
uzgodniony z administratorem cieku.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.

Kontrola w czasie wykonywania roboét

Sprawdzeniu podlega przygotowanie zabezpieczen miejsca wykonania narzutu, odbior materiatu
przeznaczonego na narzut, utozenie narzutu, uporzadkowanie terenu.
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OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa umocnienia narzutem kamiennym jest 1 m® ( metr sze$cienny) narzutu.

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
Odbior

Odbioru robét dokonuje Inzynier po zgltoszeniu zakonczenia robot przez Wykonawce, na podstawie oceny
wizualnej wykonanych robot.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje opracowanie projektu wykonawczego, przygotowanie miejsca wykonania narzutu,
prace pomiarowe, roboty zabezpieczajgce, roboty ziemne, rozebranie starego narzutu z jego wywozem

w miejsce uzgodnione z Inzynierem, wykonanie nowego narzutu, uporzgdkowanie terenu po robotach,
wykonanie dokumentacji powykonawczej.

RZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN-84/B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa. Podziat i zastosowanie wedtug wtasnosci
fizyczno — mechanicznych.
PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

Inne dokumenty

Vademecum biezgcego utrzymania i odnowy drogowych obiektéw mostowych. TOM 2. Fundamenty i podpory;
Naprawa zabezpieczen podpor przed pomyciem. GDDP Warszawa 1998

Powiatowy Zarzad Drég w Nowym Targu
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M-29.56.04.31 Wykonanie narzutu kamiennego

WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem narzutu kamiennego.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem narzutu
kamiennego.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Narzut kamienny — materiat kamienny; rodzaj materialu ma zosta¢ uzgodniony z Inzynierem.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

MATERIALY

Wymagania ogolne

Wymagania og6lne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w SST D-00.00.00
»,Wymagania ogoélne”

Wymagania dla materialow

Narzut kamienny wykonuje si¢ z pojedynczych kamieni o masie ponad 40 kg, uktadanych w jednej warstwie.
Wielko$¢ kamieni nalezy dobieraé¢ w zaleznosci od predkosci wody w cieku.

Grubos¢ narzutu kamiennego przy koncu oktadziny powinna by¢ nie mniejsza od:

- 30 cm w przypadku oktadziny z kamieni matych,

- 60 cm kamieni $rednich,

- 90 cm z kamieni cigzkich.

SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Sprzet do wykonania robot

Sprze¢t podstawowy do wykonania robét to koparka, samochdod samowytadowczy, dzwig.

Wykonawca moze uzywa¢ dowolnego sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera. Sprzet uzyty do wykonania
robot nie moze powodowac uszkodzen konstrukeji i elementdéw wyposazenia mostu.
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TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Srodki transportu

Do wywiezienia zebranych zanieczyszczen Wykonawca uzyje dowolnych $rodkéw transportowych
spehiajagcych wymagania okreSlone w pkt 4.1. Miejsce wywozu zanieczyszczen lezy w gestii Wykonawcy.
Wywodz nieczystosci powinien by¢ wykonany zgodnie z przepisami i nie naruszaé intereséw osob trzecich.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne wymagania wykonania robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Rozpoczecie robot

Wykonawca przystapi do wykonania robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera projektu wykonawczego i we
wskazanym przez niego terminie.

Oznakowanie robét

Ogodlne zasady oznakowania robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonanie robdt.

Przed rozpoczgciem robot teren wokot podpory nalezy udostepnié, poprzez utworzenie wokot niej sztucznej
wyspy lub osuszenie dna rzeki przez zbudowanie grodzy (np. Scianki szczelnej). Nalezy usungé wszelkie
przeszkody i kolizje oraz ustawi¢ uzgodnione z Inzynierem zabezpieczenia elementow konstrukcji przeset

i podpor znajdujacych si¢ w bezposrednim sasiedztwie. Zabezpieczany fundament mozna odstoni¢ na tyle, aby
zachowac jego statecznosc.

Ostona podpoér z narzutu kamiennego powinna by¢ utozona w ten sposob by jej gorna powierzchnia byta ponizej
oczekiwanego poziomu rozmycia. Gdy nie ma mozliwosci takiego wykonania ostony, to powinna by¢ ona
zaprojektowana jako ptaski narzut, aby zminimalizowa¢ zmniejszenie powierzchni przeptywu pod mostem przez
kamienie. Narzut powinien rozcigga¢ si¢ wtedy wokot filara na odlegltos¢ réowng 1,5 krotnej jego szerokosci
i powinien mie¢ grubos¢ dwukrotnej srednicy D50 kamieni.

Roboty nalezy wykonywac¢ etapami przy niskim stanie wody z zabezpieczeniem robot przed zalaniem wody.

W czasie prowadzenie rob6t nalezy zapewnié cigglo$¢ przeptywu cieku. Zakres robdt powinien zostaé
uzgodniony z administratorem cieku.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoS$ci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakoSci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Kontrola w czasie wykonywania robot

Sprawdzeniu podlega przygotowanie zabezpieczen miejsca wykonania narzutu, odbiér materiatu
przeznaczonego na narzut, utozenie narzutu, uporzadkowanie terenu.
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OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa umocnienia narzutem kamiennym jest 1 m® ( metr sze$cienny) narzutu.

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne”
Odbior

Odbioru robét dokonuje Inzynier po zgltoszeniu zakonczenia robot przez Wykonawce, na podstawie oceny
wizualnej wykonanych robot.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje opracowanie projektu wykonawczego, przygotowanie miejsca wykonania narzutu,
prace pomiarowe, roboty zabezpieczajgce, roboty ziemne, rozebranie starego narzutu z jego wywozem

w miejsce uzgodnione z Inzynierem, wykonanie nowego narzutu, uporzgdkowanie terenu po robotach,
wykonanie dokumentacji powykonawczej.

RZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-84/B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa. Podziat i zastosowanie wedtug wtasnosci
fizyczno — mechanicznych.
PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.
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M-29.56.04.32 Umocnienie materacami siatkowo — kamiennymi na podtozu z
materacow faszynowych

WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z umocnieniem materacami siatkowo - kamiennymi na podtozu z materacow faszynowych.
Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
umocnienia dna wokot podpér materacami siatkowo - kamiennymi na podtozu z materacow faszynowych.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” .

Materac siatkowo—kamienny — kosz z siatki stalowej wypetniony kamieniem tamanym

Materac faszynowy — rodzaj mat wykonany z wyscidtki i kiszek faszynowych, wzmocnionych szkieletem
z ptotkow faszynowych; zwykle o dlugosci 8-12 m i szerokosci 6-8 m.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

MATERIALY

Wymagania ogolne

Wymagania og6lne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w SST M-00.00.00
,»,Wymagania ogolne”, pkt 2.

Wymagania dla materialow

Materiaty stosowane do wykonania materacéw siatkowo—kamiennych.

Kamien

Kamien tamany o wymiarach zblizonych do 20x30 cm gr. 15-20 cm i ci¢zarze ok. 20 kg.

Wymiar kamieni musi by¢ wigkszy od wymiaréw oczek kosza.

Zaleca si¢ stosowac kamien, o cechach fizycznych odpowiadajacych wymaganiom podanym w Tablicy 1.
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Tablica 1:
Lp Wiasciwosci Wymagania Metoda badan wg

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie [MPa] co najmniej w stanie:

1 - powietrzposuchym 61 PN — B-04110
- nasycenia wodg 51
- 0 badaniu mrozoodpornosci 46
Mrozoodpornos$¢. Liczba cykli zamrazania, po ktorych

2 | wystepuja uszkodzenia powierzchni krawedzi lub narozy, 21 PN-B-04102

€O najmniej

Odpornos$¢ na niszczace dzialanie atmosfery przemystowe;.
3 | Kamien nie powinien ulega¢ niszczeniu w §rodowisku od 0,5do 10 PN-B-01080

agresywnym, w ktorym zawarto$é SO, w 1 m® wynosi
Scieralno$¢ na tarczy Boehmego, mm, nie wigcej niz,

w stanie:

. powietrznosuchym 25 PN-B-04111
- nasycenia wodg 5

5 | Nasigkliwos¢ woda, %, nie wigcej niz 5 PN-B-04101

Kamien nalezy skladowa¢ w warunkach zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem i wymieszaniem
poszczegolnych jego rodzajow.

Materace siatkowo — kamienne
Kosze wykonane z siatki heksagonalnej z drutu ocynkowanego ©3,2 mm o oczkach 150 mm wzmocnione
przegrodami co 1,0 m. Kosze mozna wigzaé ze sobg drutem stalowym ocynkowanym ©@3,2 mm.

Kosze wypelniane sg kamieniem tamanym i zamykane pokrywami z drutu stalowego.
Sktadowanie koszy - na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu.

Materace faszynowe
Maty faszynowe wykonane z dwoch prostopadtych warstw faszyny o tacznej grubosci 20-25 cm.

SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Sprzet do wykonania robot

Wykonawca moze uzywaé dowolnego sprz¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Wykonawca powinien wykazac, ze dysponuje nastepujacym sprzetem koparka na podwoziu gasienicowym
i samochodem samowytadowczym

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Srodki transportu
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, wymieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.

Materace nalezy przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
uszkodzeniami.
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WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne wymagania wykonania robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Rozpoczecie robot

Wykonawca przystapi do wykonania robot po zaakceptowaniu projektu wykonawczego przez Inzyniera i we
wskazanym przez niego terminie.

Oznakowanie robét

Ogodlne zasady oznakowania robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Wykonanie robdt.

Teren wokot podpory nalezy udostepnié, poprzez utworzenie wokot niej sztucznej wyspy lub osuszenie dna
rzeki przez zbudowanie grodzy (np. $cianki szczelnej). Nalezy usunaé wszelkie przeszkody i kolizje oraz
ustawi¢ uzgodnione z Inzynierem zabezpieczenia elementow konstrukcji przeset i podpor znajdujacych sig
w bezposrednim sgsiedztwie.

Dno nalezy wylozy¢ materacami faszynowymi, a na nich nalezy utozy¢ materace siatkowo — kamienne.

Roboty nalezy wykonywac¢ etapami przy niskim stanie wody. W czasie wykonania robét nalezy zapewnié
ciggtos¢ przeptywu rzeki (lub potoku) oraz uwzgledni¢ konieczno$¢ wykonania robdt zabezpieczajacych
umozliwiajagcych wykonanie umocnienia (np. S$cianek szczelnych). Zakres robdt nalezy uzgodnic
z administratorem cieku.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogolne"

Kontrola w czasie wykonywania roboét

Sprawdzeniu podlega przygotowanie zabezpieczen miejsca wykonania umocnienia, odbidr materiatu
przeznaczonego na umocnienia, utozenie materacow faszynowych i materacoéw siatkowo-kamiennych,
uporzadkowanie terenu.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa umocnienia jest 1 m® (metr szescienny) wbudowanych materacow.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne”
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PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne "

Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje: opracowanie projektu wykonawczego, zakup i transport materiatow,
przygotowanie miejsca wykonania umocnienia, prace pomiarowe, roboty zabezpieczajace, roboty ziemne,
ulozenie umocnienia dna z materacéw faszynowych oraz materacéw siatkowo — kamiennych, uporzadkowanie
terenu po robotach.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-84/B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa. Podziat i zastosowanie wedtug wtasnosci
fizyczno — mechanicznych.
PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.



